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STANISEAW SPLAWA-NEYMAN

Przerob drewna debowego
pochodzacego z drzewostanow
wykazujacych objawy zamierania*

Wstep

0 masowym zamieraniu dgbow czerwonych z padrodzaju Erythrobalanus w latach

1940-1950 w Stanach Zjednoczonych Ameryki Pid okreslonym jako oak wilt (Eichen
welke) (1), Euroazja (mam tutaj na mysli obszar od Uralu po Atlantyk) — doczekala si¢
podobnego zjawiska. Tym razem chodzilo tutaj o gatunki dgbow zaliczanych do podrodzaju
Lepidobalanus. Zjawisko rozpoczeto si¢ w latach 1960 na terenie ZSRR (2), przyczyny,
patogena (patogeny) i wektory okre§lano réznie. Zjawisko to dotarlo od potludnia przez
Rumunig, Stowacj¢ do Polski na poczatku lat 80-tych (3).

Wstepne oznaczenie patogena wystepujacego w bielu, galeziach, korzeniach a nawet
zoledziach ustality Ze jest to Ceratocystis piceae. Do takich wnioskéw doszli zaréwno
Francuzi, Niemcy jak tez i Polacy (w kilku o$rodkach). Jednakze na europejskiej liScie
kwarantannowej umieszczono nazwe Ophiostoma roborus wzglednie, Ceratocystis sp.
Badania nad tym patogenem trwaja, zwlaszcza w Instytucie Dendrologii PAN w Kémiku
koto Poznania.

Podczas przerobu drewna zamierajacych debéw fakt, ze dgby moga byé porazone, ma
bardzo duze znaczenie. Celem tego artykutu jest przedstawienie kilku istotnych zagadnien
zwiazanych z przerobem tartacznego drewna dgbowego, ktére w razie nasilenia kleski
moga okaza¢ sig¢ istotne.

* Referat wygloszony na koiferencji terenowej PTL Oddziat w Gdarisku nt. “Stan debu w drzewostanach
Regionalnej Dyrekcji Laséw Pafistwowych w Gdarisku oraz mozliwosci jego hodowli i wykorzystanie”.
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Zagadnienia fitosanitarne przerobu drewna zamierajgcych debow

Picrwsze objawy zamierania dgbow to nadmierne wydzielanie si¢ posuszu we wszystkich
klasachwieku. W najmlodszych klasach wieku jest zwykle mato zauwazone przez lesnikow
cho¢ czasami ma charakter gniazdowy, najsilnicj wystepuje w klasach III i IV gdzie
uwazane jest w litych de¢binach za “naturalne” wydzielanie. Zauwazalne jest u drzew
starych. Narastanie wydzielania si¢ posuszu przedstawiono w tabeli 1.

TABELA 1 )
Szacunkowa ilo$¢é posuszu (w m3) usunigta, badZ przewidziana do usunigcia w latach 1982—-1986 na terenie
Phyty Krotoszynskiej
Nadlesnictwo 1982 1982 1984 1985 1986 Razem
Krotoszyn 2951 3138 7715 5685 3750 23050
Piaski 0 744 4253 2551 1845 9393
Taczanéw 1033 54 259 473 480 1369
Jar_o_cin ______________ 0 354 1224 1436 441 3455 -
Lacznie 3054 4290 13451 10145 6336 37276

Jezeli zauwazymy, ze tartaki “specjalizuja si¢” w produkcji pod wzgledem surowca to
oczywiste si¢ stanie, ze poczynione przez leSnikow obserwacje, iz wzdhiz drég dowozo-
wych do tartakéw Biadki i Krotoszyn I i II stwierdzono wigksze wydzielanie posuszu niz
przy innych drogach sa wiarygodne (5).

Istnieje oczywiScie mozliwos¢ taczenia wigkszego wydzielania si¢ debéw wzdhiz drég z
wigkszym st¢zeniem spalin, ale nie mozna wykluczyé dziatalno$ci owadow przy przeno-
szeniu zarodnik6w patogenicznych grzybow.

Pierwszym wigc zadaniem jest zabezpieczenie surowca juz w lesie i na sktadowiskach
tartacznych. Drugim zagadnieniem fitosanitarnym jest ograniczenie rozprzestrzeniania si¢
na terenie tartaku odpadéw po przerobie debéw z zamierajacych drzewostanéw. Obok

grzybow (strzgpki i owocniki) zawieraja one owady w rozmaitych formach rozwoju i to
zarbwno kambio- jak i ksylofagi.

Wykonane w Instytucie Technologii Drewna w Poznaniu wspélnie z O$rodkiem Badaw-
czym Rozwoju Tartacznictwa w Poznaniu badania wykazaly, ze istnieja mozliwosci
likwidacji zagrozei przez nagromadzenie odpadéw w wigksze stosy gdzie nastgpuje
samosterylizacja na skutek wzrostu temperatury — zjawisko powszechnie znane (6).

Technologia przetarcia i straty materialowe
Spadek $rednio

Charakterystyka drewna dgbowego wykazuje przede wszystkim zmniejszanie si¢ Srednic
drzew Scinanych i dostarczonych jako surowiec do tartakéw. Wprawdzie w praktyce leSnej
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przy kolei r¢bu rz¢du 160 lat na Plycie Krotoszyiiskiej ten wick wynosi 180 lat, do tartaku
trafiaja sztuki grubsze, to jednak w latach “kl¢ski” znacznie i zastraszajaco spadta Srednica
dostarczonego surowca, stad wigksza ilo$¢ opoléw i w ogéle odpadow.

Redukcja srednic drewna w trakcie odbioru

Z uwagi na objawy zasinienia, murszu i zaatakowania przez owady w trakcie odbioréw na
terenie Regionalnej Dyrekcji Laséw Pafistwowych w Poznaniu, a takze surowca debowego
z terenu RDLP we Wroctawiu odbiory drewna odbywaly si¢ z pominigciem bielu, to jest
do obliczenia objetoéci drewna przyjmowano Srednice twardzieli. S to ewidentne straty
dla le$nictwa, ale takze i dla przemyshu drzewnego.

Sposéb przetarcia

Wykonane wspdlnie z tartakiem Krotoszyn dwie proby wykazaly, ze z uwagi na zmniej-
szone $rednice (mniejsza masa kiéd) mozliwe okazalo sig glebokie pryzmowanie w
pilarkach ramowych. Oczywiscie bylo to tzw. pryzmowanie gl¢bokie (7,9).

Problem strat materialowych polega m.in. na tym, ze w $lad za zasinieniem nastgpuje
zgnilizna bielu czesto przechodzaca glgbiej. Proponowana technologia przetarcia niewiele
rozni si¢ od stosowanej przy przetarciu drewna iglastego.

Ponizej zaproponowano przcbieg procesu technologicznego dla zakladu wyposazonego w
dwie pilarki ramowe, zwlaszcza dla drewna debowego Sredniowymiarowego. Jak widac z
danych w tabeli 2 przebieg procesu technologicznego mozna uznac za zblizony do normal-
nie stosowanego przy przetarciu drewna iglastego z pomini¢ciem operacji obrzynania
tarcicy. Dla drewna d¢bowego jest on jednak procesem nictypowym.

Pewne rozbiezno$ci moga w praktyce wystapi¢ wskutek réznorodnosci wyposazenia
technologicznego Zakladow PD. W zakfadach dysponujacych pilarkami tasmowymi od-
mienny bedzie przebieg operacji przetarcia, co uwarunkowane jest wyborem wersji konie-
cznej modernizacji linii.

Przykladowo po wprowadzeniu magazynu buforowego pryzm przebieg czynnosci podczas
operacji przetarcia bedzie nastgpujacy:

zamocowanie klody w ktach wozka,

odpitowanie opotu,

odpilowanie kolejnych desck do momentu uzyskania szerokiego odkrycia twar-
dzieli,

odpilowanie pryzmy i skicrowanie jej do magazynu buforowego,

odpitowanie cienkich desek od pozostatego opolu,

zwolnienie opolu,

zawrdcenie pryzmy i zamocowanie jej na wozku pilarki,

rozpuszczenie pryzmy na tarcicg wedhug specyfikacji.

oono

oooaoao

Okreslenie wielkosci strat w tartaku

Pomijanie bielu przy odbiorach surowca nie jest dostatecznie wiarygodnym sposobem do
ustalenia strat. Dlatego wspélnie z O§rodkiem Rozwoju Przemystu Drzewnego w Poznaniu
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TABELA 2

Proces przetarcia porazonego drewna z podwdjnym pryzmowaniem (Zrédto 10)

Operacja

Stanowisko (mozliwe wersje)

Uwagi

Manipulacja surowca

1. st6t manipulacyjny

Wg ogélnych zasad

porazonego 2. plyta manipulacyjna lokalizacji wad
3. linia manipulacyjna w wybranych ktodach
i likwidacji krzywizn
Wyrzynka kiéd JW. — za pomocjg pilarki taficuchowe;j

r¢cznej lub stacjonarnej

1. stot manipulacyjny
2. ptyta manipulacyjna
3. linia sortownicza

Sortowanie na grupy
wymiarowe wg Srednicy
w c.k. bez kory i na
sortymenty specjalne

1. wézki szynowe
2. tadowarki czotowe

Pryzmowanie gi¢bokie —
wys. pryzmy h=0,57-0,64d

- przeno$nik tancuchowy
tanowisko reczne

w

Przemieszczanie pryzm
do drugiego traka

1. przenosnik taficuchowy
2. stanowisko reczne

1. przenosnik poprzeczny
2. stanowisko reczne

Sortowanie w obregbie hali
przetarcia lub na terenie
skfadu tarcicy ma na celu
oddzielenie desek z bielem

Wywéz tarcicy
na plac skladu tarcicy

L. przenosnik wzdtuzny
2. wézek podnosnikowy widlowy
3. wézek szynowy

Instytut Technologii Drewna przeprowadzit w ramach CPBR 6,5-004. proébne przetarcie
drewna d¢bowego, podano tutaj pokrétce wyniki tego przedsigwzigcia (10).

W celu ustalenia strat przy przerobie drewna posuszowego postanowiono przeprowadzic¢
badania terenowe oparte na przetarciu probnej partii drewna okraglego. Badania te wyko-
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nano w W.P. Krotoszyn II przecierajacym prawie wylacznie drewno d¢bowe pochodzace
z miejscowej bazy, czyli z Plyty Krotoszyiskiej. Do przetarcia wytypowano klody pocho-
dzace z partii surowca dostarczonego do zaktadu w grudniu 1986 r. pochodzace z cigé
wczesniejszych, to jest zdrewna z wyraznymi $ladami degradacji. Dostarczone sztuki mialy
Srednice w cienszym koncu 22-29 cm. Omawiane klody obarczone byly gléwnie zgnilizna
mi¢kka i twarda bielu. W mniejszym nasileniu wystepowaly chodniki owadzie — gléwnie
mate, o czarnych Sciankach (prawdopodobnie rozwiertka wi¢kszego). Tak niewielki sto-
pien ich wystepowania moze by¢ wywolany stosunkowo p6Zna pora Scinki przy zalozeniu,
ze wycinane byly drzewa wykazujace objawy zamierania. Biel nie obarczony zgnilizna
prawie zawsze byt przebarwiony (zasiniaty). Przebarwienia wyst¢powaty w postaci smug
i plam. Biel na czotach odziomkéw byl zawsze mocno przebarwiony.

Doswiadczenie przebiegato nastepujaco: Klody przecierano “na ostro” na tarcice 25 mm
(do dalszego przerobu na fryzy) na traku pionowym. Pomiar kl6d wykonywano bezposred-
nio przed trakiem zapisujac ich dlugos¢ i Srednic¢ w cieiszym koncu. Tarcice ukladano
recznie na wozkach szynowych, ktoére wypychano poza halg przetarcia. Odbidr tarcicy
wykonywano na placu skladowym tarcicy przekladajac posztucznie deski na sasiednie
wozki. Dokonywano odbioru podwojnego. Po raz pierwszy oceniono jako$¢ kazdej sztuki
i mierzono ja z pomini¢ciem wystepowania wad nabytych. Po raz drugi t¢ sama sztuke
oceniano i mierzono zgodnie z jej rzeczywistym stanem. Dane liczbowe dotyczace oma-
wianego przerobu przedstawiono w tabeli 3.

Jak wida¢ z danych zamieszczonych w tabeli 3 skutek wystepowania wad nabytych polegat
gléwnie na ubytku masy tarcicy. Masa rzeczywista uzyskana z przetarcia (6,533 m")
stanowi tylko 90,55% masy mozliwej do uzyskania ze zdrowego surowca. Procent ubytku
wynosi wiec 9,45% przy czym z tej ostatniej wielkosci tylko cz¢s¢ powstata droga
zupetlnego skasowania niektérych desek. Mianowicie z podanych 9,45% sztuk masy
tarcicy, 2,70% powstalo ta droga, a pozostate 6,75% to gléwnie wynik odliczenia od
szerokos$ci desek szeroko$ci zmurszalego bielu.

Wady degradacyjne z reguly nie wkraczaty w strefe twardzieli, co potwierdza stosunkowo
matla ilo$¢ przeklasyfikowanych do nizszej klasy desek. Ogdtem udziat tarcicy Kl. IT spada
0 2,84% a udzial tarcicy kl. I spada o 2,34%. Nie odpowiada to masie uzyskanych z
przeklasyfikowania desek, gdyz w calodci z nich odliczono dodatkowo szeroko$¢ zmursza-
lego bielu, a cz¢$¢ przeklasyfikowanych desek kl. I zasilila ilo$¢ k1. II w drugim pomiarze.

Masa tarcicy kl.1z pierwszego pomiaru poddana przeklasyfikowaniu do k1. IIi Il stanowita
37,16% pierwotnej jej ilosci. Analogiczny procent dla tarcicy kl. Il uzyskanej w pierwszymn
pomiarze wynosil 25,98%.

Generalnie stwierdzi¢ mozna na podstawie tych danych, ze negatywne skutki przy przero-
bie surowca dgbowego zdegradowanego polegaja gtéwnie na: spadku wydajnosci z prze-
tarcia klod siggajacych okolo 7% oraz zwiazanym z tym spadkiem ilosci uzyska nej tarcicy
0 ok. 9%, a takze zmniejszenie si¢ udziatu tarcicy wyzszych klas jakosci (kl. I o ok. 2% i

kl. II 0 ok. 3%).

Zwraca uwage fakt, ze wyniki te sa zgodne z wynikami uzyskanymi przez W. Poskrobko
podczas badai przez niego prowadzonych w 1975 r. (podany procent zakwalifikowanej na
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TABELA 3
Wyniki przetarcia prébnej partii ktéd dgbowych zdegradowanych wystapieniem sinizny i zgnilizny bielu

Wielkos¢ mierzona Wynik
Objgtosé przetartych kiod (m3) 9,78
Liczba sztuk kiéd 59
Przecigtna Srednica kiéd (cm) w c.k. 25
Przecig¢tna diugos$é kiéd (m) 33
[lo$¢ uzyskanej tarcicy 25 mm n/o (m3) tarcicy mierzonej bez wad nabytych ogétem 7,215

w tym:

— K. 11 (m?) 1,479

— k. I(m%) 0373
Udziat (%)

—kl. 1I 20,50

—kl. 1 5,17
Wydajnos¢ tarcicy mierzonej bez wad nabytych ogétem (2) 73,81
llos¢ uzyskanej tarcicy 25 mm n/o mierzonej z uwzglgdnieniem wad nabytych (m3) ogétem 6,533
w lym:

— k. 11 (m) 1.154

— k. I (m%) 0,185
Udziat (%)

—kl. 11 17,66

—kl. 1 2,83
Wydajno$¢ tarcicy z wadami nabytymi ogétem (%) 66,80
llos¢ tarcicy przeklasyfikowane; (m3) .....

— % k. I do kl. 111 0,1062

—zkl. I'dokl II 0,0324

—z kl. I do kl. III 0,3843
[los¢ tarcicy skasowane;j (m3) -----------------------------

—kl. 1 -

—kl. I 0,0336

— k. III 0,1953

skutek degradacji kiod tarcicy wynosit wéwczas 3,32%) oraz w 1986 r. gdy podany przez
niego wzrost wydajnosci w wyniku dziataii zabezpieczajacych surowiec wynosit 6,66%
(uzyskano ok. 400 m" z przetarcia ok. 600 m” surowca). Wydaje si¢ wiec, ze uzyskane
wyniki w przedstawionym opracowaniu mozna uzna¢ za reprezentatywne.

Sterylizacja drewna

Autor wspolnie z prof. T. Haufa opracowat technologi¢ termicznej sterylizacji tarcicy
iglastej i liSciastej. Jest to latwy do wykonania zabieg, wymaga jednak ogrzania tarcicy do
okreslonych temperatur letalnych dla czynnikéw biotycznych.
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Wykorzystanie drewna z drzewostanéw d¢bowych
z objawami zamierania

Konwencja fitosanitarna §rédziemnomorska, do ktérej nalezy Polska, sta nowi, Ze W razie
wystapienia chorob lub szkodnikéw umieszczonych na liScie kwarantannowej obowiazuje
przy obrocie w tym przypadku drewnem, potrzeba wystawienia Swiadectw fitosanitarnych.
Dlatego w Europie zgodnie méwi si¢ o “zamieraniu drzewosta néw”, zamieraniu drzew czy
“usychaniu debéw”. Nadmieni¢ tutaj nalezy, ze pomimo licznych badai drewna z zamie-
rajacych drzewostanéw w Czechoslowacji i w Polsce (3,7) nie wykazano spadku wytrzy-
malo$ci (tam gdzie brak owad6w i rozkladu).

Zatem drewno drzew zamarlych jest pemowartosciowym materiatem konstrukcyjnym do
stosowania w meblarstwie czy budownictwie.

Podsumowanie i wnioski

Podczas przerobu porazonych drzew nalezy liczy¢ si¢ z wicloma dodatkowymi okoliczno-
$ciami, a takze trudno$ciami. Sa to problemy:

O potrzeba stosowania zabiegéw chemicznych zarowno w lesie jak i na skladowi-
skach,

O przestrzeganie wielu zalecei fitosanitarnych, ktore spoczywaja nie tylko na les-
nictwie lecz wymagaja wspétpracy z przemystem przerobu drewna,

O straty objetosci drewna wynikajace z porazenia biclu sa to straty rzutujace na ceng
drewna,

O przy nadmiernym wydzielaniu si¢ posuszu drzew wyka zujacych objawy zamiera-

nia nalezy liczy¢ si¢ zardwno ze spadkiem ceny jak i popytu na drewno debowe.

Zjawiska takie moga mie¢ charakter lokalny ale nie tylko,

negatywne skutki gospodarcze,

potrzeba usuwania drzew porazonych w r6znym wieku z uwagi na rozprzestrze-

nianie si¢ choroby.
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