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Struzka poekstrakcyjna z karpiny
jako surowiec do produkcji plyt pilsniowgch

P rzeglad rozwoju produkeji plyt piléniowych pozwala stwierdzi¢ nie-
bywale wprost tempo tego rozwoju dajace sie poréwna¢ jedynie z ob-
serwowanym obecnie tempem rozwoju produkcji ptyt widérowych.

W roku 1924 $wiatowa produkcja ptyt pilSniowych wynosila 55 ty-
sigcy ton, 15 lat pézniej — w roku 1939 przekraczala juz milion ton
rocznie, a w roku 1954 osiggnela poziom 3,5 miliona ton. Ocenia sie, ze
w roku 1960 roczna $wiatowa produkcja plyt pilSniowych bedzie wyno-
sila okolo 5,5 miliona ton.

Tak ogromny rozwéj produkecji plyt pilSniowych tlumaczy sie szero-
kimi mozliwosciami wykorzystania plyt pilSniowych w réznych dziedzi-
nach zycia gospodarczego oraz mozliwoscia ich produkowania z surow-
cOw malowartoSciowych, a nawet z materialéw odpadkowych innych
rodzajow produkcji. Jak wida¢, odgrywaja tu role zaréwno czynniki
techniczne jak i ekonomiczne.

Rozw6j produkcji plyt pilsniowych pozwolil na podniesienie malowar-
toSciowych dotychczas sortymentéw drewna oraz niektérych rodzajéw od-
padow do rzedu surowcéw przemystowych.

Duze ilo$ci odpadéw drewna takich jak zrzyny i opoly tartaczne, watki
poluszczarskie itp., staly sie surowcem do produkeji ptyt pilSniowych
wplywajac w ten sposéb bardzo dodatnio na ksztaltowanie sie bilansu
drewna.

Obecnie w Polsce produkcja plyt pilSniowych wynosi okolo 65 tysiecy
ton rocznie. O potrzebie i celowosci zwigkszenia u nas produkcji plyt
pilSniowych, $wiadczy duzy popyt na te plyty w znacznym stopniu nie
pokryty produkcjg. Wzmozenie tej produkcji bardzo korzystnie wplynelo
by na zwiekszenie udzialu drewna przerabianego w drodze procesow
chemicznych lub fizyko-chemicznych, w ogo6lnej masie przerabianego
drewna.

Na celuloze przerabia si¢ u nas 11,69, a na plyty pil$niowe 1,69,
ogolnej masy drewna, gdy na przyklad w Szwecji do przerobu chemicz-
nego i fizyko-chemicznego kieruje sie ponad 509/, calej masy produko-
wanego drewna [3]. i

W kraju podstawowym surowcem do produkeji plyt pilSniowych s3
obecnie sosnowe zrzyny tartaczne tak zwane zrzyny defibracyjne.

Konieczno$é¢ lepszego pokrycia zapotrzebowania kraju na papier i tek-
tury jak réwniez mozliwosci korzystnego eksportu tych produktéw, bedg
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wymagaly kierowania do przemystu celulozowo-papierniczego coraz wiek-
szych iloSci drewna, co przy réwnoczesnym zmniejszeniu rozmiaréw
rocznych wyreb6éw, spowoduje trudnosci w pokryciu zapotrzebowania
przemystu celulozowo-papierniczego drewnem pochodzacym z wyrebu.

Wiele momentéw technicznych i ekonomicznych wskazuje na to, ze
w niedalekiej przyszlosci odpady powstajgce przy tartacznym przerobie
drewna, z wyjatkiem trocin, w calo$ci stang sie surowcem celulozowo-
papierniczym. Trzeba bedzie znalezé wtedy dla przemysitu plyt pil$nio-
wych odpowiedni surowiec, ktdry zastgpi obecnie przerabiane zrzyny
defibracyjne i to w takiej ilosci, w jakiej ten rozwijajacy sie przemyst
bedzie potrzebowal. Surowcem nadajgcym sie do tego celu moze byé
drobnica zrebowa a takze drobnica otrzymywana w wyniku hodowlanych
zabiegéw pielegnacyjnych w drzewostanach.

Duza objetosé drobnicy powoduje jednak trudnosci w transporcie i ma-
gazynowaniu, ktorych pokonanie pociaga za sobg znaczne koszty inwesty-
cyjne. Surowcem bardzo dogodnym i czeSciowo juz przygotowanym do
produkcji wydaje sie¢ jest struzka z wyekstrahowanej z zywicy karpiny.

W Niemczech podjete byly prace nad zbadaniem przydatnosci struzki
poekstrakcyjnej z karpiny przemystowej do produkeji ptyt pil$niowych.
Prace te przeprowadzi! Homann [1], ktéry wskazal na pewne trud-
nosci w zastosowaniu struzki do produkcji ptyt pilSniowych na skutek
czesto wystepujacego w niej kretego przebiegu wlokien, co utrudnia
proces rozwidknienia i powoduje potrzebe domielania masy. W kon-
cowym rezultacie badan dochodzi jednak do pozytywnej oceny struzki
poekstrakcyjnej z karpiny przemyslowej jako surowca do wyrobu piyt
pilsniowych.

W roku 1950 w Instytucie Badawczym Le$nictwa Wyrzykowski
[4] prowadzil badania nad przydatnoScig struzki poekstrakcyjnej z so-
snowej karpiny do przerobu w przemysle celulozowym. Badal on struz-
ke z karpiny przemystowej i z karpiny zrebowej tj. wydobytej z ziemi
bezposrednio po S$cieciu drzew. Wyrzykowski stwierdzajge, ze ze
struzki poekstrakcyjnej z karpiny przemyslowej otrzymuje sie wldékna
krétsze niz z karpiny zrebowej, przypisal to ujemnemu wplywowi wie-
loletniego przetrzymywania karpiny przemystowej w ziemi.

Obecnie w Polsce zwigzki zywiczne ekstrahuje sie z karpiny prze-
mystowej, tj. takiej, ktéra po $cieciu sosen przyvnajmniej 80-letnich prze-
trzymywana jest jeszcze w ziemi dopo6ki biel nie ulegnie rozkladowi.

Struzka poekstrakcyjna z tej karpiny spalana jest w piecach fabryk
ekstrakcji karpiny. Dotyczy to bardzo powaznych iloéci, bo odpowiadaja-
cych okolo 100 000 m? karpiny przemystowej.

Majac na wzgledzie duzy deficyt drewna w kraju oraz duze straty
drewna zwigzane z przetrzymywaniem w ziemi karpiny przemystowej,
Instytut Technologii Drewna w Poznaniu przystgpit do kompleksowe-
go rozwigzania problemu wykorzystania zrebowej karpiny sosnowej dla
celow przemystowych. W ramach podjetych w tym zakresie prac, zo-
staly przeprowadzone przez autora badania nad zawarto$cig zwigzkéw
zywicznych w drewnie sosnowej karpiny zrebowej w zaleznosci od réz-
nych warunkéw. Stwierdzono, ze w karpinie zrebowej pochodzacej
z drzewostanéw przeszto 100-letnich, wyrostych na typowych siedliskach
sosnowych, zawarto$¢ zwigzkéw zywicznych w drewnie wynosi prze-
cietnie ponad 119/,
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W celu umozliwienia wykorzystania karpiny zrebowej w procesie
ekstrakcji zywicy z drewna, Instytut ‘Technologii Drewna prowadzi
prace nad ustaleniem technologii ekstrakcji zwigzkoéw zywicy z tej wias-
nie karpiny, na skale przemystows.

Na skutek mniejszej zywicznoSci sosnowej karpiny zrebowej, dla uzy-
skania tej samej iloSci zwigzkéw zywicznych co z karpiny przemystowej,
trzeba bedzie podda¢ ekstrakecji przeszto dwukrotng ilo§¢ karpiny. Pow-
stang wtedy bardzo powazne ilo$ci struzki poekstrakcyjnej rzedu okolo
200 000 m? skoncentrowanej w czterech czy pieciu fabrykach.

Bioragc pod uwage potrzebe szukania nowych surowcéw do produkcji
ptyt pilsniowych, wykorzystania duzych ilosci sosnowej struzki poekstrak-
cyjnej oraz obnizenia kosztow ekstrakcji zywicy ze zrebowej karpiny
sosnowej (trudnej do wydobycia z ziemi i zawierajacej stosunkowo malo
zywicy) Instytut Technologii Drewna w Poznaniu, w ramach wspélpra-
cy zainicjowal przeprowadzenie przez Laboratorium Branzowe Plyt Pil-
$niowych w Czarnej Wodzie pracy badawczej, zmierzajacej do okreslenia
przydatnoéci do produkecji ptyt pilSniowych struzki poekstrakeyjnej z so-
snowej karpiny przemyslowej i z sosnowej karpiny zrebowej.

Struzka z karpiny zrebowej pochodzila z partii do§wiadczalnej ekstra-
howanej przez Instytut Technologii Drewna w Fabryce Ekstrakcji Kar-
piny w Szczebrzeszynie.

Badania w Laboratorium w Czarnej Wodzie przeprowadzili na skale
poéitechniczng mgr inz. L. Zukowski i inz. K. Rodzen [5], opie-
rajagc sie na metodzie defibracyjnej.

Przydatno$é struzki poekstrakcyjnej do produkcji plyt pilSniowych
okre§lono na podstawie poréwnania wlasnos$ci plyt wykonanych w ana-
Iogicznych warunkach z masy:

a) z sosnowej struzki poekstrakcyjnej pochodzacej z karpiny prze-
mystowej,

b) z sosnowej struzki poekstrakcyjnej pochodzacej z karpiny zrebo-
wej,

¢) ze zrzynOw sosnowych,

d) z sosnowej struzki poekstrakcyjnej pochodzgcej z karpiny prze-
myslowej, zmieszanej w stosunku wagowym 1:1 z masg ze zrzynoéw
sosnowych.

Poréwnanie jakosci ptyt oparto na nastepujgcych badaniach.

1. Badanie masy, z ktérej wykonano plyty:

a) pomiar czasu odwodnienia masy po defibratorze (stopien zmie-
lenia),

b) pomiar czasu po domieleniu z oznaczeniem liczby domielen,

c) pomiar kwasowoS$ci masy,

d) c,:harakterystyka wldékien na aparacie szczelinowym w stanie po de-
fibratorze i po domieleniu.

2. Badanie fizycznych wlasnos$ci ptyt

a) ciezar wlasSciwy
b) nasigkliwos$é
C) pecznienie.



3. Badanie mechanicznych wlasnos$ci piyt

a) wytrzymalo$¢ na zginanie statyczne,
b) wytrzymalo$¢ na rozcigganie,
¢) twardosé.

Badania fizycznych i mechanicznych wlasnosci ptyt prowadzono na 134
plytach prébnych. Material, z ktérego plyty zostaly wykonane i rodzaj
plyt obrazuje tabela 1.

Tabela 1
Rodzaj i ilo§¢ plyt pilSniowych uzytych do badan
Plyty Plyty
Surowiec | twarde porowate
B szt. - ;:”
Karpina przemyslo-
wa 21 12
Karpina zrebowa 27 16
Zrzyny sosnowe 22 16
Karpina przemysio- '
wa + zrzyny sosno- |
we (stosunek wa- ‘
gowy 1:1) ‘ 20 -
Razem ‘ 90 44

Badania przeprowadzono zgodnie z obowigzujaca w przemysle piyt
piléniowych Polskg Norma [2] na typowej aparaturze.
* Poréwnanie fizycznych i mechanicznych wlasnosci plyt wykonanych
z réznych surowcéw zostalo podane ponizej.

1. Plyty porowate

Najwiekszg nasigkliwo$¢ wykazaly plyty wykonane z karpiny zrebo-
wej, mniejsza z karpiny przemyslowej, a najmniejszg ze zrzynéw sosno-
wych. Plyty porowate z karpiny zrebowej cechuje tez najwigksze pecz-
nienie.

Najwiekszg wytrzymalosé na zginanie statyczne majg plyty ze zrzy-
noéw, nieco mniejsza plyty z karpiny zrebowej, a najmniejszag — mniej-
szg od wymaganej — plyty z karpiny przemystowej.

. Plyty ze wszystkich badanych materialéw majg podobng wytrzyma-
1oé¢ na zginanie.

2. Ptyty twarde
Przeprowadzono badania czterech typow plyt twardych:

a) z masy niezaklejanej zadnym klejem a jedynie zakwaszonej siar-
czanem glinu,

70



b, plyty jak w punkcie a) — hartowane,

¢) z masy zaklejanej klejem bakelitowym, zakwaszane siarczanem
glinu,

d) plyty jak w punkcie ¢) — hartowane.

Najmniejsza nasigkliwo$¢ wykazaly plyty wszystkich czterech typow
wykonane z masy z karpiny przemystowej, nieco wiekszg plyty z kar-
piny zrebowej, a najwieksza plyly ze zrzynéw sosnowych.

Podobnie przedstawiala sie sprawa pecznienia. N ajmniej pecz-
nialy plyty z karpiny przemystowej i karpiny zrebowej, wiecej plyty
7z mieszanej masy z karpiny i zrzynéw, a najwiecej plyty ze zrzynow.

Najwicksza wytrzymalo$¢ na zginanie statyczne miaty piyty ze zrzy-
néw sosnowych, mniejszg ptyty z karpiny Swiezej i przemystowej, a naj-
mniejsza z masy mieszanej. Z plyt nie zaklejanych bakelitem, tylko
wytrzymatosé ptyt ze zrzynéw odpowiadata normie.

Réwniez na rozcigganie najwieksza wytrzymato§¢ wykazaly piyty ze
zrzynéw, mniejszg z karpiny zrebowej, jeszcze mniejsza z masy mie-
szanej, a najmniejsza (bardzo niska) plyty z karpiny przemystowej.

Plyty z karpiny przemyslowej wykazaly wytrzymalo$¢ na rozcigganie
o polowe mniejsza od ptyt ze zrzynéw z tym, ze wytrzymalto$¢ zadnego
z typéw plyt z karpiny przemystowej nie miescila si¢ w normie,

W przeciwienstwie do wytrzymatoSci na rozcigganie, najwieksza twar-
do§¢é wykazaly wlasnie plyty z karpiny przemyslowej, nieco mniejszg
z karpiny zrebowej, jeszcze mniejsza plyty ze zrzynéw, a najmniejszg
plyty z masy mieszanej.

Mimo tego, ze w metodyce przytoczonych badan nie uwzgledniono za-
stosowania odmiennych proceséw technologicznych dla przerobu struzki
poekstrakeyjnej i oparto sie na procesie technologicznym produkeji piyt
piléniowych ze zrzynéw sosnowych, i mimo tego, ze doswiadczenia na
skale péltechniczng nie moga byé w pelni miarodajne, wyniki przepro-
wadzonych badain mozna uznaé za wystarczajgce dla stwierdzenia przy-
datno$ci struzki poekstrakcyjnej z sosnowej karpiny przemystowej i zre-
bowej do produkcji ptyt pilSniowych.

Badania wykazaly, ze najwazniejsze wlasnosci ptyt ze struzki niewiele
réznig sie od wilasnosci ptyt ze zrzynéw sosnowych. Mozna nawet przy-
puszczaé, ze przez wykorzystanie pozostalej zywicznoSci struzki poek-
strakcyjnej bedzie mozna wprowadzi¢ w dotychczasowym procesie techno-
logicznym produkeji ptyt, zmiany obnizajace w pewnym stopniu koszt
procesu.

Zanim przystapi sie do pelnego wykorzystania struzki pokstrakcyjnej
zaréwno z karpiny przemystowej jak i karpiny zrebowej do produkcji
ptyt pilsniowych, niewatpliwie trzeba bedzie przeprowadzi¢ jeszcze sze-
reg badan laboratoryjnych oraz proby na skale techniczna.

Niemniej juz dzisiaj mozna stwierdzi¢, ze krajowa baza surowcowa
produkcji plyt piléniowych powiekszy sie o prawie cala ilo§¢ struzki
poekstrakeyjnej z wyjatkiem pewnej iloéci struzki najdrobniejszej, ktéra
sie do tego celu nie nadaje.

Z Zaktadu Badania Wyrobéw Drzewnych
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