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Przed oméwieniem cech jakosciowych proszkdw zawiesinowych pesty-
cyddéw, celowe bedzie zdefiniowanie dobrej jakosci produktu w ogdle
i wyszczegblnienie wazniejszych czynnikdéw, ktdére taka jakosé warun-
kujga. Jakosé produktu jest to zespdr wtasciwos$ci nadanych mu w pro-
cesie produkcyjnym, wpiywajgcym korzystnie na speinienie jego fun-
kcji podczas stosowania, zgodnie z przeznaczeniem EB:]. Z definicji
tej wynika, Ze w celu okreslenia mozliwie peinej jakosci wyrobu
przemystowego nalezy ustalié wszystkie cechy wpiywajgce na speinie-
nie jego funkcji i opracowaé metodyke pozwalajgca na ilosciowag,
lub co najmniej Jjakosciowg, ocene wszystkich takich wizasciwosci wy-
robu. Do tego idealnego stanu mozemy sie tylko coraz bardzie]j zbli-
zaé. Czesto, mimo znajomosci podstawowych wtadciwosci produktu, od-
biegajg. one od mozliwego do osiggniecia standardu, ze wzgledu na
nieopanowanie procesu produkcyjnego, koniecznos$é kompromisowego
ustalenia poziomu sprzeczhych z sobg wiasciwosci, albo tez zbyt ko=
sztowng, a tym samym nieopZacalng metode wytwarzania. Z tych m.in.
przyczyn proces produkcyjny Jjest,lub tez winien byé, stale udoskona-
lany.

Jakos$dé produktu przemysiowego, wytwarzanego zgodnie z ustalonym
sposobem produkcji, zalezy od: metody produkcji, Jjakosci stosowa-
nych surowcdéw, poziomu nowoczesnosci i stanu technicznego aparatu-
ry produkcyjnej, organizacji produkcji oraz od zakresu i metod kon-
troli procesu produkcyjnego. Zespdéi wiasnosci okreslajgcych obowig-
zujaca i mozliwg w danych warunkach jakos¢ produktu ujety Jjest w
normie przedmiotowej, a wymagania w niej zawarte oraz ich poziomy
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odzwierciedlajg ogdélny poziom techniczny i organizacyjny zakadu
produkcyjnego. Jakos$é produkowanycli proszkdw zawliesinowych pesty-
cydéw jest uwarunkowana oczywiscie tymi samymi czynnikami.

Oceng poziomu Jjakosciowego proszkdw produkcji krajowej mozna
dokonaé¢ w trojaki sposéb, a mianowicie przez:

1) pordwnanie rodzaju i poziomu wymagar zawartych w normach
krajowych i zagranicznych,

2) poréwnanie wkasnosci produktéw krajowych z analogicznymi wta-
snosciami podobnych produktdw renomowanych firm zagranicznych,

3) pordéwnanie skutecznogci dziatania produktéw krajowych i za-
granicznych.

Sposdb pierwszy nie zawsze Jest mozliwy, gdyz ro-
dzaj, i poziomy wymagan, a takze metody stosowanych badan nie sg na
0gdétr ujawniane przez producentdw zagranicznych. Istnieje jedynie
mozliwosé pordéwnania rodzaju i poziomu wymagan z tymi, ktére zawar-
té s§ w niektérych normach, opracowanych przez instytucje miedzyna-
rodowe, takie jak WHO lub FAO, stosujgc przy tym obowigzujgce meto-
dy opracowane przez CIPAC. Bardziej miarodajne Jjest pordwnywanie
Jakosci wg s posobu drugiego, ato gtéwnie z tego
wzgledu, ze wtadciwosci preparatéw renomowanych firm zagranicznych.
sg czgsto lepsze anizeli te, ktdre wymagane sg przez normy miedzy-
narodowe. Pordwnywanie preparatéw wg s po s obu trzecie=
g o, Jakkolwiek najbardziej miarodajne, Jjest ograniczane na ogdit
do ocen metodami laboratoryjnymi, ktdre nie zawsze korelujg z wyni=-
kami uzyskanymi w polu.

Zalecane do stosowania w normach krajowych 1 migdzynarodowych
takie metody, Jjak: oznaczanie trwaZosci zawiesiny wodnej preparatu,
oznaczanie Jjego przesiewu przez sito, czy tez czasu zwilzania, sg
na ogét podobne. Zasadnicza rdéznica miedzy tymi metodami polega na
tym, Ze normy miedzynarodowe wymagajg, aby przed wykonaniem odpo-
wiednich oznaczen poddad preparat skztadowaniu w podwyzszonej tem-
peraturze przez pewien czas. Test taki pozwala bowiem przewidzieé,
czy i w jakim stopniu nalezy sie liczyé z pogorszeniem pewnych wia-
snoéci produktu. Zmiany mogg dotyczyé zardwno wtasnosci chemicznych,
Jak i fizycznych. ?rzykladowo mozna przytoczylé wyniki oceny samo-
rzutnej dyspersji siarki zwilzanej, w ktdrej po sktadowaniu nastg-
pita agregacja JjeJ czgstek, a tym samym obniZzenie zdolnosci do sa-
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morzutnej dyspersji w wodzie. Zmiany fizyczne, Jjakie nastapity po

skfadowaniu ilustrujg rysunki 1 i 2.
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Iys. 1.
morzutnej dyspersji preparatdw
siarki z Siltegiem AS=7;

1 = 4% Siltegu po 14 dniach
sk*adowania, preparat
pastowany

Siltegu po 14 dniach
sktadowania, preparat
niepastowany

Siltegu po 14 dniach
skt*adowania, preparat
niepastowany
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sktadowania, preparat
niepastowany
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Rys. 2. Krzywe sedymentacji i

samorzutnej dyspersji prepara-

tow

1 = 8% ziemi krzem.; nieskta-
dowany, prébka pastowa-
na;

2 - 8% ziemi krzem.j; po 14

dniach sk*adowania, ;
preparat skiadowany

8% ziemi krzem.j; po 14
dniach skZadowania;
preparat niepastowany

3 - 12% ziemi krzem.; po 14
dniach skZzadowaniaj
preparat niepastowany

4 - 16% ziemi krzem.; po 14

dniach sk*adowania;
preparat niepastowany

Z wykresow wynika, Ze w celu zachowania przez preparat zdolno-
$ci do samorzutnej dyspersji, nalezy zwiekszyé w nim odpowiednio
stezenie nosnika mineralnego. W przypadku krzemiornki syntetyczne]

iloéé ta moze byé dwukrotnie mniejsza

anizeli krzemionki kopalne]

- odpowiednio 8 i 16% [1] . Zdolnosé do samorzutnej dyspersji ma
istotny wpiyw zardéwno na sprawne wykonanie zabiegu, jak i na jego
skuteczno$é. Zawiesina przygotowana z proszkdéw, ktérych czgstki sg
zagregowane, Jjest nietrwaza 1 w rezultacie rozmieszczenie czgstek
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siarki 'w strefie dzia%*ania jest nierdwnomierne. Pokrycie chronionej
powierzchni fungicydem jest w takim przypadku mniej dokzadne. Sam
zabieg moze byé rdéwniez klopotliwy z uwagi na czeste zatykanie dysz
czgstkami zagregowanymi.

Sity wigzgce zagregowane czgstki sg stosunkowo stabe i mozliwe
Jjest ich rozerwanie przez wstepne zwilZzenie proszku matg iloscig
wody i dopiero pdzniej dodanie wymaganej do rozciedczenia ilosci
wody. Takie postepowanie zdecydowanie poprawia trwaxos$é zawiesiny,
jest jednak kiopotliwe w warunkach polowych i z tego wzgledu czes-
to nie wykonywane lub wykonywane niewiasciwie. Intensywne miesza-
nie zawiesiny w zbiorniku opryskiwacza zaopatrzonego w mieszadio
nie spowoduje rozproszenia zagregowanych czgstek.

Tabela 1

Okresy pdttrwania manebu w proszkach zawiesinowych
obliczone dla rdéznych temperatur pomiaru ( w dobach )

Temperatura Rodzaj preparatu Metoda lei-
pomiaru (°C) p > - czenia
120 2,5 4,0 7 a
245 3,8 6,3 at
100 8,2 1753 33,5 a
8,3 16,2 55,9 at
55 207,5 1083, 53 3041,6 | a
205,8 1045,8 3141 ,6 at
25 2585,3 - - a
3041 ,6 - - at

a - Metoda skZadowania izotermicznego.
at - Metoda analizy termicznej.

Test skXadowania proszku w podwyzszone] temperaturze stosowany
jest réwniez do ustalenia stopnia trwaXodéci chemicznej substancji
biologicznie czynnej. W celu uzyskania produktu stabilnego zachodzl

niekiedy konieczno$é stosowania odpowiednich dezaktywatordw [2] .
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W doborze wiasciwego sktadu zabezpieczajgcego wymagang stabil-
nosé chemiczng mozna stosowaé metode skiadowania w warunkach izo-
termicznych lub tez metode réznicowej analizy termicznej (RAT).

W badaniach wiasnych stwierdzilismy duzg zgodno$é wynikdéw uzyski-
wanych obydwiema metodami [ﬂ] . Niektdére wyniki tych badanh przed-
stawiono w tabeli 1.

Do badan stosowano trzy proszki zawiesinowe zawierajgce 80%
technicznego manebu oraz odpowiednio: 15, 14 i 10% mineralnego
nosnika, po 5% $rodka powierzchniowo czynnego oraz 0,1 i 5% stabi-
lizatora - urotropiny. Uzyskane wyniki sg pordwnywalne dla obu me-
tod oceny 1 wskazujg na stabilizujgcy wpiyw urotropiny.

Dla zilustrowania jakosci proszkdéw zawiesinowych produkcji kra-
joweJ 1 zagranicznej w tabeli 2 podano wyniki oznaczen wazniej-
szych ich cech. Ujawniona gorsza Jjakos$é proszkdéw produkcji krajo-
wej miata w poszczegdlnych przypadkach rdézne przyczyny. Jako gidw-
ne mozna uznad:

1) niewadciwie dobrane lub niedostatecznie sprawne urzgdzenia

mielgce 1 mieszajace,
2) niedostateczny standard jakosciowy nosnikdw mineralnych,

3) niedostateczny asortyment $rodkdéw powierzchniowo czynnych
powodujgcy koniecznosé stosowania nie zawsze wasciwych,

L) niedostateczny standard jakodciowy koncentratdw pestycyddw.

Nalezy zaznaczyé, ze wyniki przedstawione w tabeli 2 dotycza
preparatéw z réznych okreséw produkcji, w zwigzku z czym nie re-
prezentujg one aktualnego ich poziomu Jjakosciowego. Wiadomo jed-
nak, Ze szeregu wyszczegdlnionych przyczyn nie wyeliminowano, w
zwigzku z czym wiele produktéw aktualnie produkowanych nie osigga
najwyzszego standardu jakosciowego.

Niezaleznie od dziatan zmierzajgcych do eliminowania tych przy-
czyn, przewiduje sig wprowadzenie do produkcji nowych zawiesino-
wych form uzytkowych, takich Jjak StQZOHé zawiesiny, wygodniejsze
w stosowaniu, a takze bardziej skuteczne, Jjak réwniez proszki za-
wiesinowe, otrzymywane inng metodg,np. przez mielenie i suszenie

rozpyzowe.
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Tabela 2

Cechy charakterystyczne proszkéw zawiesinowych produkcji
krajowej oraz zagraniczne]

Zawartosé Trwaxosé Pozosta- Czas

Nazwa preparatu Producent : : . % 4 i &
prepa sk¥adnika zawiesi- *>0$¢é na zwilza=-

aktywnego ny sicie nia
% % 44 pam sek
Sadoplon 75 72,8 50 2,8 30
Miedzian 50 51,3 72 0,8 160
Cynkotox 58,9 69 4,6 90
Azotox zawiesi- "
nowy 50 nAzot 46,6 49 10,4 13
Cynkomiedzian 13,2 {Cu 72,7 3,1 70
31,0 (Zn
Kaptan zawiesi-
nowy 49,0 53 3,0 240
Diditan ultra Schering 79,3 62 1,7 15
Haft Vitigran b
Blau Bayer 59,0 87 0,08 20
Cupravit Hoechst 59,07 89 0,0 35
Cupfer Lenacol Bayer 20,0 éCu} 80 0,0 50
12,5 \Zn
Pomarsol forte Bayer 7745 82,2 0,0 70
Polyram Z BASF 76,0 74,8 0,0 80
Zineb Bayer 75,0 85,0 0,0 45

a = W przeliczeniu na Cu,
b - W przeliczeniu na substancje biologicznie czynng.

Stosowanie tej ostatniej metody umozliwia otrzymywanie produktoéw
o zdecydowanie wiekszym stopniu rozdrobnienia czgstek.
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A. Xounxka, C. MocuHbcku, T. BucrHEBCKH

VCCJEIOBAHMA KAYECTBA ¥ [MPOYHOCTH SMYJbI'APOBAHHHX [IOPOIKOB
[IECTHUIIAIOB

Pe3wwMme

‘Odmaa IedUHMIMA XOpomero kKauecTBa NeCTHUUIA GHJIa HCIOJB3OBaHA
INA onpeleleHHA KPHTEepHeB KauecTBa NpemapaTHBHHX dopM CcMauMBaKMUX
MOPOmMKOB. KpUTepuH, KOTODHE BXONAT B JOMamHWe CTAHAAPTH GHJIX UCIONb-
30BaHH IJA XapaKTEpPUCTHMKH KayecTBa JOMamNHHUX MPOLYKTOB M IJA CpaBHE-
HUA TpefoBaHu# AOMANHHUX ¥ MEXAYHApOIHHX crauraproB. Oco6oe BHUMaHue
ofpameHO Ha CIOCOGHOCTbL CaMOPAcCTBOPEHHA MHUKDOHH30BaHHON CEepH U XHU-

MHUecKoOlf CcTaGUIbHOCTH NOPOMKOB Mane6a. [IpencraBieHOo MNpelJOXEHHA YJIy-

YMEeHHA Ka4ecTBa CMAauMBaWMUX MODOMKOB DAa3HHX MECTHUHIOB,.
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A. Choinka, S. Mosifiski, T. Wisniewski

STUDIES ON THE QUALITY AND STABILITY OF WETTABLE POWDERS
OF SOME PESTICIDES

Summary

The general definition of good quality of a product was used
to precise the criteria of quality for wettable powder formula-
tions. That ones which are contained in the domestic standards
have been used for characterization of the quality of the domestic
products and for the comparison of the requirements of domestic
and international standards. Special attention was given to self
dispersibility of micronized sulphur and chemical stability of wet-

table powders of maneb. The proposals for improvement of the quali-
ty of wettable powders of pesticides were given.



