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TECHNIKA PRZELADUNKOW PASZ OBJETOSCIOWYCH
- DO MIEJSCA KONSERWACJI I SKL,ADOWANIA

Michat Olezak -

Instytut Budownictwa Mechanizacji i Eﬂekbryfika:cj.i' Rolamictwa, Kludzienko

- WSTEP

Celem stosowania urzaydzer’l dos'uszajacych jest ograniczenie strat i o-
trzymanie wysokojakodciowego siana. Stosowanie mechanicznego zbioru
siana suchego' powoduje okruszanie si¢ listkow, szczegblnie u roslin mo-
tylkorvvy-ch Jedyng metodg wyeliminowania tych strat jest zbieranie zie-
lonki w stanie podvmedmetym i sztuczne dosuszamie pod dachem.

W niniejszym referacie zostang omoéwione zmechanizowane metody
przeladunkéw w procesach ze sztucznym dosuszaniem siana. Omoéwione
zostang urzadzenia znajdujgce zastosowanie zaréwno w pI‘Od‘U‘kC]l wielko-
tOW&TOW&] jak 1 w gospodarstwach 1ndy1w1dualnych

ZBIORNIKI WIEZOWE NA SIANO

+ Zasada pracy zbiornika wiezowego przedstawiona jest na rysunku 1.
Zbiornik zbudowany jest jako konstrukcja ramowa o podstawie kolowej
ze stozkowym dachem. Powierzchnie sScian stanowia porowate plyty.
Wazdtuz gléwnej osi umieszczony jest obrotowo maszt centralny, bedacy
réwnoczesnie walem mnapedowym «dla urzgdzen przegarniajacych. Napet-
nianie zbiornika odbywa si¢ pneumatycznie, przy czym podawanie ma-
terialu do rzutnika winno odbywaé sie za pomocg urzadzenia dozujacego.
Obrotowa koncowka rzutnika rozdziela material na catej powierzchni
zbiornika. W miare przyrostu masy umieszczony przesuwnie na maszcie
korek, jest przesuwany do goéry, ksztaltujac tym samym kanat centralny,
wykorzystywany pézniej przy dosuszaniu i roziadunku. .

Po napelnieniu zbiornika warstwa materiatu o grubosci rzedu 2-3 m
nastepuje etap dosuszania. Czas dosuszania zalezny jest w gltownej mie-
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Rys. 1. Zbiornik wiezowy (wg Schwarting): ¢ — zaladunek, b — roztadunek. 1 —

dozownik, 2 — dmuchawa — rzutnik, 3 — %koncéwka mozrzucajgca, 4 — maszi,

5> — urzadzenie przegarniajgce, 6 — palce wyréwnujgce, 7 — korek centralny, 8 —
kanal centralny, 9 — mnaped masztu, 10 — wentylator, 11 — przeno$nik dolny

rze od wilgotno$ci materialu i zastosowanego podgrzewacza powietrza.
Stosowane obecnie podgrzewacze powietrza o duzej wydajnosci pozwa-
lajg na dobowy cykl zaladunku i dosuszania.

Powietrze tloczone przez wentylator przechodzi kanalem poprzecznym
do kanalu centralnego, nastepni€ rozchodzi sie promieniowo przez mate-
rial uchodzac przez porowatg powierzchnie $cian bocznych i czésciowo
powierzchnie goérng.

Roztadunek zbiornika wymaga demontazu konka i zainstalowania prze-.
nosnika dolnego. Material przegarniany jest ku $rodkowi przez kola gra-
bigce ustawione skoénie ma trzyramiennej ramie. Rama ta obracana jest
przez maszt centralny po ktérym moze przesuwaé sie w goére i doél. Ma-
terial po swobodnym opadnieciu na przeno$nik dolny jest transportowany
bezposrednio do skarmiania lub do wozéw paszowych. .

W nowszych wersjach zbiornikéw do tréjramiennej ramy mocowane

ey 1
AN AN ™
Rys. 2. Bateria zbiormikéw wiezowych:
1 — zbiornik, 2 — przeno$nik zgarnia-
| , kowy pochyly, 3 — kosz przyjeciowy,
—_ ] — | oooo, 4 — przeno$nik poprzeczny, 5 — prze-
AV, ST a,%’v T F TR no$nik dolny, 6 — budynek inwentarski
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sg dlugie palce grabigce, stuzgce w czasie zaladunku do wyréwnywania
powierzchni materiatu. '

Czechostowacki system zpiornikéw wiezowych Horni Brusznice po-
dobnie jak i polski IBMER-SZRP zakiada budowe Zbiornikéw w baterii

(rys: 2). .”
Przy takim zatozeniu zastosowano dla zatladunku przenosnik zgarnia-
kowy pochyly, podajacy material na przenosnik poprzeczny biegnacy nad
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Rys. 3. Zbiornik wieZowy (wg Jordbrukstekniska Institutet): a — zatadunek, b —
rozladunek. 1 — prowadnica, 2 — maped obrotu pomostu, 3 — wciagarka, 4 —
pomost, 6 — przeno$niki goérne, 6 — wsyp, 7 — rura teleskopowa wsypu, 8 —
przenoénik tasmowo-grabiacy, 9 — korek centralny, 10 — kanal centralny, 1I —
ruszt, 12 — wentylator, 13 — kanal centralny przy rozladunku, 14 — przeno$nik
. » ) d‘O]fny
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baterig. Material opada pionowo przez otwér w dachu i jest rozgarniany
tymi samymi kolami, ktére po zmianie kierunku obrotu stuzg do rozita-
dunku. System dosuszania nie rézni sie od opisanego wczesniej. -

Innym z punktu widzenia warunkéw dosuszania jest zbiornik wiezo-
wy systemu Ultuna (rys. 3). Ze wzgledu na wady suszenia siana przy
przeplywie promieniowym (natezenie przeplywu .pow{i-etrza w materiaie
maleje wraz z odlegloscig od kanatu centralnego) zbudowano zbiornik o
przekroju kolowym o stosunkowo duzej Srednicy i malej wysokosci. Caly
material znajduje sie na ruszcie i jest dosuszany powietrzem przeplywa-
jacym pionowo. ,

Zbiorniki zostaly zbudowane w baterii z zastosowaniem transportu
mechanicznego. Materiat spada swobodnie z podwéjnego przenosénika gor-
nego przez otwoér w dachu i teleskopowa rure ma przeno$nik tasmowo-
-grabigcy. Jest nim nastepnie rozgarniany na powierzchni calego zbior-
nika. W miare przyrostu wysokosci materialu przenosnika, wraz z kor-
kiem centralnym jest wydzwigiwany ku gorze. Dosuszanie odbywa sie
za pomocg kilku wentylatoréw jednoczesnie, umieszczonych symetrycznie
na obwodzie zbiornika. Roztadunek nastepuje poprzez zgarnianie materia-
fu do kanatu centralnego na podstawiony przeno$nik tasmowy.

BROGI ZMECHANIZOWANE ’ )

Typowym przykladem jest 'vb-r()g holenderski systemu IMAG (rys. 4).
Podstawowg rdéznicg w stosunku do zbiornikéw wiezowych jest brak scian
bocznych. Dach! wraz z urzgdzeniem rozladunkowym zawieszany jest na

/
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. Rys. 4. Br6ég zmechanizowany (wg IMAG): 1 —

2—) 6 . dmuehawa — rzutnik, 2 — urzadzenie przegarnia-

QOUOR | - - jace, 3 — maszt, 4 — wiiggarka, 5 — naped giow-

~ P F—3%—_, mny, 6 — éciana formujaca, 7 — korek, 8 — wen-

1 Kot '}_\ tylator, 9 — kanal powietrzny

S /[\/}/ fe <<l Wl T 9

trzech masztach i wydzwigiwany jest w czasie zaladunku przy pomocy
lin stalowych. Réwnoczeénie z dachem przesuwa sie kroétka Sciana sza-
lunkowa i korek. ’ |
Brog firmy Schwarting ma system wydzwigu dachu oparty o maszt
centralny. Pozwolilo to na automatyzacje wydzwigu. Dla przykiadu po-
f .

\
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réwnanie kosztu zbiornika wiesZﬁwego i brogu produkowanych przez te
firme wynosi 1,5 : 1.

- W Polsce zostal skonstnuo'wany i wykonany w IBMER — Kludzienko
brég ZBZ — 1. Zasada dzialania brogu jest podobna do wyzej opisanych.
Material podawany jest stertnikiem do otworu w dachu i po opadnieciu
rozgarniany jest kolami ma zewnatrz. Po dojsciu materialu do Sciany ze-
wnetrznej zaczyna obraca¢ sie koo napedowe wydzwigu osadzone na jed-
nym z ramion. Napedza ono poprzez system przekladni wciggarke linows.
Przy wytadunku ramiona obracajg 'sie w strone przeciwng. Zaleznie od
stopnia zgniotu dobiera sig¢ odpowiednie przelozenie regulujgc tym pred-
koé¢ opuszczania. Rozwigzanie to zostalo zastosowane rowniez w zbior-
niku wiezowym IBMER — SZRP (rys. 5).

'
'
1K 2

Rys. 5. Zbiornik Wieiowy JIB-

MER-SZRP. Zasada wydZwigu 2»\ : i
urzgdzenia rozgarniajgcego i kor- \ |
ka: 1 — mnaped gibwny, 2 — ‘ -

~

maszt centralny, 3 — wciggarka 3~

4 — kolo napedowe wy-diwiéu \é
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Dosuszanie i przechowywanie siana zaréwno w brogach jak i zbiorni-
kachl wiezowych wymaga z jednej strony duzych nakladow inwestycyj-
nych i wysokiego poziomu technieznego obstugi, z udrugae] strony mate-
rial musi by¢ poc#ety w czasie zbioru z pola z uwagi na mozliwos¢ owi-
' jania sie i zapchan. Punktami newralgicznymi z tego punktu widzenia sa:
mocowanie kola przegarnia jacego do ramy, rejon przechodzenia materia-
u z powierzchni gérnej do kanatu centralnego w czasie rozladunku, dol-
na cze$é kamalu centralnego w okolicy dolnego lozyska masztu.

‘NI’S‘K'IE ZBIORJNI?KII OKRAGLE JAKO SUSZARKI' CY'KLI‘CZN'E
Po'vmazame zalet suszenia 'w zbmrmku wiezowym z mozliwoscig unik-

niecia jego wad doprowadzilo do powstama metody cykhcznego suszenia
w suszarce okraglej (rys. 6). | |
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Rys. 6. Suszarka okrggla (wg Schwarting): 1 o domownﬂ{, 2 — podajnik tasmowy,

/

3

otwor wyladunkowy, 7 — odgaleziemie rurociggu do miejsca skladowania

3 — dmuchawa — rzutnik, 4 — wentylator, 5 — podgrzewacz powietrza, 6 —
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P

Zasada dzialania jest podobna do zasady zbiornika wiezowego. Mate-
riat “zatadowany do dozownika podawany jest pneumatycznie do wnetrza
zbiornika, przy ¢zym zastosowano teleskopowg koncowke rozrzucajgcg, ob-
racajgcy sie pod powierzchnig dachu woké! gléwnej osi zbiornika.

‘W czasie zaladunku formowany jest kanal centralny o malej Sred-
nicy, wystarczajgcej na swobodne obracanie sie walu. Kanal centralny
jest uszczelniony, co zabezpiecza przed niepozgdanym przeplywem powie-
trza przy dosuszaniu. Przy wlocie wentylatora jest.ustawiony olejowy
podgrzewacz powietrza o duzej wydajnosci. Ttoczone powietrze rozchodzi
sie w przestrzeni podpodlogowej i przez jej porowaty powierzchnie we-
druje pionowo do géry.

Wydajno§é suszenia jest tak dopasowana by dzienny zatadunek mogi
by¢ dosuszony w czasie nie dluzszym mniz 18 godz. Proces suszenia stero-
wany jest dwoma termostatami, z ktdrych jeden mierzy temperature w
przestrzeni podpodlogowej i jest ustawiony na wartos¢ maxymalng 95°C,
natomiast drugi znajduje sie nad materialem i ogranicza temperature do
wartosci 70°C. Przekroczenie temperatury jprzez pierwszy termostat po-
woduje czeSciowe lub calkowite wylgczenie podgrzewacza do momentu
spadku temperatury o ok. 56°C. Osiggniecie przez powietrze wychodzace
z materiatu temperatury 70°C powoduje catkowite wylgczenie po-dgrze-
wacza 1 rozpoczecie cyklu chlodzenia.

Rozladunek nastepuje dzieki obracaniu sie tréjramiennej ramy z kola-
mi przegarniajgcymi, powodujacymi przemieszczanie si¢ materiatu na
zewnatrz. Poprzez otwér w Scianie bocznej material opada na dozownik
i jest przetransportowywany pneumatycznie do miejsca skladowania.

' Podstawowe dane techniczne produkowanych przez firme Schwarting
trzech typow suszarek okraglych podaje tabela 1.

Tabelal
Dane techniczne trzech typéw suszarek firmy Schwarting
Typ RT 7/250 RT 7/500 RT 7/700 Uwagi
Srednia zbiornika [m] 7 7 7
Wysokosé ladowania [m] 2,5 2,5 3,4
Objetosé ladowania [m?3] 100 100 130
Wentylator, moc [kW] 11 15 15
Podgrzewacz powietrza
wydajno$é [4,19 k] /h] 250000 . . 500000 700000 -
. - Wydajno$é suszenia - : : zmiana
. v - wilgotnosci
Siano. [Mg/24h] 25 5 6,6 .65-129%,
Zboze [Mg/h] . 3,5 C— o — 20-16% -
Kukurydza [Mg/h] 0,55 1,10 1,54 40-149,
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Przyblizone okreSlenie zapotrzebowania energii na dosuszanie w su-
szarce okraglej zostalo okreslone przez F. Zihlmann’a (FAT TAENIKON).

Siano Zboze Kukurydza
Podgrzewanie olejowe (I/Mg) 237,5 8,5 483
Energia elektryczna (kWh/Mg) 44 3,7 96

b)

‘

Rys. 7. Zbiornik prostokatny (wg Jordbrukstekniska Institutet): ¢ — zaladunek,
b — roztadunek, I — dozownik, 2 — przeno$nik pochyly, 3 — przenoénik wzdluzny
gorny, 4 — przenoénik poprzeczny suwmicowy, 5 — urzgdzenie zgarniajace madterial
z przeno$nika, 6 — Sciana boczna przestawialna, 7 — zgrzebta (montowane dla roz-
ladunku), 8 — przeno§nik dolny, ' e

/
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Powyzsze okreslenie zapotrzebowania energii zostalo obliczone przy
przyjeciu identycznych jak podane w tabeli 1 wilgotnosci poczatkowe
1 koneowe materiatu.

ZBIORNIKI PROSTOKATNE

Szerokie rozpowszechnienie sie metody dosuszania i skladowania siana
'w zbiornikach okrgglych spowodowane jest mozliwoscig ograniczenia na-
kladoéw inwestycyjnych nma urzgdzenia zaladunkowe i urzgdzenia sterow-
nicze w poréwnaniu do zbiornikéw o podstawie prostokatnej.

W zbiornikach prostokgtnych stosuje sie jako urzadzenia za- i rozla-
dunkowe przenoséniki tasdmowe i zgrabiajgce (rys. 7). Material podawany
jest przez urzadzenia dozujgce na przenosnik pochyty, skad poprzez prze-
nosnik wzdluzny podawany jest z kolei na przenosnik poprzeczny wypo-
sazony w zrzutnik. Przenoénik wzdluzny i przenosnik poprzeczny prze-
mieszczaja sie cyklicznie wzdluz zbiornika, a zrzutnik przemieszcza sig
wzdluz przenosnika poprzecznego. Dosuszanie odbywa sie w kierunku
pionowym z kanaléw podpodiogowychi poprzez ruszta i azurowg podioge.

Rozladuhek nastepuje dzieki pracy przenosnika tasmowo grabigcego,
Wymaga to uprzedniego demontazu jednej z bocznych Scian.

Materiat opada na dolny przenosnik wzdluzny, ktéorym jest transporto-
wany do miejsca skarmiania lub do wozéw paszowych.

Dla zapewnienia automatyzacji, procesu zaladunkowego i roziadunko-
wego zastosowane sg urzadzenia sterujgce wszystkimi ruchami przenos-
nikow, przy czym ruchy wzdluzne przenosnika poprzecznego i wzdiuzne-
go sg zsynchronizowane.

Duze zbiorniki prostokgtne nie wyszly jak dotgd poza stadium projek-
téow i prototypow.

\

STODOLY ZE ZMECHANIZOWANYM ZALADUNKIEM I DOSUSZANIEM

SYSTEMY ZALADUNKU

Powszechnie stosowanym systemem zaladunku jest transport pneu-
matyczny (rys. 8). Material przewozony jest przyczepa samozbierajaca i
po uruchomieniu przenosnika /rplodlog'owe'glo material podawany jest do
dmuchawy — rzutnika. Rozkladanie materialu odbywa sige za pomocy
koncoéwki sterowanej recznie lub automatycznie.

Réownomierne rozlozenie materialu na calej powierzchni jest decydu-
jacym czynnikiem dla osiaggniecia dobrych wynikéw w dosuszaniu. Po-
wstajace lokalne zageszczenia materialu muszg by¢ recznie roztrzasnigte.
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Rys. 8. Stodota z zaladunkiem pneuma-
tycznym (wg K. Blumel): 1 — dozownik,

2 — dmuchawa — rzutnik, 3 — rurociag

z teleskopowym przesuwem wzdiuznym,

4 — koncowkia rozrzucajgca, 5 — wenty-
lator

W czasie suszenia powietrze ,omija” miejsca o wigkszym stopniu
zgniotu i stajg sie one pdzniej ogniskami plesni. |

Stosowane powszechnie automatyczne rozdzielacze warstwami sg u-
rzadzeniem zapewniajacym osiggniecie wystarczajace] réwnomiernosci ro-
ztozenia materialtu.

Teleskopowo skladajaca sig rura podwieszona jest ma rolkachi do szyny
biegnacej wzdluz osi symetrii pomieszczenia na siano. Umozliwia to ciagte
i cykliczne przemieszczanie sie korcowki rozrzucajacej. Sama koncowka,
majaca ksztalt kolanka 90° porusza sig¢ ruchem wahadlowym o amplitu-
dzie zwiekszajacej sie w miare przyrostu wysokosci skladowanego mate-
riatu. |

Szeroko&é rozrzutu materialu zalezna jest od wydajnoéci dmuchawy
i dochodzi do 15 m. Zastosowanie urzgdzenia dozujacego oczywiscie po-
lepsza jako$§¢ pracy dmuchawy. '

Rys. 9. Stodota z zaladunkiem mecha-

nicznym (wg K. Blumel): I — dozow-

nik, 2 — podajnik, 3 — przenosnik

zgarniakowy pochyly, 4 — przeno§nik

gbérny, 5 — wurzadzenie rozrzucajace,

6 — wentylator, 7 — podgrzewacz po-
wietrza

Innym sposobem zaladunku stoddl jest uzycie przenosnikéw mecha-
nicznych (rys. 9). Zielonka podawana jest przeno$nikiem pochylym na
przenoénik wzdluzny podwieszony na szynie z mozliwoscig przesuwu
wzdluz osi budynku. Na koncu przenosnika wzdiuznego umieszczony jest
dwubebnowy rozrzutnik mechaniczny. Szeroko$¢ rozrzutu wynosi do 15 m.

Mimo niewatpliwej zalety przeno$nikéw mechanicznych, jakg jest
parokrotnie mniejsze zapotrzebowanie na energie w poréwnaniu do trans-



TECHNIKA PRZELADUNKOW PASZ OBJETOSCIOWYCH 65

portu pneumatycznego, nie znalazly one szerokiego zastosowania. Uzycie
ich ogranicza sie z reguly do transportu siana i slomy w postaci spraso-
wanej.

DOSUSZANIE

NajczeSciej stosowanym i jednoczesnie najtanszym sposobem jest do-
suszanie ,,zimnym’” powietrzem tzn. bez uzywania podgrzewacza. Okresy
wlaczania wentylatora wybiera si¢ ze wzgledu na temperature i wilgot-
no$¢ powietrza. Najlepsze efekty osigga sie oczywiscie w czasie stonecz-
nej i suchej pogody. Przy dluzszych okresach deszczowych konieczne
jest réwniez okresowe wigczanie wentylatora w celu schtodzenia mate-
rialu.

w vpr:zypadku zastosowania podgrzewacza powietrza dosuszenie siana
mozna przeprowadzi¢ bez wzgledu na pogode.

SYSTEMY ROZLADUNKU

Rozladunek siana w gospodarstwach indywidualnych przeprowadzany
jest z reguly recznie.

Z uwagi na matle stosunkowo ilosci materiatu zuzywane do codzienne-
go skarmiania, nie jest oplacalne stosowanie urzadzen mechanicznych.

Regulg obowigzujaca przy codziennym pobieraniu siana jest odcina-
nie cienkiej warstwy z powierzchni bocznej skladowanego materiatu. O-
sigga sie dzieki temu jednakowa pod wzgledem wartosci ‘odzywezych daw-
ke paszy przez caly sezon skarmiania. Odcinanie warstwy (szrotowanie)
wykonuje sie za pomocg narzedzia podobnego do lopaty — sztychéwki
majacej uzebiong krawedZ tnaca.

Prowadzone sa préoby ze zmechanizowaniem tej czynnos$ci za pomoca
pity tasmowej. Wymaga to jednak zastosowania ruchomego rusztu na za-
sadzie przenosnika podlogowego (rys. 10).

Rys. 10. Urzadzenie do pobierania daziennej dawki /
siana ze sterty (wg K. Blumel): I — ruszt rucho- 2
" my, 2 — pila ta§mowa, 3 — przeno$nik dolny

Przy prowadzeniu rozladunku od gory stosuje sie poruszajace sie nad
stertg przenoéniki tasmowo-grabigce, zrzucajace materiat na dolny prze-
nosnik prowadzacy na stanowiska do skarmiania.

Mozliwe jest réwniez zastosowanie chwytaka Wldlowego podwieszone-
go do woézka suwmcowego »

5 — ZPPNR z, 225
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SUSZENIE SIANA W WYKOPIE

Nowa stosunkowo metodg dosuszania jest tzw. suszenie w wykopie.
Rozwineglo si¢ ono z chwilg powstania dozownikéw. Dozownik zostal wy-
posazony w kotka jezdne i ustawiony na szynach biegnacych po obu stro-
nach obetonowanego wykopu. Dno wykopu stanowi ruszt potaczony ka-
nalem z wentylatorem i podgrzewaczem powietrza. Diugosé wy*kospu do-
bierana jest w zaleznosci od wielkosci gospodarstwa i warunkéw tereno-
wych. Calo§é umieszézona jest zwykle pod wiatg przylegajgcg do stodoty.
Po zaladowaniu dozownika przesuwa sie on jednostajnie i cyklicznie nad
wykopem rozladowujac material. Po dosuszeniu material jest wydoby-
wany za pomocg chwytaka w1dlo’wego 1 przetransportowywany do miejsca
sktadowania.
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Muxaa Oavuax

TEXHUKA IIEPETPY3KU U TPAHCIIOPTA TPYBBIX KOPMOB K MECTV
X KOHCEPBUPOBAHUS U XPAHEHUSA

Pe3womMme

IIpumenenue merona yOOpKM 3€JI€HOIO KOPMa B IOABAJEHHOM COCTOAHMM M MC-
KYCCTBEHHAs MNOIOJHUTEJbHAs CYINKA IIO3BOJUJIM OIPAHMYMUTL MeXaHMYecKue I10-
Tepu (Kpourka JINCTHEB) U IOTepy CBA3aHHbIE C HEINPeNyCMOTDEHHBLIMM JNOXKIEBLIMMU
ocagkaMu B nepuon ybopxu.

B crpaHax ¢ BBICOKO MeXaHM3MPOBAHHBLIM CEJbCKUM XO3SVICTBOM OKOJIO 1/3 mpo-
OYKIMM CeHa OCHOBBLIBAETCH H2a JOINOJHMUTEINHHOM CYIIKe II0J HaBeCOM.

Coopyxenuamu MO3BOJNAIOIIMMY IIOJHOCTBI0O MEXaHM3MPOBATL MJM JazXe aBTO-
MaTU3UPOBAThL TEPErpy3Ky KOPMOB SIBJIAIOTCS CEHHbJe HaBeChl M 3arpy304Hple 6anIHm.

K 9101 Kareropumu MOZKHO npuqncnwrb TaK¥Ke KPYIJYH CEHOCYILUMUJIKY.

“MexaHn3aums neperpyaox B OyHkepax ¢ IIpHMOYI‘OJIbeIM OCHOBaHMEM HaXo-
JAUTCS BCEe €lle B CTaaUM 3KCIIEePUMEHTOB.
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B eaMHONIMYHBIX KPECTbAHCKUX XO3AMCTBAaX 3arpys3ka IIOJHOCTBI) MeXaHM3UPO-
BaHa, B IIEPBYIO OYepeab C IOMOUIbI0 IHEBMATMYECKMX TPAHCIOPTEPOB, TOrja Kak
pa3rpys3ka IPOBOAMUTCS, KaK NMPaBUJIO, BPYYHYIO.

Michat Olczak

TECHNIQUE OF RELOADING AND ’IVRIAJN'S\PORTATION OF RAW FODDERS
TO THE PLACE OF THEIR PRESERVATION AND STORAGE

Summary

Application of the method of harvest of green fodder in a pre-wilted state
and of antificial additional drying of green fodder resulted in a reduction of me-
chanical losses (crumbling of leaves) and losses caused by unexpected rainfalls in
the harvest period.

In the countries with the highly-mechanized agriculture about 1/3 hay pro-
duction is based on an additional drying under shelter.

The structures enabling a full mechanization or even automation of reloadings
of fodder are hay-sheds and loading towens.

To tthis category of structures mlso roud hay drier can be assigned.

The mechanization of reloadings in bunkers of a rectangular base is still at
the stage of experiments.

In private peasant farms loading is fully mechanized, mainly at use of tubular
pneumatic conveyors, whereas reloading is, as a rule, executed by hand.



