dza o historii mebli i stylach meblar-
skich nie powinna byé im obca.

Ujemng strong ksigzki jest niewla-
Sciwa jako§¢ papieru, nieodpowiednia
dla potrzeb bogato ilustrowanego wy-
dawnictwa. Nalezy sadzié, ze w przy-
szlych wydaniach blad ten zostanie na-
prawiony.

Mieczystaw Matejak

A. Parcz‘ewski, A. W'ierzbic -
ki, M. Sadowski. Technologia pro-
dukeji sklejek. PWRiL, Warszawa 1969
r., s. 332.

W miejsce dawno wyczerpanego
»Zarysu technologii sklejek” M. Sa-
dowskiego i A. Wierzbickie-
go wydany zostal przez PWRIL w
1969 r. znacznie rozszerzony i wzboga-
cony w poréwnaniu z poprzednim wy-
daniem podreecznik pt. ,,Technologia
produkcji sklejek”, opracowany przez
3 wspolautoréw. Ksigzka obejmuje 7
rozdzialdw, z ktérych poza rozdzialem
VI kazdy pisany by! przez jednego z
autorow.

Rozdzial I — zawiera rys histo-
ryczny powstania i rozwoju przemysltu
sklejkarskiego na $wiecie i w Polsce
oraz omawia obecny stan tego przemy-
stu.

Rozdzial II — zawiera okre§lenia,
klasyfikacje sklejek i zasady ich sorto-
‘wania stosowane w Polsce i u wielu
jej europejskich i pozaeuropejskich pro-
ducentéw. Ponadto obejmuje omoéwie-
nie zasadniczych fizycznych i mecha-
nicznych wtasnos$ci sklejek oraz glow-
nych kierunkéw stosowania tego ma-
terialu.

Rozdzial III poswiecono charakte-
rystyce wlasciwo$ci drewna i warun-
kéw technicznych jakim powinno od-
powiadaé drewno krajowych i egzotycz-
nych gatunkéw uzywanych do produk-
cji sklejek.

Rozdzial IV — obejmuje problema-
tyke klejow stosowanych w produkcji
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tetycznych, przy czym omoéwiono hi-
storie powstania i ewolucje poszczegdl-
nych klejéw, ich skladniki oraz wlas-
nosci. Podano réwniez receptury waz-
niejszych klejéw, zasady ich stosowania
oraz wady i zalety, uwzgledniono teo-
retyczne podstawy procesu Kklejenia
i podano praktyczne wskazéwki doty-
czace przechowywania klejéw, przygo-
towania masy klejowej oraz higieny
pracy w Kklejarmi. Objeto§é rozdzialu
stanowi 16% objetoSci podrecznika.
Obszerne ujecie rozdzialu jest uzasad-
nione wazno$ciag technologii klejenia
oraz jej wplywem ma jako$é, zastoso-
wanie i przeznaczenie sklejek.

W rozdziale V obejmujacym okoto
30% objetosci podrecznika podano do-
kladnie opis procesu technologicznego
produkcji sklejek. Oméwiono w nich
zasadnicze fazy procesu: obrébke wstep-
na drewna, pozyskanie forniru, jego
sklejanie i obrébke wykoniczeniows
oraz zagadnienia zwigzane z przecho-
wywaniem, opakowaniem i transportem
sklejek.

Rozdzial VI poswiecono zagadnie-
niom materialéw i tworzyw o procesie
technologicznym zblizonym do proce-
sOw stosowanych w produkcji sklejek.
Omoéwiono tu produkcje sklejek o
powierzchniach krzywych, technologie
produkeji lignofolu oraz jego wlasnoéci
techniczne i kierunki zastosowania,
technologie produkeji plyt stolarskich
oraz plyt powstajacych przez Ilgczenie
zréznicowanych materialéw drewnopo-

. chodnych.

W rozdziale VII oméwiono zagad-
nienia kontroli technicznej w odnie-
sieniu do surowcéw podstawowych oraz
poszczegblnych faz procesu produkeyj-
nego. Nasuwa sie uwaga, ze zbyt krot-
ko oméwiono kontrole jakosci gotowe-
go produkitu.

W wyniku sumiennego przestudio-
wania ksigzki nasuwa sie wmiosek, zZe
W poréwnaniu z poprzednim wydaniem
»Technologia produkcji sklejek” stano-



wu opracowanie znacznie rozszerzo-
ne i wzbogacone o nowe elementy
i wiadomosci. Jest to opracowanie
wszechstronne; opis procesu technolo-
gicznego obejmuje 11 stron, reszte
ksigzki poSwiecono zagadnieniom doty-
czagcym surowcéw, materialéw pomoc-
niczych oraz stosowanych w produkeji
urzgdzen. Na pozytywng ocene zaslu-
guje szerokie rozwiniecie rozdzialu po-
Swieconego Kklejom oraz uzupelnienie
tresci omoéwieniem piyt stolarskich
= i lignofolu.

Uwagi krytyczne odnosz{‘ sie do
szczegllow raczej drugorzednych, jak
np. brak odwolan do literatury lub nie-
pelne odwolania dotyczace materialéw
tabelarycznych, zbyt czeste stosowahie
fotografii obrabiarek i urzadzen tam,
gdzie czytelnik odniéstby wiekszg ko-
rzy$¢ zapoznajgc sie ze schematem
dzialania. Sg to uwagi, ktére zasluguja
na przemySlenie w toku realizacji przy-
szlych wydan, lecz nie majg na celu
obnizenia wartosci omawianej ksigzki.

Podrecznik przeznaczony dla wy-
dzialow technologii drewna stanowi
cenne ogniwo w zaspokajaniu potrzeb
dydaktycznych studentéw, zwlaszcza
studiujgcych zaocznie oraz potrzeb tech-
nikéw przemysiu drzewnego. Niezalez-
‘nie .od potrzeb szkolniotwa, powinien
on odegra¢ duzg role w podwyzszaniu
kwalifikacji zawodowych robotnikow
i pracownikéw przemysiu drzewnego.
Z tego wzgledu powinien sie znalezé w
odpowiedniej liczbie egzemplarzy w bi-
 bliotekach przedsiebiorstw przemystu
drzewnego i w bibliotekach OZLP.

W ujeciu syntetycznym ksigzke
Parczewskiego, Wierzbic-
kiego i Sadowskiego trzeba
oceni¢ pozytywnie i przyjaé z duzym
uznaniem.

Mieczystaw Matejak

Jan Gromadzki. Technologia pro-
dukecji oklein i oblogow — PWRIL,
Warszawa, 1969 r. s. 315, tabel 32, ry-
sunkéw 156.

" wyszczegoblniajgc

Ksigzka mgra inz. Jana Gro-
madzkiego ,Technologia produkcji
oklein i oblogéw” jest jednym z pierw-
szych krajowych opracowan ujmujg-
cych caloSciowo procesy, technologie
produkeji, urzadzenia i maszyny pro-
dukcyjne oraz dokumentacje towarzy-
szgcg produkeji oklein i oblogéw. Prze-
znaczona jest ona dla inzynieréw, tech-
nikéw i studentéw technologii drewna.

Calo$¢ zagadnien autor ujgl w 11
rozdziatach.

Rozdzial pierwszy zawiera, poza
rysem historycznym produkcji oklein,
podstawowe podzialy oklein tartych
i skrawanych, sposoby ich pomiaru,
pakowania, przechowywania i trans-
portu oraz warunki odbioru technicz-
nego.

Rozdziat drugi poswiecony jest kra-
jowym gatunkom drewna okleinowego
oraz ich charakterystyce jakosciowej.
Autor wskazuje na istnienie rezerwy
surowca okleinowego o wysokich walo-
rach zdobniczych, jakim jest drewno
malowymiarowe, ktére nie jest w do-
statecznym stopniu wykorzystane ze
wzgledu na brak w wyposazeniu oklei-
niarn skrawarek o malym przeswicie
i nozach drugosci 1000—1500 mm.

W trzecim rozdziale oméwiono ogol-
nie budowe anatomiczng i chemiczny
sklad drewna podzwrotnikowego. Autor
zestawil w tabeli niektére gatunki
drewna podzwrotnikowego o szkodli-
wym dziataniu ma zdrowie czlowieka,
objawy schorzen
i substancje, ktére je wywoluja.

Podano ‘wlasnosci 20 gatunkow
drewna podzwrotnikowego najczesciej
imporntowanego do Europy, wraz z omo-
wieniem zastosowania i wskazéwkami
technologicznymi. Omowiono réwniez
klasyfikacje jakosciowa drewna pod-
awrotnikowego.

' Rozdzial czwarty ujmuje calo$¢ za-
gadnien skladowania i konserwacji
drewna. Omoéwiono metody oraz urza-
dzenia i preparaty zabezpieczajace
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