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Woda jest niezbgdnym surowcem przy produkcji piyt pildniowych
metodg mokrs. Przy rozwtdéknianiu zre¢bkéw w defibratorze Asplunda
zapewnia ona nadanie odpowiedniej jakodci widknom drzewnym i eks-
trehuje 2z nich okreélone substancje; jest Srodowiskiem, w ktérym
tworzy sie zawiesina widékien, umozliwia ich transport oraz formo-
wanie kobierca wtéknistego na masgynie odwadniajgcej. Ogélnie moz-
na powiedzieé, Ze woda umozliwia prowadzenie w ciggly sposéb pro-
dukcji ptyt pildniowych metods mokrg.

Przy klasycznych sposobach produkcji zuzycie wody wynosi oko-
¥o 30 m3/t ptyt. Doskonalgec proces technologiczny mozne gzmniej-
szy¢é zuzycie do 1,7-1,5 m3/t ptyt [5, 14, 20]. W przyblizeniu taka
sama ilo&é odprowadzana jest z procesu w postaci Sciekébw.

Zawarto8é substancji organicznychw Sciekach zaléZy od stosowa=-
‘nych warunkéw technologicznych (rodzaj i cidnienie pary wodnej,
czas podgrzewania zrebkéw, obieg wody technologicznej, pH $rodowi-
ska) i od rodzaju przerabianego drewna (gatunek i wilgotnod$é drew-
na, udziat kory, charakterystyka zrebkéw).

Wediug Asplunda [1] do $ciekéw przechodzi okoto 104 substan-
cji drzewnej, wg Bjorklunda i Backa [4] - 3 do 9%. Tomiczek [ 23]
podaje wielko§é oko*o 5% przy zuzyciu wody 1,6 m>/t ptyt, Rodszes
natomiast [18] dla okorowanego drewna sosnowego — 12,5% i dla nie-
okorowanego, g 12-procentowg sawartodcis kory - 15,3%. Wedlug
Onidki [14] przy zusyciu wody 1,6 m3/t ptyt straty wynoszg 10, 3%.
W przeprowadzonym przez nas dfugotrwatym dodwiadczeniu straty sub-
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stancji drzewnej w przypadku $wierka wyniosty 13,5%, z czego na
zwigzki rozpuszczalne w wodzie (hydrolizat) przypadlo 9,05%. Po-
niewaz w kobiercu wéknistym po prasowaniu znaleziono jeszcze do-
datkowo 1,687 tych zwigzkbw, przeto ogdétem otrzymano 10,7% zwigz-
kéw rozpuszczalnych w wodzie [8]. Nizej przytoczonych zostanie
kilka pogladéw na temat zmniejszenia ilodci lub likwidacji Scie-
kéw z produkcji pryt piléniowych:

1. Stworzenie takich warunkéw w defibratorze, przy ktérych
ilo$é zwiagkéw przechodzacych do roztworu w wyniku hydrolizy jest
bliska minimum. MoZna to osiggngé:

a) przez gmniejszenie temperatury (ze 185°C do 158°C) i cié-
nienia pary w podgrzemaczu (z 1,1 do 0,6 MPa) przy zachowaniu po-
zostatych warunkéw technologicznych. Wedlug Bjérklunda i Backa[4]
w wyniku tego zabiegu BZT; zmniejsza sig z 79 do 37 kg 02/t masy
przy otwartym obiegu wody technologicznej. Ujemng strong tego spo-
sobu jest duze zuzycie energii elektrycznej w procesie rozwidknia-
nia, poniewaz ©przy niskiej temperaturze uplastycznianie drewna
nie zachodzi w dostatecznym stopniu [3].

b) przez neutralizacje powstatych w defibratorze kwaséw orga-
nicznych. Wedtug Rodzenia [18] wydajno$é masy przy zastosowaniu
tej metody zwiekszyla sie z 87,5 do 90,2%. BZT5 w éciekach przy
optymalnym dozowaniu smonisku zmniejszyto sig o 35 do 40% w po-
réwnaniu z rezultatami otrzymanymi przedtem.

2, Zmniejszenie zuzycia wody na 1 t produkowanych piyt. W ten
sposéb udato sie doprowadzié zuzycie wody poprzez wykorzystanie
wielokrotnego obiegu do 18=15 m3/t i do 5=3 mB/t ptyt; istniejg da-
ne [4, 5] méwiace o zuzyciu 1,7 m /t, a nawet o catkowitymzamknig=-
ciu obiegu przy minimalnym zuzyciu wody éw:.ezea [13, 17, 19]s W
tym wypadku steZenie substancji organicznych w wodzie obiegowe}]
zbliza sie¢ do 9-10%. Selander uwaza [19], Ze zamykanie obiegdw wo=
dnych ma nastepujace zalety:

a) nizsze naktady inwestycyjne w poréwnaniu z naktadami na
konwencjonalne urzgdzenia do oczyszczania dciekéw;

b) minimalne zuzycie wody $wiezej i energii elektrycznej;

¢) nizsze koszty eksploatacyjne;

d) kompleksowe wykorzystanie substancji drzewnej;

e) mozliwo$é dodawania potrzebnych chemikalidw do masy bez
wzgledu na ich toksycznosé.

Marechal [ 11] wskazuje réwniez i na wady spowodowane wysokim
steszeniem substancji w wodzie obiegowej. Pogorszeniu ulegajg fi-
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zyczne wtadciwodci pryt. Poglad ten zostal przez nas sprawdzony
[6]1, a wniosek powyzszy potwierdzony; wyzsze stgzenie wody obiego-
wej wpiywa na zwigkszenie nasigkliwo$ci i pecznienia piyt pilénio-
wych.

3, Jak dotychczas, najpowszechniejszym sposobem likwidacji
dciekéw jest ich oczyszczanie metods mechaniczno-biologiczng [ 7 ,
24]. Metoda ta jest w istocie swej doskonata w tym sensie, Ze do
odbiornikéw odprowadzane sg nieszkodliwe wody z nieznaczng wartod-
cig BZT5. Ma ona jednak okredlone wady:

a) nie wykorzystywane sg tu ekstrahowane z drewna skYadniki;
powstaje réwniez wtérny odpad w postaci nadmiaru osadu czynnego;

b) budowa oczyszczalni biologicznej jest xosztowna zaréwno od
strony inwestycji, jak i eksploatacji, a takze nie daje bezpodred-
niego efektu ekonomicznego;

¢) oczyszczone $cieki zawierajg niewykorzystane substancje
odzywcze, stosowane w procesie biologicznym, ktére sprzyjajg roz-
wojowi wodorostéw w zbiorniku;

d) wysokie zapotrzebowanie energii elektrycznej(ok.1700 kWh/t
BZTS). |

4. Zaréwno ze strony ekonomicznej, jak i surowcowej, intere-
sujgce jest wykorzystanie substancji organicznych . zawartych
w $ciekach. Jak dotychczas, znane sg nastgpujgce kierunki tego wy-
korzystania:

a) zageszczanie d$ciekéw 1 spalanie substancji organicznych
dla ugzyskania energii cieplnej;

b) nawadnianie upraw leénych dla wykorzystania substancji
organicznych jak nawozu;

¢) stosowanie zwigzkéw weglowodanowych jako paszy energetycz-
nej dla przezuwaczy, wzglednie jako é$rodka konserwujgcego pasze
objetodciowe.

‘Spalanie odpadéw drzewnych w réznej postaci wysungzo sig na
pierwszy plan, gdy zaczgto odczuwaé braki surowcéw energetycznych.
Ten kierunek wymaga wysokich nak*adéw inwestycyjnych na realiza-
cje 1 eksploatacyjnych na odparowanie wody. Spalanie zageszczo-
nych $ciekéw jest optacalne wtedy, gdy mozZna je poXaczyé ze spala=-
niem powarzelnych Xugéw siarczanowych.

Przy vrozwtéknianiu drewna i formowaniu kobierca wtdknistego
ekstrakcji z drewna ulega okre$lona iloéé zwiazkéw nieorganicz-

' nych, Zwigzki te roélina pobiera z gleby dla budowy swoich orga-
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néw oraz dla zapewnienia wrasciwego przebiegu i ukierunkowania ze-
chodzgeych w niej proceséw biochemicznych. Czgéé tych zwigzkéw

rozpuszcza sie w wodzie obiegowej podczas produkcji piyt i jest

rzeczg interesujgca, 2%e sktad ich odpowiada sktadowi nawozdéw

sztucznych. W wyniku tego przeprowadzono préby nawadniania $cieka-
mi kultur lednych i ro$lin uprawnych [15]. Tego rodzaju dodwiad-

czenia daly zwiekszenie przyrostédw u czerwonego dgbu [12]. Szopa

ze wspéipr. [22] stwierdzili zwigkszenie przyrostu u biatego degbu,
a gestosci - u czerwonego.

Wiecej uwagi udziela sie¢ wykorzystaniu czg¢éci weglowodanowej
do otrzymywania pasz bialtkowych [ 2, 9, 16]. Charakterystyczne dla
tego sposobu sg wtérne Scieki o wysokim BZTS, ¢co wymaga dalszego
kosztownego ich oczyszczania biologicznego.

Celem naszych badad prowadzonych juz od dluzszego czasu jest
wykorzystanie w hodowli przezuwaczy weglowodanowe czeécl Sciekdw
z zamknietego obiegu wéd w charakterze paszy energetycznej, granu-
lowanej lub te? jako $rodka konserwujgcego. Przy produkcji piyt
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pildniowych metodg mokrs zaprojektowany zostaX przez autoréw ni-
niejszej pracy system obiegu wody technologicznej, pozbawionej
jednak w duzej czedci zwigzkéw organiczmych (rys. 1).

Dla lepszego zilustrowania tej sprawy wyjdZmy z produkcji 2 %
ptyt piléniowych (1,250 t piyt twardych i 0,750 t ptyt porowa-
tych). Dla tej i1lodel ©piyt potrzeba 2240 kg zupeinie suchych
(z.s.) zrebkéw (D 2240). Jest rzeczg oczywists, ze do produkeji
trafiajg zrebki o okredlonej wilgotnodei. Zaxdzmy, ze suchoéé ich
réwna sie 60% (S 60), znaczy to, Ze zawierajg one 1493 1 wody
(W 1493).

Okreélona cze$é substancji drzewnej przy podgrzewaniu i roz-
wtéknianiu w podwyzszonej temperaturze przechodzi do roztworu.
Eksperymentalnie ustalono, ze podczas defibracji przy cisnieniu
pary 1,2 MPa hydrolizie i rozpuszczeniu ulega $rednio 10,7% sub-
stancji drzewnej. Przy rozwibknianiu termomechanicznym masa opusz-
czajaca defibrator ma sucho$é okoro 40% (S 40). Wyzsza wilgotnosd
masy niz zrebkéw wyjéciowych powstaje w wyniku dodawania wody -
761 1 i kondensatu - 746 1; razem wynosi to 1507 1 na 2 t piyt.
Iloéé hydrolizatu osigga 3000 1 (W 3000). Zawiera on 240 kg zhy-
drolizowanej substancji drzewnej i 2000 kg (D 2000) z.s. wiékien
defibratorowych w postaci zawiesiny.

Urzgdzenia rozwtékniajgce (defibratory) pracujg w jednakowych
warunkach i wyrzucajg wtdékna do jednego, wspélnego cyklonu, w kt6-
rym rozciedczane sg one wodg pobierang z drugiego (II) zbiornika
wyréwnawczego w ilodci 3890 1. Jednoczednie z prasy DKP (Double
Conus Press) przepompownje sie do cyklonmu 4444 1 hydrolizatu.
W ten sposéb sucho$é masy wiéknistej zmniejsza sig do 15% (S 15).
Masa wtéknista wchodzi do prasy DKP, ktéra wyciska z niej hydroli-
zat 1 powoduje zwiekszenie suchodei do 45% (S 45); 4444 1 hydro-
lizatu przypompowuje sig¢ do zbiornika hydrolizatu, a druga wspom-
niana czedé roztworu wraca zmowa do cyklonu. Celem takiego poste-
powania jest zwiekszenie stezenia hydrolizatu. Z wstegg wtdéknistg
odchodzi 2446 1 hydrolizatu (W 2446). Zaggszczona masa wXéknista
jest rozbijana w kadzi masowej za pomocg pionowego mieszadZa, przy
czym dodaje sie tu 35554 1 wody obiegowej z drugiego (II) zbiorni-
ka wyréwnawczego, w wyniku czego stgzenie jej zmniejsza sig¢ do
5% (S 5). Cze$é masy jest przepompowywana do produkeji piyt poro-
watych w ilodeci odpowiadajgcej 750 kg 2z.s. widkien (D 750) i
14250 1 wody obiegowej. Druga czgéé w ilosei 1250 kg z.s. widkien
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(D 1250) 1 23750 1 wody obiegowej (W 23750) uczestniczy w produk-
cji pzyt twardych.

PRODUKCJ A POROWATYCH PEYT PILSNIOWYCH

Masa widéknista jest podawana z kadzi masowej do rafinatora,
gdzie poddawana jest domielaniu w procesie ciggiym. Jednoczednie
dodaje si¢ w celu rozciericzenia 10 000 1 wody obiegowej z drugie-
g0 zbiornika wyrdéwnawczego, dzigki czemu stezenie jej zmniejsza
sie¢ do 3% (S 3). Na 750 kg z.s. wtdékien (D 750) przypada 24 250 1
(W 24 250) wody. Masa moze byé jeszcze domielona w holendrach i
skierowana do kadzi masy rafinowanej, skad przepompowywana jest
do kadzi maszynowej, w ktdérej stezenie jej doprowadzane jest do
1,84 ©przez dodanie 16667 1 wody pobieranej réwniez ze zbiornika
wyrdwnawczego. Poprzez skrzynie¢ klejarskg masa trafia na maszyne
odwadniajgcg. Na maszynie odwadniajgcej formowany jest kobierzec
wtéknisty. Masa w wyniku odwodnienia osigga suchoéé okoXo 40%.
Na 750 kg wibkien przypada tu 1125 1 wody. Odprowadzona woda
w ilodei 39 792 1 jest podawana pomps do pierwszego (I) zbiornika
wyréwnawczego oraz w razie potrzeby do wanny masy odpadowej i do
rozwtékniarki EKMW, rozwidékniajgcej odpady formatowania. Do mycia
sit maszyny odwadniajgcej stosowana jest filtrowana woda, ktéra
wraca do pierwszego (I) zbiornika wyréwnawczego razem z wodg obie-
gowg. Kobierzec wiéknisty jest suszony w suszarce do suchodci 984%.

1110 1 wody wuchodzi w postaci pary, a 15 1 (W 15) zostaje w piy-
tach porowatych.

PRODUKCJ A TWARDYCH PZYT PIISNIOWYCH

W kadzi masowe] wydzielana jest odpowlednia iloé$é wiékniste)
masy defibratorowej na piyty twarde. Dla rozciericzenia masy do 3%
(S 3) stosowana jest woda obiegowa z drugiego zbiornika (II) wy-
réwnawczego (16 667 1); mna 1250 kg w2ékien (D1250) przypada
40 417 1 wody (W 40 417). 2 rafinatora masa spiywa do kadzi masy
rafinowanej, a stgd jest podawana pompg do kadzi maszynowej. Jed-
noczednie do kadzi dostajg sie odsortowane widékna z sortownika
Ploat-wash, jak i zawartodé z wanny masy odpadowej spod maszyny
odwadniajgcej. W kadzi maszynowe) masa doprowadzana jest do steze-
nia 1,8 (S 1,8) przez dodatek wody obiegowej w ilodei 27 777 1,
w rezultacie czego objetosé masy wzrasta do 68 194 1 (W 68 194).
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Przed wyptywem na maszyne odwadniajgcs masa widknista podawa-
na jest do skrzyni klejarskiej, w ktérej dodawane sg substancje
hydrofobowe (emulsja parafinowa i kwas siarkowy) oraz woda roz-
cieficzajgca. Ze skrzyni klejarskiej masa spiywa poprzez skrzy-
nie wylewows na maszyng odwadniajgcg 1 rozlewa sig réwnomiernie
na sicie bez korca. Czesé wody odcieka grawitacyjnie na blachy
§ciekowe i stgd trafia pod maszyng, dalsza czg¢$é jest odsysana i
wyciskana. Kobierzec wtéknisty za maszyng odwadniajgecs osigga su-
choéé 33% (S 33),co oznacza,%e odprowadzane tu jest okoXo 92 366 1
wody na 1250 kg wiékien. Woda ta kierowana jest do pierwszego (I)
zbiornika wyrdéwnawczego. Jest ona Zrédiem wody obiegowej dla po-
szczegbélnych operacji technologicznych. Sita maszyny odwadniajg-
cej myte sg wodg obiegows z drugiego zbiornika wyréwnawczego.

Na koricu maszyny odwadniajgcej kobierzec wtéknisty jest obei-
neny 2z bokéw. Obrzynki spadajg do wanny masy odpadowej (3,8%
w stosunku do caej ilodci), skad przekazywane sg do kadzi maszy-
nowej. Odwodniona wstg¢ga jest prasowana w prasie goragcej. W pierw-
szym okresie prasowania woda jest wyciskana mechanicznie, a piyta
osigga suchod$é 58%. Oznacza to, 2e wycigka si¢ tu 1633 1 wody na
1250 kg ptyt. Wode te mozna réwnies skierowaé do pierwszego zbior-
‘nika wyréwnawczego, gdy wyeliminuje sig zanieczyszczenla olejowe
z kolumn prasy, np. przez zatozenie ochraniaczy typu harmoni jkowe-
go. Pozostata czedé wody, od suchodci 58% do stamu zupetnie suche-
go (przyjmjemy to dla uproszczenia, chociaz wiadomo, Ze w Py~
tach zostaje okoto 0,8% wody) usuwana jest przez odparowanie.
Otrzymane piyty piléniowe w celu nadania im stabilnodéci wymiaro-
wej muszg byé sklimatyzowane i absorbujg w przyblizeniu 5% wody.
Oznacza t0, %e na nawilzanie zuzywa sig 62 1 wody na 1250 kg piyt.

ZAGESZCZANIE HYDROLIZATU I WODY OBIEGOWEJ

W ozasie termomechanicznego rozwtékniania 2240 kg zrebkéw
240 kg substancji drzewnej ulega hydrolizie, a stgzenie w cyklo-
nie wynosi 2,117%. Po odciénigciu masy defibratorowej w prasie
DKP do suchodei 45% cze$é zhydrolizowanej substancji drzewnej po-
dawana jest do zbiornika hydrolizatu (4444 1 - 94,10 kg w prze-
liczeniu na zupelnie - suchg mase), czed$é zawracana jest do cyk-
lonu (4444 1 - 94,10 kg z.s. masy), a Treszta zostaje we wstgdze
wtéknistej (2446 1 - 51,80 kg z.s. masy) i uczestniczy w procesie
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produkcji ptyt pildniowych twardych (62,5% - 32,37 kg z.s. masy)
i porowatych (37,5% - 19,43 kg z.s. masy).

Przy produkecji twardych ptyt piléniowych substancje zhydroli-
zowane (32,37 kg) rozcieficzane sg przed maszyng odwadniajacy
(94 904 1) do stezenia 0,034%. Przy produkcji ptyt porowatych sub-
stancje zhydrolizowane (19,43 kg) rozciericzane sg wodg w ilosci
40 917 1 do stezenia 0,047%. W gotowych piytach twardych pozosta-
je 0,31 kg, a w porowatych - 0,53 kg substancji zhydrolizowanych.
Dane dotyczgce zhydrolizowanej czgdci substancji drzewnej, jel po-
dzia¥*u oraz stezenia wody obiegowej podane sg w tabeli 1.

PRODUKCJA MELASY DRZEWNEJ

Wodny ekstrakt, ktéry Scieka z prasy DKP - 4444 1 przy produk-
cji 2 t ptyt - podawany jest pompg do zbiornika hydrolizatu. Hy-
drolizat zawiera pewnsg 1l0éé wibkien defibratorowych i frakeji
drobnej. Nie sg one pozgdane przy zagegszczaniu hydrolizatu i dla-
tego nalezy je oddzielidé. Hydrolizat poddawany jest z tego wzgle-
du filtracji na filtrze prézniowym i podawany nastepnie do zbior-
nika hydrolizatu oczyszczonego, skgd kieruje sie go do wyparki
wielostopniowej.

Po zageszczeniu hydrolizatu otrzymuje sig¢ tzw. melase drzewnsg
w ilodei 324 kg (162 kg z.s. masy + 162 kg wody) o suchodei 50%,
ktéra jest magazynowana w zbiorniku melasy drzewnej. Przy zage¢sz-
czaniu odparowanych zostaje 4282 1 wody. Kondensat kierowany moze
byé do skrzyni klejarskiej, do defibratora i do nawilzania ptyt.
Sktad melasy drzewnej przedstawia sig nastepujgco:

Ekstrakt eterowy 0, 42-1, 07%
Ekstrakt etanolowy 20,03-24,23%%
w tym: |
monosacharydy 7,14-8,64%
garbniki 3,80-6,21%
Oligosacharydy 59,02-61,70%
Kwasy uronowe 4,14-5,18%
Cze$é niezhydrolizowana 8,14-11,73%
Kwasy organiczne (jako CH3COOH) 0,23-0, 45%
Purfural 0,008-0,010%

W ramach prowadzonych przez asutoréw badar wyprodukowano okozo
10 t melasy, ktdére]) uzyto:
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a) jako $rodka wigzacego dla pasz granulowanych;
b) jako $rodka konserwujacego dla zielonek;
c) jako paszy energetycznej dla przezuwaczy.

MELASA DRZEWNA JAKO SRODEK WIAZACY
DLA PASZ GRANUIOWANYCH

W produkecji pasz granulowanych stosowana jest w wigkszodci wy-
padkéw Jjako d$rodek wigzgcy oraz energetyczny melasa buraczana,
a w pevnym stopniu (maks..udziaX 5%) uzywa sie¢ réwniez i Zugéw po-
siarczynowych [21]. Klasyczng melase buraczang zastgpiono melasg
drzewng, otrzymans ze Sciekdéw z produkcji pityt pild$niowych i zba-
dano fizyko-mechaniczne wtadciwodci granul. Z punktu widzenia
przebiegu procesu technologicznego produkcji granul nie miazo zna-
czenia czy dodawano melase buraczang, czy drzewng. Jezeli chodzi
0 wyglgd zewnetrzny, to granule z melasg drzewng, ktérej dodawano
wiecej niZz buraczanej, byty nieco ciemniejsze. Wynikaio to z brg-
zowego zabarwienig melasy driewnej - clemniejszego od zabarwienia
pozostatych sktadnikédw paszy. Nieznaczne réznice mogiy tez byé
spowodowane rézng barwg melasy drzewne] i buraczanej.

Dalsze badania pozwolily na wyciggniecie wniosku, Ze melasa
drzewna otrzymywana ze $ciekéw z produkcji piyt pildniowych jest
odpowiednim d&rodkiem zastepczym deficytowe] melasy buraczanej,
stosowanej ©przy produkcji pasz gramulowanych. WXasciwodci granul
okazaly sig praktycznie takie ssme, jak wXaSciwodei granmul otrzy-
mywanych 2z réwnowazng (jeéli chodzi o zawartosé cukréw - przyp.
tium.) ilo$cig melasy buracszanej.

MEIASA DRZEWNA JAKO SRODEK KONSERWUJACY

W warunkach laboratoryjnych i przemysiowych sprawdzono przy-
datno$é melasy drzewnej do konserwowania $wiezej trawy i poréwna-
no jag 2z melassg buraczang jako klasycznym $rodkiem konserwujgcym
[10]. Rezultaty silosowania byty w obu wypadkach praktycznie ta-
kie same. Okagazo sig, Ze melasa drzewna jest w peini przydatna
do konserwowania objetodciowych pasz gzielonych.
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MELASA DRZEWNA JAKO PASZA ENERGETYCZNA
W HODOWLI PRZEZUWACZY

Melasa drzewna zostala uzyta w dodwiadczeniach zywieniowych
laboratoryjnych (jagnigta) i pdltechnicznych'(byczki dwéech klas
wieku). Otrgymane rezultaty wykazaty, %2e zardéwno czeéciowa,\ﬁak i
catkowita zamiana melasy buraczanej na drzewns w dawce pokarmowe]
zwierzat doswiadczalnych. nie mia*a ujemnego wpiywu na przyrost
ich masy, zuzycie paszy na jednostke¢ przyrostu, bilans agotu oraz
na proces trawienia u swierzgt. Chociaz potrzebowaly one pewnego
czasu na zaadaptowanie sie do paszy z szawartoscig melasy drzewnej,
to jednak po okresie przystosowania sig nie byto juz zadnych pro-
bleméw z karmieniem. Wiele uwagi zwrécono na stan zdrowotny zwie-
rzat. Co miesigc pobierana byla krew byczkéw. Badano w niej dyna-
mike #zmian niektérych wskaznikéw metabolicznego testu profilowego.

Po zakoriczeniu dodwiadczer Zywieniowych przeprowadzono organo-
leptyczng ocene migsa zwierzgt z grupy kontrolnej i karmionej pa-
szg zawlerajgcg melasq drzewng, w celu ustalenia wpiywu melasy na
zapach, smak, soczystodé, migkko$é i kruchodé migsa. Jednoczesnie
oceniono organy wewngtrzne - wgtrobg 1 nerki. Jednakowa 1loéé
ttuszczu wgtrobowego u swierzgt eksperymentalnych dwiadczy o tym,
e melasa drzewna nie jest czynnikiem przyczyniajgcym siq¢ do
ottuszczenia watroby. Na podstawie otrzymanych rezultatéw mozna
stwierdzié, %e melasa drzewna otrzymana ze $ciekbw = produkcji
ptyt piléniowych nadaje sig do uzycia jako nietradycyjna pasza
energetyczna dla przezuwaczy, a nadto jako $rodek wigzacy, a tak-
ze konserwujacy w przygotowaniu pasz.
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1. Byuxo, [K.Ef#icuep|, N.3enenax, N.becena
[MPOV3BOACTBO MPEBECHQ-BOJNOKHUCTHX NJINT MOKPHM CIIOCOBOM

TP 3AMKHYTO{ CUCTEME BOZAONOTPEBJEHNSA,
MOJYYEHNE APEBECHO{ MEJACCH U EE ITPUMEHEHUE

PeszswwMme

Ha npuMepe KOHKPETHO/ TEXHOJNOTWYECKON CXeMb U 0ajaHca BOZH M
BOJIOKHA OMNUCAaH NpeAjiaraeMmuii aBTopamyl Ipouecc NPOU3BOACTBA TBEDZAHX
1 MATKUX JPeBECHOBOJNOKHUCTHX IJIUT' TPYM 3aMKHYTO# CcCUCTEMe BOZONOT-
pe6nenus, llpouecc xapakTepuayeTcs npnmeHeHmeM npecca IKIl m Bumap-
HO/ CTaHUMKM IJsA CIYlleHWA YXOZAaAmeft CTOYHOH BOZH A0 KOHUEHTPaUuU
50%, Korjia OHa NpUHMMAET BUZ TaK HA3HBAaeMOfi IPEBECHO} MeJacCH.,
[IpuBeIeH XUMUUECKU{t cocTaB MelaccH., PacCMOTpEHH DE3YyJIbTATH OIKTOB,
B KOTOPHX [IOKa3aHa NPUIrOZHOCT®: €€ B KAayeCcTBE KOpPMA IJif KPYyNHOTO
poraToro CKOTa ¥ OBel[ 8 Takxe MONHAsg PaBHOLEHHOCTDH 110 CPaBHEHNIO
€ Menaccoii CBEKOJIBHOIl,
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J. Budko, |K. Eisner|, I. Zelehak, I. Beseda

EFFLUENT-FREE PRODUCTION OF FIBRE-~BOARD BY WET METHOD.
OBTAINING OF WOOD MOLASSES AND ITS UTILIZATION

Summary

A production method of hard and soft fibre-beards at a closed
water system, proposed by the authors, is discussed. In the process
described double conus press (DKP) and evaporators were used for
thickening the discharged effluents, concentrating them to 50% and
obtaining in this way the so called wood molasses. The chemical
composition of the molasses was given and the results of investiga-
tion which proved its suitability as fodder for ruminants and
thelr equality to beet molasses were discussed.



