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Produkcja pomadek mlecznych ,Kréwka" charakteryzuje sie aktualnie niewielkim
stopniem zmechanizowania. W obecne] sytuacji bardzo pozadane zwiegkszenie produk-
cji tego asortymentu mozliwe jest na drodze mechanizacji. jege wytwarzania. Zakla-
dy cukiernicze zajmujgce sie produkcja »Kréwek" prébuja od kilku lat mechanizowad
niektére operacje technologiczne, priy czym nie udato sig Jak dotad zmechanizowac
i zautomatyzowa¢ catego procesu. W wiekszosci zakltaddw operacje formowania i za-

-wijania cukierkéw ,Kréwka" realizowane sa recznie. Poqstawowa pczyczyng trudno-
gci przy wprowadzaniu mechanizacji tych operacji sg specyficzne wiasciwosci masy
pomadkowej oraz uwarunkowania technologiczne stawiane tym operacjom. Uwarunkowa-
nia te wykluczaja mozliwo$é¢ znacznych odksztalceri plastycznych masy w trakcie i
po jej wychtodzeniu [1,2]. Z tego wzgledu formowanie ,Kréwek" realizowane jest
dotad tylko przez ciecie. Znaczna ptynnos¢ oraz przylepnos¢ masy do  powierzchni
stoléw i narzedzi sprawia trudno$ci podczas formowania i zawijania.

Problem kompleksowe] mechanizacji i automatyzacji procesu formowania i zawija-
nia pomadek mlecznych jest od kilku lat przedmiotem zainteresowari Zaktadu Maszyn
i Urzqdzen Przemyslu Spozywczego WSI w Koszalinie [2]. Prace badawcze byiy prowa-
dzonesnazaméwienie przemystu. W ich wyniku zbudowano agregat %ormujaco—zawijaja-
cy, umozliwiajacy kompleksowa automatyzacje procesu formowania i zawijania ,Kré-
wek'. Do budowy agregatu adaptowano krajalniceg CKA-25, produkcji ,Spomasz" w Ple-

szewie oraz zawijarke RAPIDO produkcji NRD (Schokopack-Drezno). W obu urzadze-

niach dokonano istotnych zmian konstrukcyjnych. Skonstruowano tez podajnik pneuma-
tyczny, umozliwiajgcy automatyczne podawanie pocietych cukierkéw z krajalnicy do
Zawijarki. W krajalnicy zastosowano naped pneumatyczny, a caty agregat sterowany
jest uktadem elektro-pneumatycznym i pracuje synchroncznie w takt pracy zawijar-
ki. Obstuga agregatu polega na podawaniu ptatdw masy na transporter krajalnicy i
odbieraniu napetnionych zawinigtymi cukierkami kartondw. Wspomniane wyzej proble-
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Rys. 1. Agregat formujaco-zawijajacy. a) Schemat ideowy: 1 - transporter podajac

2 -~ zespdt cigcia wzdiuznego, 3 - transporter pos$redni, 4 - zespdt rolek, 5 - né:

gilotynowy, é - podajnik, 7 ~ transporter zawijarki, 8 - gtowica zawijajaca. b) W
dok agregatu: 1 - krajalnica, 2 - zawijarka, 3 - podajnik

my technologiczne zostaty wyeliminowane dzieki zastosowaniu dodatkowego schiadza
nia masy przed formowaniem. Pozwolito to w znaczny sposéb zmniejszy¢ niepozadan
kleisto$¢ 1 miekko$¢ masy. Rozwigzanie to zgtoszomo do opatentowania [5]. Budow
agregatu ilustruje schemat ideowy (rys. 1), a jego dzialanie Jjest nastepujace
ptaty masy o wymiarach 200 x 20 x 1000 podawane sg recznie jeden za drugim n
transporter 1, ktdéry przemieszcza je do zespoiu ciecia wzdiuznego (rys. 2). Pia
masy ciety jest przez noze tarczowe i jednoczesnie kalibrowana jest jego gruboscé
Pocigte batony o przekroju 19 x 15 mm zabierane sg przez transporter pogredni 3
podawane skokowo zespoiem rolek 4 pod ndz gilotynowy 5, ktdry odcina cukierki

diugodci 36 mm. Widok tego ukladu pokazano na rysunku 3. Odciete cukierki przeno
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Rys. 2. Zesp6l ciecia wzdtuznego: 1 - walec tngcy, 2 - transporter podajacy, 3 -
transporter posredni, 4 - rama nosna, 5 - przektadnia zgbata, 6 - rolka wspomaga-

Jaca

Rys. 3. Zespét ciecia poprzecznego: 1 - rama no$na, 2 - néz gilotynowy, 3 - trans-
porter posredni, 4 - rolki, 5 - mechanizm zapadkowy podawania batondw, 6 - listwy
prowadzace

szone sa automatycznie przez podajnik 6 na transporter zawijarki 7 i umieszczane
w korytkach tego transportera. Podajnik pokazano na rysunku 4. Transporter zawi-
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4 1 3 2

Rys. 4. Podajnik} 1 - widelec z korytkami, 2 - sitownik ruchu poziomego, 3 - si-
townik unoszacy, 4 - walki prowadzace
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Rys. 5. Zawijarka: 1 - korpus, 2 - Efansporter zawijarki, 3 - glowica =zawijajaca,
4 - stolik odbiorczy, 5 - pojemnik etykiet, 6 - d?wignia wigczania podawania ma-
teriatu opakowaniowego

jarki przenosi skokowo cukierki do glowicy zawijajacej 8, w ktdérej nastepuje ich
zawinigcie. Widok zawijarki pokazano na rysunku 5. SzczegSlowy opis konstrukcji i
funkcjonowania agregatu przedstawiono w pracach [3,4].
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Agregat wdrozono do produkcji eksperymentalnej, w trakcie ktérej stwierdzono
poprawnos¢ jego funkcjonowania. Napotkano jednak problem zwigzany 2z zapewnieniem
powtarzalnosci sktadu masy pomadkowej, a zwlaszcza zawartosci wody. Rozwigzanie
tego problemu wymaga opracowania i wdrozenia odpowiednich metod umozliwiajacych
kontrole zawartosci wody w'czasie zaggszczania masy.
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QOPMUPYIIIME ¥ 3ABEPTOYHHH ATPECAT LISl MOJOYHHX KOHPET ,KPOBKAY
Peawue

B paGoTe npeiacTaBJeHO 8KTYAJIbHOe COCTOAHHE HHCTDYMEHTAJR3aCHH
NPOXYKRRR MoJOuHwX KoHber ,KpoBka" u onmcamo cnocol KOMImIeKCHOY aB-
ToMaTH3ANKHM nponecca mXx dopMHpoBaHuA H 3aBEpPTKH. OfpameHO TOXxe BHH-
MaHHe HA BOSMOXHOCTH HCNOJb3IOBAHMA NHEeBMATHYECKHX NMPHBOJAOB B ycTpoi-
crrax Zus POPMHPOBAHEMA ¥ 3aBEPTKH X H& MOXSY TAKOrO PEMeHHA,

J. Milanowski, J. Maceluch, J. WlaZliriski, T. Kiczkowiak
THE INSTALATION FOR SHAPING AND WRAPPING OF MILK SWEETS ,KROWKA"
Summary
The current state of instrumentalization of milk sweet ,Krdéwka" production is
presented and the way of complex automation of its shaping and wrapping is de-

scribed in the work. The attention is also payed at possibilities of using pneumatic
drive in instalation for shaping and wrapping and at profits of such solution.



