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Kombinat drzewny w Barlinku jako przyklad ewolucji
przemyslu tartacznego w Polsce
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Wood industrial group at Barlinek as an example of the evolution
of sawmill industry in Poland

WPROWADZENIE

Ewolucja przemyslu tartacznego musi zmierza¢ do racjonalnego wy-

korzystania wewnatrzzakladowej bazy odpadéw. Wprowadzany do za-
ktadu wsad drewna brutto (z korg) powinien byé wraz z odpadami obro-
biony 1 przerobiony w tym samym zakladzie. Ilo$¢ odpadéw przeznaczo-
nych na spalenie powinna sie zamyka¢ w granicach 10—15%; wywoze-
nie odpadéw na wysypiska nie powinno mie¢ miejsca.

Integracja technologiczna pozwalajaca na peilne wykorzystanie masy
drzewnej jest mozliwa pod warunkiem: 1) koncentracji surowca (iglastego
i lisciastego Igcznie) w jednym przedsiebiorstwie w ilosci od 100 tys. m?
w gore, 2) wyposazenia kombinatéw tartacznych w wytwérnie tworzyw
plytowych o odpowiedniej wielkosei.

Przedmiot opracowania stanowi analiza aktualnych i przyszlych moz-
liwosci kompleksowego wykorzystania drewna w Barlineckim Przedsie-
biorstwie Przemystu Drzewnego i wynikajgce stgd wnioski ogélne.

RYS HISTORYCZNY

W XIX w. uruchomiono w Barlinku tartak polgczony ze stolarnig
1 wytwornig mebli. Zaklad ten dzialatl do konca drugiej wojny swiatowej.
Précz niego w Barlinku czynnych bylo kilka mniejszych zakladéw. Po
wojnie polgczono je w przedsiebiorstwo ,,Zaklady Drzewne Lasdéw Pan-
stwowych w Barlinku”, zatrudniajgce w 1946 r. 240 pracownikéw. Ze
wzgledu na przestarzale budynki i urzadzenia, w latach nastepnych lik-
widowano stopniowo poszczegdlne obiekty.

Budowe nowoczesnego kombinatu okreslanego obecnie terminem
,,Barlinek I zapoczatkowano w 1969 r. Poszczeg6lne oddzialy kombinatu

uruchamiano w nastepujgcej kolejnosci:

— wytwoérnia oklein i oddziat tarcicy iglastej — 1973 r.
— wytwérnia klejonych desek podiogowych wraz z przerzynalnig i od-

dzial tarcicy lisciastej z fryzarnig — 1974 r.



Fot. 1, Trak poziomy czynny do 1973 r. Obecnie eksponat muzealny na terenie za-
ktadu.

W wybudowanym kombinacie nie przetwarzano odpadéw pochodza-
cych z wiasnej produkcji i nie zarezerwowano potrzebnego na ten cel
terenu.

Do 1970 r. zaklady pracowaly w sposob tradycyjny, stosujac urzadze-
nia z lat od 1900 do 1964 r. (fot. 1). Zaklady zmodernizowano w latach
1970—1975.

STAN PRZEDSIEBIORSTWA W 1977 R.

Kombinat w Barlinku obejmuje wybudowany w latach 1970-—1974
zespOt zakladéw Barlinek I oraz stary Zaklad Barlinek II, stanowiacy
baze dydaktyczng przyzakladowej zasadniczej szkoly drzewnej. W starym
zakladzie miesci sie dwutrakowy tartak stanowigcy awaryjng rezerwe
kombinatu oraz wytwoérnia deszczulek posadzkowych i listew boazeryj-
nych; urzadzenia te sg obslugiwane przez mlodziez szkolna.

W sktad kombinatu wchodzi 6 wydzialéw:

Wydzial T (W-1) obejmuje tartak przecierajgcy drewno lisciaste (5 pi-
larek tasmowych) oraz fryzarnie. Tartak liSciasty przerabia 70 500 mS3
drewna okraglego, produkujagc — przy wydajnosci 70% — 49 tys. m3
tarcicy, z czego 25 tys. m3 poddaje sie wtoérnej obrébce w kombinacie.
Odpady z tartaku i fryzarni rozdrabnia sie na zrebki defibracyjne
(14,5 tys. m?).

Drewno przeciera sie w korze, co zmniejsza wydajno$é pracy, obniza
przydatno$¢ trocin do dalszego przerobu oraz uniemozliwia wykorzysta-
nie kory do przerobu przemyslowego.
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Fot. 2. Skladowisko surowca. DZwigi suwnicowe (5 t oraz 12 t).

Wydzial II (W-2) obejmuje wytwornig oklein wyposazong w urzadze-
nia do wstepnej obrébki wielkowymiarowych kidéd okleinowych (drewno
tropikalne), do plaskiego skrawania oraz do rozdrabniania scinkéw oklein.
Wydzial przerabia ok. 23 tys. m? surowca, produkujgc 16,5 mln m?* oklein.
Przy skrawaniu drewna egzotycznego z 1 m? surowca otrzymuje sig
820 m? , a z gatunkéw krajowych — 505 m? oklein. Wydzial nie produ-
kuje dotychczas oklein sosnowych i bukowych, mimo ze z surowca tar-
tacznego mozna wybra¢ pewng ilos¢ odziomkowych kléd okleinowych.

Wydzial III (W-3) obejmuje jedyna w kraju zautomatyzowana wy-
twérnie klejonych desek podlogowych, wyposazong w urzadzenia dostar-
czne na zasadzie licencji przez firme Hildebrand (RFN). Produkuje ona
trzywarstwowe deski podlogowe o grubosci 15 mm, szerokosci 137 mm
i ‘dlugosci 3000 mm, klejone krajowym termoutwardzalnym klejem
mocznikowym. Goérna, licowa warstwa o grubosci 4 mm jest wykonywa-
na z drewna debowego, bukowego lub sosnowego. Warstwa $rodkowa
o grubosci 7 mm jest zbudowana z poprzecznie ulozonych elementéw
z drewna iglastego. Warstwa dolna o grubosci 4 mm jest wykonana
z podluznie ulozonych deseczek iglastych. Ligczne zuzycie tarcicy wynosi
2 m3® na 1 m3 desek podlogowych; 1 m? tych desek odpowiada 66 m?2 po-
sadzki. Warstwa licowa jest dwukrotnie pokryta lakierem (chemosilem)
o duzej odpornosci. W warunkach normalnego uzytkowania podlogi trwa-
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Fot. 3. Dzielenie klody okleinowe; (drewno macorré) pilarkq lancuszkowaq.

los¢ powloki lakierowej obejmuje okres 8—10 lat; po uplywie tego czasu
trzeba podioge podda¢ cyklinowaniu i ponownie pokryé lakierem. Gotowy
wyréb jest przeznaczony na podlogi i wykladziny $cienne. Jego zaletami
sg: krotki czas i tatwo$¢ ukladania, latwoéé konserwaciji, walory estetycz-
ne oraz oszczednos¢ drogiego, twardego drewna lisciastego. Zuzycie fry-
z0w na warstwe licowa wynosi 0,0100 m3/m2, zuzycie tarcicy iglastej
0,0325 m?m?® desek podlogowych. Zdolnoéé produkcyjna linii wymnosi
przy pracy na 2 zmiany (trzecia zmiane przeznacza sie na czynnosci kon-
serwacyjne) — 420 tys. m* desek podiogowych rocznie. Podlogi powinno
si¢ uklada¢ na warstwie izolacyjnej, np. z porowatych plyt pilSniowych,
oddzielajgcej podloze betonowe od desek podiogowych.

Produkowane w Barlinku deski podlogowe nie uzyskaly dotychczas
atestu na stosowanie w budownictwie. Przeszkode stanowi nadmierne wy-
dzielanie wolnego formaldehydu, gléwnie z powloki lakierowej. Na We-
grzech pracuja trzy analogiczne wytwoérnie; deski podlogowe, ukladane
na plycie izolacyjnej z witékien konopnych, uzyskaly wymagane atesty
1 zostaly szeroko wprowadzone w budownictwie.

Wydziat IV (W-4) obejmuje tartak przecierajgcy drewno iglaste i prze-
rzynalnig. Surowiec tartaczny jest korowany, dzieki czemu trociny
1 zrebki nie sg zanieczyszczone piaskiem i kora. Nalezy dazy¢, by w toku
przysziej modernizacji zainstalowaé¢ miedzy korowarksg a trakami obta-
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czarke, ktéra zdejmuje i przerabia na zrebki zewnetrzng, zbiezysta strefe
kiod.

Tartak przeciera rocznie 61 tys. m? surowca o sredniej $rednicy 27 cm.
Przy wydajnosci 68% uzyskuje sie 41,5 tys. m? tarcicy, w tym 12 tys. m3
tarcicy eksportowej, oraz 2,5 tys. m3 podkiadéw kolejowych. Reszte tar-
cicy przerabia si¢ w przerzynalni na elementy meblowe oraz elementy
stolarki budowlanej (laczna produkcja 8,5 tys. m3) oraz na deseczki iglaste
do wytwarzania klejonych desek podlogowych. Agregat firmy Dimter
umozliwia lgczenie na dlugosé elementéow meblowych i stolarskich. Wy-
dajnos¢ materialowa przy przerobie tarcicy wynosi 62,5%. Odpady z tar-
taku i przerzynalni przerabia sie na zrebki. Sg one odstawiane samocho-
dami, na koszt kombinatu, do fabryki celulozy w Kostrzyniu (odleglosé
43 km).

Wydzial V (W-5) — stary zaktad — przerabia fryzy na deszczutki
posadzkowe oraz produkuje listwy boazeryjne. Stanowi on réwniez do-
raznie rezerwe tartaczng. Wydzial jest obstugiwany przez mlodziez szkol-
ng; zadania dydaktyczne odgrywaja tu role wiodgca, zadania produkeyine
majg znaczenie drugorzedne.

Wydzial VI (W-6) obejmuje urzadzenia do hydrotermicznej obroébki
drewna. W sklad wydzialu wchodzg 24 suszarnie komorowe, zbudowane
przez Zaklady Przemystu Maszynowego Le$nictwa w Hajnoéwce, przezna-
czone do suszenia materialéw do produkcji desek podiogowych, od zmien-
nej wilgotnosci poczatkowej do koncowej 6% i 8%, dokladnoscig + 19
wilgotnosci. Utrzymanie zalozonej toleranciji stwarza duze trudnogei Su-
szenie tarcicy przeznaczonej do przerobu w przerzynalni oraz tarcicy
eksportowej odbywa sie w 3 importowanych z Finlandii suszarniach tu-
nelowych. W sklad linii desek podiogowych wchodzg dwie suszarnie ko-
morowe firmy Hildebrand. Potencjal suszarniany pozwala na suszenie
50% produkcji. Urzadzenia do parowania drewna obejmujg 24 doly pa-
rzelne w wytworni oklein oraz 8 stanowisk do parzenia fryzow bukowych.
Pary technologicznej i ogrzewczej dostarcza - kottownia wyposazona
w 2 kotly opalane weglem (rocznie zuzywa sie 8 tys. t) oraz 1 kociol opa-
lany trocinami z tartaku liSciastego i wytwoérni oklein (12,5 tys. m3
o wilgotnosci 60%) oraz z wytwoérni desek podtogowych (1,5 tys. m3
o wilgotnosci 10%). Laczne zuzycie na cele energetyczne wynosi ok.
14 tys. m® drewna rocznie, co stanowi 509% ogélnej ilosci trocin.

Kombinat przerabia nastepujace iloéci drewna:

okleinowe (80% egzotyczne, 20% krajowe) 22 750 m3
tartaczne lisciaste (szacunkowo 70% buk, 30% dab) 70 500 m?
tartaczne iglaste (ok. 55 tys. m3 sosna,

ok. 6 tys. m3 $wierk) 61 000 m?

razem 154 250 m3

Produkcja przedsiebiorstwa jest nastepujaca:

okleina 16,5 mln m?2
tarcica ponozowa 2,5 tys. m?
tarcica iglasta eksportowa 12,0 tys. m?
tarcica lisciasta 24,0 tys. m?
wyroby fryzarskie 8,8 tys. m3
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iglaste elementy meblowe i stolarki budowlanej 8,5 tys. m3

sosnowe podklady kolejowe 2,5 tys. m3 .
klejone deski podlogowe 420,0 tys. m2
zrebki papiernicze i defibracyjne 33,3 tys. m3

Ogoélna wartos¢ produkcji wynosi ok. 500 mln zl. Przerdb zrebkow
odbywa sie w innych zaktadach, co stwarza trudnoéci transportowe i tech-
niczno-ekonomiczne,

KIERUNKI ROZWOJU KOMBINATU DO 1980 R.

Kombinat w Barlinku zostal wyposazony w nowoczesne linie produk-
cyjne dostosowane do racjonalnej obrobki pierwiastkowej surowca oraz
do wytwarzania pélwyrobow i gotowych wyrobéw. Daleko posunieta
wtorna obrobka tarcicy powoduje powstawanie duzej ilosci odpadow.
Wstepne okreslenie ich ilosci, opracowane przez Biuro Studiéw i Projek-
tow Przemystu Drzewnego, obrazujg liczby zestawione w tabeli.

W mysl przedstawionego opracowania tgczna ilo§¢ odpadéw drzewnych
wynosi 74 tys. m3, co stanowi 48% ogoélnej masy przerabianego drewna
(154 tys. m?®). Ta duza ‘ilo§¢ odpadéw jest zagospodarowana tylko czescio-
W0, W sposob malo ekonomiczny. Skrawki oklein, rozdrobnione i wysu-
szone do 15% wilgotnosci, kupuje wytwoérnia plyt korowo-wiérowych
w Ledyczku po cenie 500 zl/m® loco zaklad w Barlinku w ilosci 700—
800 m?® rocznie. Stanowi to 25% bedacej do dyspozycji ilosci. Reszta
skrawkow z braku zbytu jest wywozona na wysypisko. W celu poprawie-
nia tej sytuacji kombinat, wspélnie z Osrodkiem Rozwoju i Ekonomiki
Drzewnictwa w Poznaniu, rozpoczgl przygotowania do uruchomienia linii
plyt dekoracyjnych ze zrebkéw okleinowych. Odrzynki oraz wieksze od-
pady wstepnej obrobki ktéd okleinowych sprzedaje sie po niskich cenach
na opal. Zrebki iglaste dostarcza kombinat samochodami do fabryki ce-
lulozy w Kostrzyniu. Cena iglastych zrebkéw papierniczych 580 zl/m3
loco Kostrzyn; koszt przewozu wynosi 156 zl/m3. Zrebki liSciaste sprze-
daje sie jako zrebki defibracyjne lub hutnicze po cenie 420 zl/m3 loco
odbiorca. Z kalkulacji obejmujacej koszty wytwarzania i transportu oraz
proporcjonalng cze$¢ ceny placonej przez kombinat za surowiec tartaczny
(1160—1450 z}/m?3) wynika, ze sprzedaz zrebkéw na zewnatrz jest dla kom-
binatu operacjg deficytows.

Z ogblnej ilosci trocin wynoszacej ok. 30 tys. m3 spala sie w kottowni
ok. 14 tys. m3. Pewne iloSci kupujg odbiorcy prywatni po cenie 41 zl/t
loco kombinat w Barlinku oraz odbiorcy panstwowi (gléwnie PGR) po
cenie 166 zl/t loco wagon stacja odbiorcy. Nie rozdysponowana nadwyzka
trocin zalega wysypiska. W Szwecji uzdatnione trociny stanowig 509%
wsadu surowcowego w produkeji plyt wiérowych (np. fabryka plyt wio-
rowsych w Broby) cena za trociny spod trakéw wymosi ok. 6 dolaréw za
1 m°.

Ilo$¢ odpadéw korowania nadajacych sie do przerobu na plyty korowo-
-wiérowe lub korowo-trzcinowe oszacowano na 9300 ms3.

Barlineckie Przedsiebiorstwo Przemystu Drzewnego prowadzi od dluz-
szego czasu starania o wybudowanie oddzialu przetwarzania odpadéw
wlasnej produkcji, obejmujgcego: 1) wytwoérnie plyt widrowych o zdol-
noSci produkcyjnej 40 tys. m3 plyt rocznie, z mozliwoscig zwiekszenia
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produkeji (przejscie na system 4-zmianowy) do 55 tys. m3, 2) linie do
produkeji okleinowanych formatek z plyt wiérowych dla przemystu me-
blarskiego, 3) linie pilotowo-doswiadczalng do produkeji ptyt korowo-tro-
cinowych o zdolnosci przerobowej 10 tys. m3. Za zgoda Zjednoczenia Prze-
mystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych ulokowano w 1977 r. w Biurze
Studiow i Projektow Przemystu Drzewnego zlecenie na opracowanie za-
lozen techniczno-ekonomicznych wytwérni ptyt widrowych oraz linii plyt
korowych. Uzyskano wstepng zgode zainteresowanych wtadz terenowych,
wladze miejskie wyrazily zgode na przydziat przylegajacych do kombina-
tu gruntéw pod budowe projektowanego oddziatu. Od Zjednoczenia Prze-
mystu Maszynowego ,,ZEMAK” uzyskano promese na skompletowanie
1 dostawe potrzebnych urzadzen. Obecny stan sprawy budzi realne na-
dzieje, nie przesgdza jednak tres$ci i terminu cstatecznej decyzji. Przy
pomyslnym przebiegu mozna sie liczy¢ z uruchomieniem projektowanych
linii w latach 1980/1981. Cena zbytu ptyt widrowych wynosi okraglo
4000 zi/m3, wartoé¢ produkeji wynositaby 160 mln zt. Przy wykorzystaniu
znajdujacych sie na miejscu odpadéw do przerobu na plyty widrowe
osiggnie si¢ efekty ekonomiczne wyzsze niz w przypadku przekazywania
odpadéw za niskg cene innym odbiorcom. Uruchomienie produkcji nie
angazujgcej dostaw drewna z zewnatrz bedzie zbiezne z interesami kom-
binatu (efekty ekonomiczne), z interesami wtiadz wojewodztwa (przer6b
drewna w granicach wojewédztwa), a réwnocze$nie spowoduje ograni-
czenie przewozow kolejowych i samochodowych. Uruchomienie linii okle-
inowanych formatek bedzie zbiezne z interesami kombinatu (uszlachet-
nianie wiasnej produkcji) oraz z interesami przemyslu meblarskiego.
W ujeciu syntetycznym bedzie to réwnoznaczne ze stworzeniem we-
wnatrzzaktadowe]j integracji technologicznej.

Uruchomienie wytwoérni materialéw plytowych ma dla kombinatu
w Barlinku podstawowe znaczenie. Zrealizowanie zapoczatkowanych sta-
ran do konca 1980 r. ograniczyloby okres strat produkcyjnych do 6 lat
(od 1974 r. do 1980 r.). Niemniej trzeba braé¢ pod uwage prawdopodobien-
stwo zakonczenia inwestycji w latach pieciolecia 1981—1985.

KIERUNKI ROZWOJU W LATACH 1981—2000

Rozwodj Barlineckiego Przedsiebiorstwa Przemystu Drzewnego powi-
nien byc¢ realizowany w trzech etapach.

W etapie pierwszym, do 1980 r., powinno sie poprawi¢ jakosé produ-
xowanych desek podiogowych klejonych i uzyska¢ wymagane dla nich
atesty oraz doprowadzi¢ do szerokiego wdrozenia ich w budownictwie.
Powinno sie zapoczatkowaé budowe linii do produkcji materiatéw plyto-
wych.

Etap drugi w latach 1981—1985 to wykonanie projektowanych obecnie
wytworni plyt wiérowych, linii okleinowanych formatek i linii plyt z kory
oraz pelne ich uruchomienie. Z chwilg zorganizowania pelnego przerobu
odpadow na materialy ptytowe ilos¢ odpadéw nie nadajacych sie do prze-
robu i kierowanych do palenisk kottowni wyniesie 10 do 15%.

Dalsze zadania tego okresu to zwiekszenie i udoskonalenie potencjatu
suszenia (osiggnigcie duzej dokladno$ci suszenia, komory klimatyzacyjne),
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zwigkszenie produkcji oklein, zwlaszcza z drewna gatunkéw krajowych
(dab, jesion, wigz, buk, sosna) oraz zwiekszenie produkcji elementéw me-
blowych i stolarki budowlanej. Nastepstwem zwiekszenia produkecji pot-
wyrobow przeznaczeniowych bedzie dalszy wzrost ilosci odpadow,
a w slad za tym ewentualno$¢ — w dalszej perspektywie — rozbudowy
wytworni ptyt wiérowych, z uwzglednieniem mozliwosci wykorzystania
odpadow takze z innych blisko polozonych tartakéw.

Linia ptyt korowych umozliwi sprawdzenie zagadnien techniczno-eko-
nomicznych zwigzanych z przerobem kory. Uzyskane wyniki beda stano-
wic podstawe do podjecia decyzji o celowosci i rentownosci przerobu od-
padéw korowania na plyty. Dotychczasowe badania wskazuja, ze inwe-
stycja pilotowa zamortyzuje si¢ nawet w przypadku uzyskania wynikow
nie przemawiajgcych za wdrazaniem tego rodzaju produkcji. Podjecie tej
proby jest rzeczg uzasadnions.

W zwigzku z produkcjg duzej ilosci tarcicy towarowej kierowanej na
eksport i na rynek krajowy uwydatnia sie koniecznos$¢ zainstalowania
urzgdzen do wytrzymalosciowego sortowania tarcicy. Urzadzenia takie,
produkcji krajowe]j (wersja opracowana przez Instytut Technologii Drew-
na w Poznaniu), lub zagranicznej (np. wersja australijsko-brytyjska, lub
finska) powinny by¢ zainstalowane do 1980 r., a w kazdym razie przed
1985 r. Sortowanie wytrzymalosciowe jest nieodzownym elementem racjo-
nalnego obrotu tarcicg. Ze wzgledu na wymagania importeréw oraz po-
trzeby rynku krajowego ogniwa tego nie da sie pomina¢ w wiekszych
tartakach, a zwlaszcza w nowoczesnych kombinatach.

W 1985 r. kombinat w Barlinku powinien osiggng¢ wysoki poziem
rozwoju technicznego. Czas potrzebny na osiggniecie tego poziomu obejmie
okres od 1969 do 1985 r., czyli 16 lat.

Trzeci etap, obejmujacy lata 1986—2000, to albo okres stabilizacji albo
dalsza rozbudowa przedsiebiorstwa w ramach generalnego planu rozwoju
przemystu drzewnego. Wchodzg w gre rozne warianty, przykiladowo:
1) zwiekszenie dostaw surowca, 2) zlokalizowanie w Barlinku linii do ob-
robki drewna s$redniowymiarowego, 3) przejmowanie z sgsiednich zakla-
dow tarcicy do suszenia i wtérnej obrobki lub — w przypadku tarcicy
towarowej — do suszenia i przygotowania do spedycji (funkcje szwedz-
kiego terminalu).

Wybdér wlasciwej drogi powinien nastgpi¢ na tle ogélnego planu roz-
woju przemystu drzewnego z uwzglednieniem planéw rozwoju gospodar-
czego poszczegbdlnych wojewodztw.

Oddzielnym zagadnieniem jest postep techniczny i modernizacja urza-
dzen. Nalezy przyjaé, ze w latach 1978—2000 w kombinacie w Barlinku
zaistnieje duzy postep w dziedzinie mechanizacji i automatyzacji pracy
oraz komputerowego sterowania proceséw technologicznych.

SYNTEZA ROZWAZAN

W wyniku wieloletniego niedoinwestowania przemys! tartaczny pod-
porzadkowany Ministerstwu Le$nictwa i Przemystu Drzewnego obejmuje
— obok kilkunastu kombinatow — okoto 280 zakladéw o matej zdolnosci
prze}'obowej i niskim poziomie wyposazenia technicznego. W latach
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1978—2000 zaklady tego typu muszg ulec przeksztalceniu w nowoczesne
przedsiebiorstwa przemystu celulozowo-papierniczego, plytowego i me-
blarskiego.

Przebudowe przemystu tartacznego uwzgledniajgcg koncentracje su-
rowca i kompleksowe wykorzystanie drewna zapoczatkowano bezposred-
nio po wojnie. Wzorcowym przykladem jest Hajnowskie Przedsiebiorstwo
Przemystu Drzewnego (okleina, tarcica iglasta i lisciasta, pétfabrykaty
tarte, deszczulki posadzkowe, mozaika, ptyty widérowe, meble).

Przykladem ewolucji tartacznictwa jest kombinat w Barlinku. Pierw-
szy etap budowy objal lata 1969—1974, peing zdolno$¢ produkcyjng osigg-
nigto w 1977 r., zdolno$¢ do kompleksowego przerobu drewna wraz z wy-
korzystaniem wlasnych odpadow produkcyjnych osiggnie w najlepszym
przypadku w 1980 r. lub — wnioskujac ostroznie — w 1985 r.

Wykonanie zadan wynikajacych z perspektywy roku 2000 wyrnaga
budowy 30 do 40 kombinatéw o zroznicowanych profilu produkcyjnym.
Daleko posunieta obrébka wtérna i pelne wykorzystanie surowca, row-
noznaczne z przerobem odpadéw na tworzywa plytowe, powinno stanowié¢
podstawowy kierunek projektéw organizacy jno-inwestycyjnych. W przy-
padku uruchomienia 40 wewnatrzzakladowych wytworni tworzyw ptyto-
wych o zdolnosci produkecyjnej okolo 40 tys. m? uzyska sie dodatkows
produkcje 1,6 mln m3 plyt bez obcigzenia transportu i angazowania lesnej
bazy surowcowej, przy wydatnym podwyzszeniu efektéw ekonomicznych
przedsiebiorstwa.

Synteze koncowa mozna uja¢ w nastepujgce twierdzenia.

W 1939 r. udzial drewna opalowego w pozyskiwanej w lesie grubiznie
wynosit w Polsce 40%, dzis wynosi ok. 10%. Zmniejszenie udzialu drewna
opalowego osiggnieto dzieki integracji le$nictwa i przemystu drzewnego.

Udzial odpadéw przy pierwiastkowej i wtornej obrébce drewna wyno-
si 40—50%. Przez integracje wewnatrzzakladows mozna te ilo$¢ obnizyé
do 10% odpadéw, przeznaczanych na cele energetyczne. Realizacja tego
zadania przedstawia réwnowarto$¢é 4 mln m3 drewna loco zaktad prze-
mystowy, co jednoznacznie wyznacza kierunek ewolucji przemystu tar-
tacznego w Polsce.
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KpaTkoe cogepxXaHue

IIpeaMeToM paboThl SIBISETCS AHAIN3 HACTOALLETO MOJOXKEHMA U OyAymMUX BO3MOXK-
HOCTEN B 006JIaCTM KOMILIEKCHOTO MCIOJB30BAaHMSI APEBECHMHBI B KOMOMHaATE Jepesoodpa-
6aThIBAIOLIEH MPOMBIIIIEHHOCTY B BapnmMHKE U (POPMYJAMPOBKA Ha 3TOM OCHOBaHMM OOIUUX
BbIBOJIOB.

Kom6uHat B BapiuHKe OblI1 NOCTPOEH B 1969—1974 rojgax, OXBaTbhIBAE€T MPOM3BOACTBO
¢hopHMpA, JIECONMIKY MAisi JMCTBEHHON JIDEBECHMHBI, JIECONMIKY U XBOMHOM IPEBECHHEI
M aBTOMATMYECKYIO JMHHUIO JJis NPOMU3BOJACTBA KIEEHBIX IOJIOBBIX HOCOK. KomGuHAT ne-
pepabGaTeiBacT 154 000 M3 ApeBECHMHbI B roOJ, IpPpM 5TOM BO3HMKACT 74 000 M3 OTXOHOB
ApesBecuHbl M 10 000 M3 OTXOJOB OKOPKM. VI3 OTXOAOB HPOM3BOAMUTCA OKOJO 30 000 M3 Oa-
naHcoBon M AecuOpammMoHHOM wiensl. Illena NpofaeTcs MO HM3KOM LHEHE IPYrum Mpen-
NpUATUSAM. B KOTEJNBHON CXKMraeTcs OKOojIo 14 000 M3 ONMIIOK, OKOJIO 40000 M3 OTXOIOB

JIDEBECUHBI HE MCIIOJb3YETCs.

B 1977 roay npeRnpuHATH paboTel HAJ] MPOEKTOM MNPOM3BOACTBA CTPYXXEUHBIX [INT
(40 000 M3 TIUT B TOJ) M KOPO-CTPY>K€4HBIX (10000 m® muut). IlepepaboTKa MIEMmbl M OTXO-
IOB Ha COGCTBEHHOM Mpeanpusatuyu Oyaer Oosnee 3(pMEKTHBHBIM, YEM MNEPEBO3KA B ApPYrue
NpEANPUATHUS.

Y4acTie OTXOJOB B JIECOMMIBHOIM MPOMBILLIEHHOCTH DaBHAETCS 40—50%. ITepepaboTka
OTXOLOB HA IUIMTOYHBIE MaTepualbl Ha TOM JKE€ CaMOM NDEANPUATMM AACT BO3MOXKHOCTH
YMEHBIINTh KOJMUECTBO OTXOAOB MDEAHA3HAUCHHBIX NI CXKMUraHMs RO YPOBHA 10—15%.
['aBHOM IEJbI0 SBOJIOLMM JIECOMMIBHON MNPOMBIIUICHHOCTN AOJKHA ObITh peanu3anus

3TOro 3aJaHus.

Summary

The object of paper provides the analysis of the present state and future possi-
bilities in the field of a complex utilization of wood in the group of wood industry
at Barlinek and the formulation of general conclusions on this background.

The industrial group at Barlinek, built during years 1969—1974, includes veneer
factory, mill sawing hardwood, mill sawing softwood, and an automatic transfer
" line for the production of glued floor-boards. The group processes 154,000 m3 of
wood per annum, from which originates 74,000 m3 of wood discards and 10,000 m3
of barking discards. From discards ca 30,000 m® of paper and defiberizer chips are
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produced. Chips are being sold at low prices to other factories. The boiler-house
burns ca 14,000 m® of saw-dust and about 40,000 m3 of wood discards remain
unused.

In 1977 work on the design of a factory of chipboards (40,000 m3 of boards per
annum) and bark-chipboards (10,000 m? of boards) was undertaken. Processing of
chips and discards in the same factory will be more profitable than their trans-
portation to other plants.

Proportion of discards in sawmilling industry amounts to 40—50%, The pro-
cessing of discards into boards in the same plant will enable the reduction of
amounts of discards designated for burning down to the level of 10—159,. The
performance of this task ought to be the main goal of the evolution of sawmilling
industry.

,»»Sylwan” przyjemnym upominkiem za granice, m. in. dla miesz-
kajacych tam rodakéw. Pomys$l o tym. Warunki prenumeraty dla
mieszkajacych za granica na ostatniej stronie okladki.
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