ZESZYTY PROBLEMOWE POSTEPGW NAUK ROLNICZYCH 1989 z. 355
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WPROWADZENIE

Przemyst paszowy obejmuje w Polsce kilkaset zaktadéw przemystowych réznego ty-
pu, od zakladéw produkujacych lub uszlachetniajacych surowce poczawszy,poprzez za-
ktady realizujace rézne technologie specjalne (np. produkcja premikséw, pasz mi-
neralnych, koncentratéw itd.), az do zakladéw produkujgcych rézne asortymenty mie-
szanek paszowych wiacznie. Ta ostatnia grupa zakladéw rézni sie bardzo znacznie
miedzy sobg stanem wyposazenia technicznego, a co za tym idzie stopniem mechani-
zacji i wydajnoscia. Najwieksze zaklady w Polsce produkuja ponad 20 t mieszanek
w ciggu godziny, jednakze wiekszoS¢ mieszanek paszowych powstaje w zakiadach o
niewielkiej (rzedu 5 t/h) wydajnosci.

Wbrew powszechnej opinii o niewielkiej energochionnos$ci przemysiu paszowego,
procesy produkcji przemysiowych mieszanek paszowych naleza do grupy energochion-
nych. W celu zilustrowania skali potrzeb energetycznych wystarczy obliczy¢ np. zu-
zycie energii na rozdrabnianie tylko jednej grupy surowcéw, tj. ziarma i nasion.
Zak}adajac, ze rocznie rozdrabnia sie ich okoto 5 mln ton w przemysle, to przy
Jednostkowym zuzyciu energii rzedu 10 kWh na 1 tong produktu, uzyskujemy roczne
zuzycie energii rzedu 50 mln kWh. Do tego nalezy dodaé jeszcze co najmniej dwa ra-
zy tyle surowcéw rozdrabnianych bezposrednio w rolnictwie oraz uwzglednié, e w
produkcji przemystowej oprécz rozdrabniania réwnie energochinnne jest granulowa-
nie i transport wewnetrzny.

Réwnoczesnie brak jest w Polsce badari, jak wyglada zuzycie energii w jakim-
kolwiek sposréd tych zaktaddw, co stanowito zachete do podjecia badalh rozpoznaw-
czych. Potrzebe tych badari uzasadnia dodatkowo fakt, iz w $wiecie obserwuje sie
tendencje do konstruowania maszyn o coraz wiekszej wydajnosci i na przyktad na)
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wigksze wspéiczesne rozdrabniacze lub granulatory potrzebujy do napgdu mocy po-
nad pét megawata.

METODYKA BADAN

Badania wstepne, obserwacje i pomiary zuzycia energii przeprowadzono w dwdch
réznych mieszalniach pasz, ale wypasazonych w poréwnywalny zestaw maszyn i stosu-
jacych podobne technologie produkcji, ktérych roczna zdolno$¢ produkcyjna miesci
sig w przedziale 10 - 15 tys. ton. Obydwa zaklady wyposazone byly w agregaty mie-
szalnicze produkcji krajowej typu AMA. Badania ngraniczono do okreslenia zuzycia
wytacznie energii elektrycznej, bez uwzgledniania naktaddw energetycznych na trans-
port zewngtrzny. Jakkolwiek dane oparte sa na szczeg6iowych pomiarach, celowo po-
mija sig informacje o lokalizacji tych obiektéw, gdyz zawarte w pracy stwierdze-
nia odnoszy sig do wszystkich zakladdéw tego typu w Polsce, a ich liczba jest znacz-
na.

WSréd wielu danych pordwnawczych wyznaczono m.in.:

- wspdlczynnik wykorzystania mocy zainstalowane) kj (tzn. wspdiczynnik jedno-
czesnosci pracy maszyn) wedlug zaleznosci

PU

Kj = Ti: ,

gdzie: Pu - moc aktualnie wykorzystywana [kW],

P, - moc zainstalowana [kw],

- wspotczynnik dredniego wykorzystania mocy zainstalowane]

k.. = Pusn s
U jsr PZ
gdzie Puér - udrednione zuzycie mocy w ciagu zmiany roboczej, odniesione do 1 godz
[kwh],
- wskaZnik jednostkowego naktadu emergii na wyprodukowanie przez agregat mie-
szalniczy 1 t paszy [kwh/t]

4
W= [kih/td,

gdzie: Z - zuzycie energii elektrycznej w okres$lonym czasie [kwn],
M - wielko$¢ produkcji w tym samym czasie [t]r
Przeanalizowano réwniez szczegdlowo organizacjg pracy w obydwu badanych obiek-
tach.
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WYNIKI BADAN I WNIOSKI

W tabeli 1 przedstawiono ogélne dane pordwnawcze charakteryzujgce obydwie ba-
dane mieszalnie, dane o zainstalowanej mocy w maszynach i urzadzeniach, a takze
wyznaczone eksperymentalnie wskaZniki eksploatacyjne. Analiza danych dla obydwu

Tabela 1

) _Badane
Lp. Poréwnywane charakterystyki Jeg?gitkl _EEEEEEEEEE_;_
y nr 1 nr 2
1. Produkcja roczna tys. ton 13,5 11,5
2. Srednia dzienna produkcja t 50,7 41,6 °
3. Liczba zatrudnionych (ogétem) osoby 30 32
4. Liczba zatrudnionych w produkcji osoby 20 24
5. Rok rozpoczecia produkcji 1968 1970
6. Moc zainstalowana og6iem kW 174,4  223,0
7. Moc zainstalowana w urzadzeniach produk-
cyjnych w tym:
- linia przyjecia surowctw 89,3 81,3
- linia rozdrabniania kw 51,9
- przenogne urzadzenia transportowe
i inne kW 7.0 18,5
- agregat mieszalniczy (typu AMA) kw 28,7 31,6*%
- agregat mieszalniczy (typu MZP) kW - 12,5
Moc zainstalowana w:laboratorium kW 36,9 11,6
. Moc w urzadzeniach warsztatowych kW 6,5 5,0
10. Oswietlenie kW 6,0 10,6
11. Sredni wskaZnik jednostkowego zuzycia ener-
oii elektrycznej (na 1 tong produktu) kWh/t 12,1 8,47
12.  Maksymalna (obserwowana) warto$¢ wspéiczyn-
nika $redniego wykorzystania mocy zain-
stalowane] 0,49 0,53
13. Maksymalna (obserwowana) wartosé¢ wspéiczyn-
nika jednoczesnodci pracy maszyn 0,68 0,61
14. Srednie jednostkowe zuzycie enmergii przez
agregat mieszalniczy AMA kwh/t 2,88 3,66

*Réznica 2,9 kW wynika z réznic miedzy instalacjami odpylajacymi mieszalni.

zak}adéw wskazuje na znaczne, istotne réznice w wartosci liczbowej wielu poréW—

nywanych charakterystyk, co przy podobnym wyposazeniu technicznym dowodzi rdéznych

warunkéw eksploatacyjnych. Szczegdlng uwage zwraca réznica w wielkosci jednostko-
wego zuzycia energii liczonego w kWh na.l t produktu, ktéra wynosi 40% migdzy jed-
nym i drugim zaktadem). Podobne réznice wystgpuja réwniez migdzy energochionno-

Scig obydwu agregatdéw mieszajacych.
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Z przeprowadzonych pomiaréw wynika, 2e wiele urzgdzer nie jest wylgczanych i
pracuje na biegu jatowym. I tak np. w liniach rozdrabniania stwierdznno, 2e zu-
2ycie energii na jatowym biegu urzgdzeri wahato sie w granicach od 11 do pnnad
24%, w 1inii mieszania nd 10 do ponad 17%, a w jednej z linii przyjecia surowctw
obserwowano zuzycie energii na jatowym biegu urzadzert w czasie réznych roboczych
dni od 35 do ponad 56% zuzycia ogdlnego. Zardwno dane z tabeli, jJak i uwagi powyz-
sze wyraZnie wskazuja na nadmierne zuzycie ernergii elektrycznej w mieszalniach
pasz i dlatego pilng sprawg jest wprowadzenie Scistego nadznru i wyeliminowanie
zbednego napedzania maszyn.

Tak wigc na podstawie badafi i obserwacji mozna stwierdzié, 2e niezaleznie od
usprawnieri organizacyjnych i nadzoru, oszczednosci w zuzyciu emergii mnzna osiag-
na¢ kilkoma sposobami, a m.in. pnprzez:

- dobér maszyn i urzadzeri o najbardziej oszczednych parametrach (tj. dopaso-
wanie wszystkich maszyn w liniach co do wydajnodci),

- skracanie drdg transportowych z zépewnieniem Jjednokierunkowego przeptywu ob-
rabianych produktéw (bez zawrotéw, przerzutéw itp.),

- optymalizacje prametréw technologicznych i zapewnienie warunkéw dla ich
utrzymania.

Ta ostatnia droga jest ciaggle trudna do realizacji, wymaga bowiem szczegbio-
wegg poznania fizycznych i technologicznych wlasciwosci surnwcéw i produktéw, do
czego niezbedne jest przeprowadzenie szerokich badas.

K. T'poxomnu

CPABHATEJLHHE MCCJEJOBAHMA KOMBHKOPMOBHX 3ABOJOB
OBOPYJOBAHHHX CMECHTEJLHHMH ATPETATAMH THIIA AMA

Pespopue

llponecc NPOR3BOACTBA NPOMHMIGRNHX KOMOMXODMOB ABAAETCH IHepro-
8MKNM, & HAa BEIRURHY pPacxoia 3JHEPrER EIKAKNT He TOABKO MNPORIBOIACTREH-
nue PaxropH. B paloTe nNpeXCTaBIEeRO CPABHHTOXRHHI aHAIM3 BeXHUHNM pac-
XOAA& BHEPr¥MH Ha XBYX KOMOGHKODMOBHX 38BOJ&X NOXOXero THna XapakTepH-
syomuxcs UpHMOAM3IHTEXbHO OJAMRAKoBoit momHocTh®. H3 uccaexomanuit u onpe-
AeXeRHA HeXOTOPHX xo3pfunmeHTOB BHTeKaeT, WTO CYMECTBYET BO3IMOXHOCTH
$HAUYHTAXBHOTO CHUXKERHA IHEPrOEMKOCTH TOXBKO C INOMONLKO NPaBUMABROrO Ha-
X80pPa M OpPraEE3anKu NpoOH3IBOXCTBRA,
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J. GROCHOWICZ

THE COMPARATIVE RESEARCH OF FEED MIXING
WORKS EQUIPED WITH MIXING UNITS AMA

Summary

The process of production of industrial compound feed is energy-consuming in
character, and the degree of energy-consuming is influenced not only by produc-
tion factors. The paper includes the comparative analysis of the degree of consum-
ing the energy in two feed mixing works of similar kinds. The research given the
point to conclude that it is possible to decrease apparently the consuming of
energy only by the proper supervision and organization of the production.



