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Doniesienie tymczasowe

~

Jednym Ze sposobow uszlachetniania tarcicy bukowej jest konserwacyjno-uszlachet-
niajace parowanie. Jego celem jest, m. in. smniejszenie kurczliwosci i pecznie-
nia drewna. W literaturze i w praktyce istnieja jednak réznice pogladéw co do
wplywu parowania na kurczliwo$é i pecznienie drewna.

Badania nad zmianami kurczliwosci i pecznienia parowanego drewna prowadzili:
Falck i Lutz, Schwalbe i Ender, Kollmann, Kubinsky, Ghel-
meziu, Gonet, Perkitny, Eawniczak i Marciniak oraz instytuty ba-
dawcze we Francji i Anglii. W wyniku tych badan zarysowata sie znaczna roéznica
pogladow. Szczegdlnie badania Schwalbego i Endera oraz Kollmanna
wykazaly znaczne obnizenie pecznienia drewna w wyniku parowania. Pozostali bada-
cze stwierdzajq badz nieznaczne réznice pecznienia drewna parowanego i nieparo-
wanego, badz tez wzrost kurczliwosci i pecznienia. Kubinsky odmienne wyniki
badan niemieckich tlumaczy nieodpowiednim doborem xontrolnego materialu badaw-
czego. -

Z przegladu literatury wynika, ze istnieja duze rozbieznos$ci w ocenie wplywu pa-
rowania na kurczliwos¢ i pecznienie drewna. Te réznice pogladow stanowily punkt
wyjsciowy do podjecia pracy badawczej majacej na celu wyjasnienie zagadnienia.

Giéwnym celem pracy bylo zbadanie wplywu parowania na kurczliwos$é i pecznie-
nie drewna bukowego przy zréznicowanym cisnieniu i czasie parowania.

Obok giéwnego celu pracy wykonano badania nad wybranymi zagadnieniami, do
ktérych zaliczono zmiany wilgotnosci i zmiany odksztalcen tzw. odprezeniowych pod
wplywem parowania drewna.

Material badawczy stanowily probki drewna bukowego o wilgotnosci zblizonej do

wilgotnosci drewna bezposrednio po Scieciu.
Do badan uzyto material parowany w autoklawie w warunkach laboratoryjnych

oraz material parowany w parzelni fabrycznej.
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Czas parowania drewna w parzelni fabrycznej, zgodnie z przyjetym schematem pro-
dukcyjnym, wynosit 54 godz. dla tarcicy o grubosci 40 mm. Byt on mniej wiecej
zgodny z optymalnym czasem parowanie ustalonym przez E. i L. Plathow na pod-
stawie ilosci wylugowanych zwigzkow chemicznych oraz przez Breznijaka, ktory
okreslal optimum czasu parowania na podstawie zmiany barwy drewna. Parowanie
w parzelni fabrycznej stanowito punkt wyjsciowy do ustalenia czasu parowania drew-
ra w warunkach laboratoryjnych.

Badania na materiale parowanym w laboratorium wykonano w przebudowanym do
potrzeb badan autoklawie, stosujac zmienne ci$nienia i czasy parowania wynoszace
2—16 godz. z odstopniowaniem co 2 godziny.

Dla kazdego czasu parowania stosowano cisnienie 0, 0,5, 1 i 2 atn ci$niepia. Od-
ksztalcenia probek w procesie parowania ustalono na podstawie wymiaréow przed
1 bezposrednio po parowaniu.

Za miare kurczliwosci i pecznienia drewna przyjeto jednostkowy skurcz calkowi-
ty 1 jednostkowe pecznienie calkowite. '

Na podstawie analizy uzyskanych wynikow badan mozna sformulowaé¢ nastepujace
stwierdzenia.

Proces parowania wywiera wplyw na zmiane wilgotnosci drewna. Ze wzrostem sto-
sowanego cisSnienia parowania wzrasta spadek wilgotnosci drewna. Natomiast wpltyw
czasu parowania na spadek wilgotnosci nie uwidocznil sie w wyrazny sposoéb.

Wyrazany w literaturze poglad, ze drewno parowane w stanie $wiezym osigga po
parowaniu poziom wilgotnosci okoto 40%o nie potwierdzit sig; s$rednia wilgotnos¢
drewna po parowaniu zamykala sie w granicach 54—100%. Stwierdzenie to odnosi
sig rowniez do drewna parowanego w parzelni fabrycznej.

Pod wplywem parowania probki odksztatcajg sie, wartosci odksztalcen w kierun-
ku promieniowym sg ujemne, w kierunku stycznym dodatnie. Na ogo6t wraz ze wzro-
siem ci$nienia parowania wzrasta wielkoé¢ odksztaicenia w kierunku stycznym.
Zmniejszeniu odksztalcen dodatnich w kierunku stycznym towarzyszy wzrost od-
ksztatcen ujemnych w kierunku promieniowym.

Wielkosci odksztalcen wynosily: w kierunku promieniowym od —0,02 do —9,55%,
w kierunku stycznym od 0,64 do 1,42%.

Zaobserwowane zjawisko odksztalcania sie¢ drewna w czasie parcwania nalezy ttu-
maczy¢, zgodnie z hipoteza Perkitnego, istnieniem w drewnie bukowym napre-
zen wzrostowych, ktore w wyniku parowania ulegaja roztadowaniu. Zjawisko od-
ksztalcania si¢ drewna wystapilo przy intensywnym parowaniu laboratoryjnym, nie
zaobserwowano go w mniej ihtensywnych warunkach parowania w parzelni.

Zjawisko odksztalcania sie drewna pod wplywem goragcej wody i pary wodnej
stwierdzono réowniez w badaniach wykonanych w Katedrze Mechanicznej Technologii
Drewna WSR w Poznaniu. Wyniki obydwé6ch badan prowadzonych niezaleznie od sie-
bie, pokrywajg sie w czesci i uzupetniaja.

Parowanie drewna powoduje zwiekszenie kurczliwosci i pecznienia drewna.

Wykonana analiza statystyczna w kazdym przypadku wykazala istotnosé wspol-
czynnika regresji prostoliniowej, dla czesci materialu stwierdzono roéwniez istotnos¢
regresji wyzszych stopni. Celem wyznaczenia réwnan ograniczono sie do zaleznosci
prostoliniowej. Przyjeto, ze przyblizenie prostoliniowe jest dostateczne dla scharak-
teryzowania wplywu parowania na kurczliwo$é¢ i pecznienie drewna, tym bardziej,
2e w kazdym przypadku najwigksza cze$¢ zmiennosci ukladu przypadata na zmien-
nos¢ pierwszego stopnia.

Ze wzrostem ci$nienia i czasu parowania wzrasta wartosc catkowitego jednostkowe-
go skurczu i pecznienia drewna; wzrost w zakresie ciénien 0—1 atn jest mniejszy niz
wzrost przy ci$nieniu 2,0 atn. Stwierdzenie to pozostaje w sprzecznosci z badaniami
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wykonywanymi przez Kollmanna, wobec ‘jednak innego zakresu prowadzonych
przez niego badan wyniki jego nie moga stanowié¢ materialtu w peini poré6wnywalnego.

Nalezy pokresli¢, ze w badaniach dotychczas opublikowanych w literaturze postu-
giwano si¢ metodyka odmienng od metodyki zastosowanej w niniejszej pracy. Dla-
tego wyniki nie mogg by¢ ze sobg catkowicie poréwnywalne.

Wywolany parowaniem wzrost calkowitego jednostkowego skurczu i pecznienia
w kierunku promieniowym i stycznym jest podobny. W drewnie parowanym pecz-
nienie jest na ogoél mniejsze niz skurcz. Réznice s3 jednak nieznaczne. Ze wzrostem
Czasu parowania o jedng godzine w przedziale czasu parowania 2—16 godz. wzrasta
calkowity skurcz jednostkowy i pecznienie w kierunku stycznym i promieniowym
srednio: w zakresie ci$nien 0—1 atn o 0,9—1,8%, przy ci$nieniu 2 atn o 3,8—4,8%.

Na ogél w zakresie nizszych cisnien i krétszych okresow parowania istnieje wiek-
sza prawidlowo$¢ zmian jednostkowego skurczu i pgcznienia pod wpilywem parowania.

Wyniki uzyskanych badan tlumacze nastepujaco.

Z najnowszych badan nad zmianami fizyko-chemicznymi drewna wynika, ze w pro-
cesie parowania drewna nastepuje rozszczepienie polgczenia lignina-weglowodany
przy rownoczesnym uplastycznieniu ligniny. Runkel tlumaczy zjawisko uplastycz-
nienia drewna hydroliza pentozanéw na pentozy, ktére przez furfurol przechodza
w zywice furfurolowe. Hydroliza pentozanow jest katalizowana przez kationy wodo-
Tu powstajgce w wyniku dysocjacji naturalnych kwaséw organicznych wyzwalajacych
sie w drewnie w czasie parowania. Fakt powstawania kwaséow organicznych w czasie
parowania stwierdzili Plathowie.

Ogoélnie mozna stwierdzi¢, ze w wyniku parowania ulegaja wylugowaniu pewne
frakcje ligniny i pentozany oraz inne zwigzki chemiczne. Czg$ciowe wylugowanie jest
mozliwe dzieki podwyzszeniu rozpuszczalnosci tych zwigzkow spowodowanemu dzia-
taniem pary wodnej w podwyzszonej temperaturze.

Natomiast w procesie parowania drewna celuloza nie ulega zasadniczo zmianie.
Fakt ten moze mie¢ daleko idace konsekwencje. Wedlug badan Necesanego ce-
luloza i holoceluloza wykazuja znacznie wieksze wartosci pecznienia, a wiec 1 kur-
czenia sie niz drewno. W porownaniu z drewnem bukowym objgtosciowe specznienie
celulozy jest w przyblizeniu o 10%0, a holocelulozy o 90 wigksze. Analogicznie pro-
mieniowe specznienie celulozy jest w przyblizeniu o 130%, a holocelulozy o 1900
wieksze niz drewna. Natomiast lignina dziala hamujgco na wielkosS¢ pecznienia dre-
whna.

Poniewaz w procesie parowania drewna lignina ulega uplastycznieniw oraz czescio-
wemu wylugowaniu, jasne sie staje, ze w tych warunkach lepsze mozliwosci kurcze-
nia sie i pecznienia ma nie ulegajgca zmianom celuloza.

Badania Necesanego wykazaly rowniez, ze pecznienie celulozy, dzieki udzia-
lowi elementow krystalicznych, przebiega powolniej lecz osigga wieksze wartos$ci niz
w drewnie. Stwierdzenie to moze w pewnym stopniu tlumaczy¢ odmienne wyniki
uzyskane przez Kollmanna i innych.

Stopien wylugowania ligniny i innych zwiazkow jest zalezny od parametréw paro-
wania. Im ostrzejsze parametry, tym wiekszy stopien uplastycznienia i wylugowania
ligniny, a tym samym wiekszy udzial bardziej kurczliwej celulozy w drewnie,
Wydaje sig, ze stopien uplastycznienia ligniny odgrywa duza role w przebiegu pegcz-
nienia drewna parowanego. Fakty te moga w pewnym stopniu tlumaczy¢ uzyskane
wyniki badan. ‘

Takie tlumaczenie zjawisk zachodzgqcych w zmianach kurczliwosci i pecznieniu
drewna wywolanych parowaniem stanowi nowe naswietlenie zagadnienia.

- Drewno parowane wykazuje w porownaniu z drewnem nieparowanym tendencje
do zmniejszenia stosunku jednostkowego skurczu calkowitego w kierunku stycznym
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do jednostkowego skurczu w kierunku promieniowym. Tak samo stosunek jednost-
kowego pecznienia catkowitege w kierunku stycznym do jednostkowego pecznienia
w kierunku promieniowym wykazuje tendencje do zmniejszenia sig. Fakty te, ze
wzgledu na maly zakres zmian, nie majg wigkszego znaczenia praktycznego.

Badania wplywu parowania w parzelni na calkowity jednostkowy skurcz i pecz-
nienie drewna wykazaly nieznaczne roznice, badz wartosci rowne dla parowanego
1 nieparowanego drewna.

Badania nad przebiegiem wysychania i nawilzania drewna parowanego w parzelni
fabrycznej i nieparowanego wykazaty, ze: :

a) drewno parowane na ogo6! szybciej wysychalo i kurczylo sie. a wiec osiggalo
mniejsze wartosci wilgotnosci i1 jednostkowego skurczu czesciowego w kierunku
promieniowym i stycznym od drewna nieparowanego,

b) drewno parowane na ogél wolniej nawilzalo sie i pecznialo od drewna niepa-
rowanego, a wiec zachodzito zjawisko odwrotne niz przy wysychaniu.

Z praktycznego punktu widzenia duzg role odgrywa kurczenie sie i pecznienie
drewna przy desorpcji i adsorpcji w warunkach atmosferycznych, jakie panuja
w zamknietych i ogrzewanych pomieszczeniach. Z badan wynika, Ze roznice miedzy
drewnem parowanym w warunkach fabrycznych i drewnem nieparowanym. s3a niezna-
czne i w ujeciu praktycznym nie odgrywaja istotnej roli.

Na tle wykonanych badan, wiadomosci z literatury fachowej oraz wlasnych do-
Swiadczen mozna sformulowaé ogélne wnioski odnoszgce sie do zagadnienia wplywu
parowania na kurczliwos$¢ i pecznienie drewna.

W czasie parowania, a szczegdélnie w procesie konserwacyino-uszlachetniajacego
parowania, istnieja potencjalne mozliwosci nie zmniejszenia, a zwiekszenia sie
kurczliwosci i pecznienia drewna. Dzieje sie to, jak juz wspomnialem, wskutek
uplastycznienia i wylugowania cze$ci ligniny, dzieki temu bardziej peczniejaca
i kurczaca sie celuloza ma wigksze mozliwosci reagowania. Wykazaly to jasno wy-
konane na matych probkach badania laboratoryjne. Wprawdzie badania wykonane
na materiale parowanym w parzelni nie wykazaly istotnych zmian w skurczu
I pecznieniu drewna, jednak przyczynq braku zmian moga byé wieksze wymiary
drewna poddanego parowaniu, sposob ukladania drewna w parzelni (,na glucho)
oraz mniej intensywne warunki parowania w parzelni niz w badaniach laborato-
ryjnych. _

Wylugowanie z drewna cze$ci substancji wykazujacych duze pecznienie, jak
pentozany, nie moze mie¢ zasadniczego znaczenia, gdyz ilosci wylugowanych
zwigzkoOw sg znikome. Moga one mie¢ pewne znaczenie w dalszej klimatyzacji
parowanego drewna.

Wobec tego istota zagadnienia wplywu parowania na polepszenie jakosci drewna
nie polega na zmniejszeniu skurczu lub pecznienia lecz raczej na roztadowaniu
naprezen wystepujgcych w drewnie.

Swiadcza o tym wyniki moich badan nad odksztalcaniem sie drewna w procesie
parowania oraz wyniki badan wykonanych w Katedrze Mechanicznej Technologii
Drewna WSR w Poznaniu.

Fakt, Zze w praktyce przezraczone do parowania drewno uklada si¢ ,na gtucho'"
mozna tlumaczy¢, nieswiadomym moze, przeciwdzialaniem paczeniu si¢ drewna
w wyniku wyzwalania sie naprezen w czasie jego parowania. Roéwniez obserwowa-
na w praktyce zwiekszona iloé¢ peknig¢é w wyniku parowania jest przypuszczalme
nastgpstwem istniejacych w drewnie naprezen.

Momenty te pozwalaja na wysuniecie hipotezy, ze konserwacyjno-uszlachetniajacy

proces parowania powoduje roziadowywanie istniejacych w drewnie naprezen
wzrostowych.
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Rozladowywanie naprezen nastepuje pPrzypuszczalnie w pierwszym okresie parowa-
nia, jak to wykazaly badania laboratoryjne. Z tego wysnuwam wniosek: aby pro-
ces parowania trwal kréocej niz dotychczas, natomiast powtarzaé go nalezy po pew-
nym okresie klimatyzacji. Wplynie to dodatnio na roztadowanie naprezen, a takze na
przyspieszenie nie wyjasnionego dostatecznie procesu stabilizacji drewna w czasie
dlugotrwatego skladowania.

Ogoélnie biorac proces parowania nazwatbym przyspieszonym ,dojrzewaniem"
drewna, uzyskiwanym w praktyce rzemie$lniczej przez dlugotrwale skladowanie
tarcicy przed uzyciem do produkcji. Polepszenie wlasnosci drewna wskutek dlugo-
trwatego skladowania polega przypuszczalnie réwniez na roztadowywaniu sie
wewnetrznych naprezen w drewnie. '

Proponuje réwniez, aby parowanie stosowaé do innych gatunkéw drewna liscias-
tego, a nawet do cennych sortymentéw drewna iglastego.

Oprocz poruszonych zagadnien parowanie wplywa na inne cechy drewna np. na
mechaniczne wtlasnosci drewna, odporno$¢ na dzialania grzybow, tworzenie sie
wcistek, zmiang barwy itp. Zagadnienia te wykraczaja jednak poza zakres niniejszej

pracy.

Praca wplyneta do Komitetu Redakcyjnego 4 stycznia 1963 r.

KpaTkoe coxmepxaHue

Kak B npodeccuonansoir aureparype (Falck u Lutz, Schwalbe u Ender,
Kolmann, Ghelmeziu, Gonet, Perkitny, Lawniczak u Marci-
niak), a Takxe paboTbl MHCTUTYTOB BO (bpaHumm ¥ ARIJMNM), TAK U B npakKTukKe, Ccy-
LIECTBYIOT Pa3HMUBI B3IJIAJA0OB B OLEHKE BIMAHUA IPOIIaKM HA COKpal(eHue u Habyxa-
HI2 GYKOBOJ ApeBecMHBI. DTV Pa3HUIbI B3IIALOB ABMINICH MCXGAHOM TOYKOH AJIA Ha-
Jaja MCCJIeJOBATEeNbCKO) PabOThI, LIeNBI0 KOTOPOi ABJIAETCA BELISCHEHME BOITPOCA.

HMccrneioBauua mpoBeNEHO Ha MaTepuase NPONApeHHCM B Jal0paTOPHBIX M 3aBO[-
CKMX ycyoBusaXx. JlabopaTopHaAa mpomnapKa NPOBeAeHs B aBTOKJaBe NPY IIPYMEHEHMMU
NEPEMEHHBIX NaBJICHUN U IPOAOJIXMTEJBHOCTM IpomapKy. Ilpmmenanacek cleAyrolias
IIPOAOJIZKUTENbHOCTE Iponapkyu 2,4,6 u T. A. 1o 16 wacoB. Jig Ka)a0ro CpokKa Npo-
[ITapKK  TNIPUMEHAJOCh naBieHue 0, 0,5, 1 u 2 aTH. BpemMa npomapkm B 3aBOACKMX
ycaoBuax — 54 yaca. Pe3ynbTaTh! MCCIEHOBaHUA 06paboTaHbl CTAaTUCTUUECKMU,

ABTOD NPUXOAUT K CIEAYIOIMM BLIBOAAM.

Ha psapy ¢ pocToM NpMMEHAEMOro AaBJEHMA NPONapKu BO3pacTaeT mnajgeHue BJIAXK-
HOCTM APEBECMHEI, B TO BPeMA KaK BJMAHME NPOAOJIKMUTENBLHOCTY NMPONAapKM Ha Iaje-
H/€ BJIQXXHOCTM OTYETIMBO He oOHapyxuBaeTcA. CpenHAsA BJAXKHOCTb APEBECUHBI I10-
Ci1e mponapky KoJsiebanace B npefpenax 54 — 100%. B cBA3M ¢ 9TOM, BbIPAarKEHHBIT
B JIATEPATYPE B3IJAL, YTO APEBECMHA B CBEXXKEM COCTOSHMMU AOCTUTaAET, II0CJE IIPOoIap-
K/ yPOBEHb BJIAXKHOCTM OKO0JIO 40°0 He HOATBEPIKIAETCA.

Ilox B.mAHMEeM mnpomapk#s o6pasubl AeOPMMPOBAIMCH. BenMuMHbI AecpoopMariiit
B pagrManbHOM HanpaBJEHMM ObLIM OTPUIIATENBbHBIE M COCTABJAIU OT 0,02 xmo 0,55%,
a B KalaTeJbHOM HaIIPaBJICHMM Oblla IIOJNOXUTENBbHOM M cocTaBiaaaa or + 0,64 mo
+ 1,420,

~
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Kak nokazanu sraGopaTOpHbIE MCCJIE€AOBaHMUA, NIPONapKa ApPeBeCHHBLI BbI3bIBA€T yBe-
JAUYEeHMe CoKpaueHuss HabyxaHusa [ApesBecUHbI, NPpU 4YEéM YBeJMdYeHue COKpalleHUs
1 HabyXaHMUA 3aBUCUT OT NPUMMEHAEMOro AAaBJIEHUA U IPOAOJIKUTEJBbHOCTM IPONaAPKU.

C yBeaMyeHMEM IIPOJAOJKMUTEJILHOCTM INPONapKy Ha OAMH 4Yac, BO3PacTaeT, B Hpe-
Jlesie BpeMeHM nponapky ¢ 2 a0 16 yacoB. oOlasa eamMHmIla COKpallleHMA M HabyxaHus
B KacaTeJbHOM M PajMaJIbHOM HanpaBJE€HMM B CPEAHEM: B Ipezejax aaBjeHma 0 — 1
aT™. Ha (0.9 — 1,8%0 npu maBaeHuu 2 aT™M. Ha 3,8 — 4,8%.

Yamge Bcero B npejaeyiax 0oJjiee HU3KMX AaBJI€HMM U 60j1eeé KOPOTKMX IEPUOMOB IIPO-
IIapKy cyliecTByeTr Gojiee 3HAUMTEbHAA 3aKOHOMEPHOCTb VI3MEHEHMI! eIMHMIbl COKpa-
HieHuA M HaObyxXaHusA NOoA BJIMUAHUEM IPOIAPKM.

VicciiemOBaHMA XOAA BBICBIXAHMUA M YBJIaXKHEHMA [PEeBEeCUHbI IIOABEPTHYTOi IPO-
IIapkKe B 3aBOJCKMX YCJOBMUAX M He IPOIIapPEeHHOJ II0Ka3asjy, 4To;

a) mporapeHHas ApeBecuHa Booblje ObIcTpee BbIChIXaJa M COKpauaaach, 4€M He IIpo-
rnapeHHas JgpeBecuHa

B) IpoONapeHHas APeBecHHa BOOOLLe MeJJIeHHee yBJaxkHsAjlach U Habyxana, ueM He
rnpornapeHHas [PEeBEeCHHa, a CJeAOBaTEeJbHO IPOMCXOAMJIO fBJIEHME MNPOTUBOIIOJOXKHOE
BbIcbIXauuo. C NMPaKTUYEeCKOoi TOYKM 3PEeHMsi STM Pa3sHMIbI MMEIOT HeboJsblioe 3Have-
HUE, .

Pe3yabTaThl MCCIe0BaHMit 06bACHAIOTCA aBTOPOM cJjeAylolM ofpasoM: B mpouec-
ce IpoINapKyM APEBECUHb] JUTHUH CTAHOBUTCA OoJiee 3J1aCTUMYHBIV; U IIOABEPraercsa Hac-
TUYHOMY BBIIEJAIMBAHMIO, B TO BpeMsA KaK LEJJII0JIO3a He ITIOABEPraeTcsa M3MEHe-
uusam. I1o uccirenoBanuaM HeyecaHOro LEJJ0J103a U IoJIOLCIII0N03a [IOKa3bIBAIOT 3HA-
YUTENBbHO BBICIIYIO CTerneHb HaOyxaHus, a CJIeA0BATEJbHO M COKDPAaleHMA HEM
IpeBecuHa, a B CBA3M C 9TUM YBEJMYMBAIOTCA BO3MOZKHOCTM PE€arnpoBaHMA ooJiee co-
Kpaluamlleiica — a He IoABepramolieiica B npouecce nporapkKy U3MEeHeHuAM — LeJ-
JIFOJIO3E!.

Ha ocHOBaHMM NPOBEAEHHBLIX MCCJIEAOBaHMI aBTOP NPMXOAUT K BBIBOAY, YTO B IIPO-
MBILJIEAHBIX YCIOBUAX IOJIOKUTENBHOE BIMAHME NPONAPKM 3aKJIOYaeTCA B Pa3JioxKe-
HU MMEIOLMX MEeCTO B APEBECHMHE HaIpPAKEeHM, a He B YMEHbIIeHM) COKpalleHnsa Ui
nHabyxauusa. B cBA3M ¢ 3TMM aBTOP CUMTAET, YTO MpPONapKa YyCKOpAeT ,,co3peBanue"’
IpEeBeCcyHbI, IOJIy4yaeMoe B PEMECJEHHOM IPAKTUKe IPOXOJIKMTENbHBIM XPaHEHNEM
NUJIOBOYHMKA Ha CKJIaze rnepej yrnorpebieHneMm ero B Npon3BOACTBE.

Summary

Both in literature of the subject (Falck and Lutz, Schwalbe and Ender
Kol mann, Ghelmeziu, Gonet, Perkitny, Lawniczak and Marci-
niak as also papers of research institutes in France and England) as in practice,
there are divergent views on appraisal of the effect of steaming on shrinking and
swelling of beech. These divergences were the starting point for the author in
undertaking research work aimed at ellucidating the -problem.

Tests were performed with wood under laboratory conditions and at the mill on
the steaming plant. Laboralcry steaming was carried out in an autoclave under
varying pressures and lengths of steaming time. Time used for steaming 2, 4, 6 hours
and so on. For each time length of steaming, pressures were applied of 0, 0,5 1 and
2 atmospheres. The period of steaming in mill plant was 54 hours. Test results have
been worked out statistically.
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The author was led to conclude the following.

In. measure with reising steaming pressure the moisture content of wood falls,
whereas no influence of the length of steaming time upon the fall in moisture
content was evident. The average moisture content of wood after steaming was
included within the limits of 54 — 100 per cent. Thus the view expounded in lite-
rature that green wood attains after being steamed, the level of some 40 per cent
moisture content, was not found to be reaffirmed.

Samples became deformed under the influence of steaming. Deflection values in
the radial direction were negative and equalled —0,02 to —0,55 per cent and were
positive in tangential direction equalling from + 0,64 to + 1,42 per cent.

As proved by laboratory tests steaming of wood involves greater shrinkage
and swelling, the increased shrinkage and swelling being dependent on applied
pressure and time length of steaming.

An increase of one hour in the steaming time produces in the gradient of steaming
time 2 to 16 hours, a complete shrinking contraction and swelling per unit in radial
and tangential directions averaging with the range of pressures 0—1 atm. by 0,9—
—1,8 per cent under pressure of 2 atm. by 3,8—4,8 per cent.

In general the regularity of turns of the shrinking contraction and swelling per
unit is greater under the influence of steaming within the range of lower pressures
and shorter time intervals of steaming.

Tests performed in the steaming plant of the mill for processes of drying up and
humidifying wood steamed and unsteamed proved that in general:-

a) steamed wood dried up and shrunk more rapidly than unsteamed wood:

b) steamed wood became humidified and swelled more slowly than unsteamed
wood, a reversed phenomenon to that of drying. From the practical standpoint these
differences are scarcely significant.

The test results are interpreted by the author in the following way.

In the course of the steaming process of wood the lignin becomes plasticized
and partly leached whereas the cellulose stays untransformed. As it results from
Neceseny's tests cellulose and holocellulose display much higher values of swelling,
therefore also of shrinkage, thus the cellulose is more apt to react because of it
being more shrinkable and untransformable in the course of steaming.

Basing on the tests performed, the author comes to the conclusion that under
conditions of production the satisfactory influence of steaming consists in the
discharge of strains that arise in wood and not in lessening the contraction nor
swelling; therefore the author believes that steaming speeds up ,the irpeness’ of
wood, as achieved in craftsmanship practice within the long period of seasoning in
the yard of sawnwood before being worked.

-
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