POSTEPY NAUK ROLNICZYCH
NR 3/83

JERZY MOSZ, JERZY BIENIEK
Akademia Rolnicza we Wroclawiu

T TECHNOLOGIA I TECHNIKA ZBIORU ORAZ
POZBIOROWEJ OBROBKI KUKURYDZY NASIENNEJ

Kukurydza stala sie rosling niezbedng przy nowoczesnej intensywnej
produkcji-zwierzecej. Jako roslina pastewna jest zrodiem bardzo dobrej
paszy o duzej warto$ci energetycznej [3, 22]. ‘

W ostatnich latach nastgpil w Polsce znaczny wzrost powierzchni
uprawy kukurydzy. Wzrost ten mozna tlumaczy¢ migdzy innymi stosowa-
niem nowych mieszancow, charakteryzujacych sie stosunkowo krotkim
okresem wegetacji umozliwiajagcym dojrzewanie kukurydzy w naszych
warunkach klimatycznych.

Material siewny uzyskiwany w kraju -— produkcja wynosi 6 tysigecy
ton, tylko w 20% zaspokaja zapotrzebowanie, ktére obecnie wynosi okolo
33 tysigce ton nasion. Jednym z podstawowych warunkéw wzrostu pro-
dukecji krajowego materialu siewnego jest stosowanie nowoczesnych tech-
nologii zbioru i pozbiorowej obrobki nasion kukurydzy. Taka nowoczesna
technologia jest obecnie w pelni zmechanizowana i wymaga stosowania
specjalistycznych maszyn i urzadzen {1, 5, 8, 12, 18, 19].

Schemat czynnosci technologicznych wystepujgcych podczas zbioru
kolb i pozbiorowej obrébki nasion kukurydzy wraz z {ypowymi maszy-
nami i urzadzeniami przedstawiono na rysunku 1.

Maszyny do zbioru kolb kukurydzy

Zbiér kukurydzy nasiennej odbywa si¢ za pomocg zbieraczy kolb
(corn-pickery) [2, 14, 16, 17]. Obecnie w kraju stosowane sg nastepujace

zbieracze kolb:
— dwurzedowe przyczepiane: ZMAJ-2KM (produkeji WRL) oraz

Bourgoin BC-2 (produkecji francuskiej);
— dwurzedowe przyczepiane typu Chersoniec TW (produkcji ZSRR);

— trzyrzedowe samojezdne: Riviarra Casalis ABM-380 i Bourgoin
GM-3 (produkcji francuskiej)
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Rys. 1. Schemat blokowy technologii zbioru i pozbiorowej obrébki kukurydzy na-
siennej.

Charakterystyka tych maszyn przedstawiona zostala w tabeli. Wy-
mienione zbieracze majg bardzo zblizong technologie pracy, ktéra omo-
wiona jest na przykladzie zbieraczy: Bourgoin BC-2 (rys. 2.) i Chersoniec

TW (rys. 3.).
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Rys. 2. Schemat technologiczny zbieracza Bourgoin BC-2:
1 — rozdzielacze, 2 — lancuchy z wystepami zebatymi, 3 — wailki obrywa-
jace, 4 — przeno$nik lancuchowo-listwowy, 5 — sté6t odkoszulkowujacy,
6 — dozownik, 7 — paleta, 8 — odrzutniki gwiazdowe, 9 — wygarniacz
kolb, 10 — przenoé$nik lancuchowo-czerpakowy, 11 — zbiornik, 12 — prze-

noénik lancuchowo-listwowy.



Technologia i technika zbioru 67

13 14 15 16 17
| i
[

@

.
TN

Y, \J x \Y Ny S, S 0 pr 77 N 3 N s 0 Gk Yy -
N A 83 YT AT AN ) XN SR RN SO SNV SR S

Rys. 3. Schemat technologiczny zbieracza Chersoniec TW:

1 — walek odbioru mocy, 3 t— rozdzielacz, 3 — lancuchy z wystepami zeba-
tymi, 4 — mec}xanizm tngey, 3 — lancuchy drabjnkowe (Galla), 6 — walki
obrywajace, 7 — kanal wylotowy, 8 — bgbnowy mechanizm rozdrabniajacy,
9 — kola jezdne, 10 — przenos$nik $limakowy kolb, 11 — odrzutniki gwia-
zdowe, 12 — wentylator, 13 — przexfoénik lanicuchowo lis‘twowy, 14 — rynna
spadowa, 15 — walki odkoszulkowujace, 16 — przenoénik okryw li§ciowych,
17 — przenosnik tancuchowo-listwowy kolb.

Technologia pracy zbieracza Bourgoin BC-2 przedstawia sie nastepu-
jaco: ro$liny kazdego z rzedéw, pochylone przez lancuchy z wystepami
zebatymi 2, dostaja sie miedzy dwa walki obrywajace 3, o przeciwbiez-
nych obrotach, ktére przesuwaja cale rosliny pod maszyne, obrywajac
réwnocze$nie kolby. Oderwanie kolby wraz z koszulkami sg transporto-
wane przenos$nikiem lancuchowo-listwowym 4, na stét odkoszulkowujacy
o, ktéry sklada sie z sze$ciu sekcji. W sklad kazdej sekcji odkoszulkowu-
jacej wchodza dwa walki: stalowy o profilowanej powiechrzni i gumowy.
Walek stalowy napedzany jest przez przekladnie lancuchowa a przylega-
Jacy walek gumowy obraca sie na zasadzie sily tarcia.

w przedniej czesci stolu odkoszulkowujgcego znajduje sie wahliwie
pracujaca paleta 7, ktérej zadaniem jest rownomierne rozlozenie kolb na
stole odkoszulkowujagcym. Cigglos¢ podawania kolb na walki odkoszulko-
wujgce zapewniana jest przez dozownik 6, w ksztalcie gwiazdy o szerokich
gumowych ramionach. Przesuwanie kolb po stole odkoszulkowujacym i ich
docisk do walkéw zapewniajg dwa rzedy odrzutnikéw gwiazdowych 8,
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ktorych osie obrotu sg prostopadie do osi obrotu watkow odkoszulkowu-
jacych. Odrzutniki gwiazdowe powodujg réwniez wstepne obrywanie
okryw lisciowych od kolb. W tylnej czesci stolu znajduje sie wygarniacz
9 zapewniajacy szybkie usuniecie kolb ze stotu (obroty jego sa wieksze od
obrotéow odrzutnikow). Odkoszulkowane kolby sg transportowane prze-
nosnikiem lancuchowo-czerpakowym 10, do zbiornika 11. Dlugie rynienki
oraz specjalny profil zapewniajg minimalne uszkodzenia ziarna w kol-
bach. Zbiornik jest oprozniany za pomocg przenosnika lancuchowo-listwo-
wego 12, napedzanego silnikiem hydrostatycznym. Z chwilg zapelnienia
zbiornika kolbami kukurydzy czujnik umieszczony w zbiorniku zamyka
obwad elektryczny i uruchamia sygnat dzwiekowy.

Zbieracze kolb Chersoniec 7TW s3 maszynami o nieco innej technologii
pracy [20, 21]. Sg to jedne z nielicznych maszyn przystosowanych do roz-
dzielnego zbioru kolb i pozostaltych czesci kukurydzy podczas jednego
przejazdu maszyny. Sposéb pracy tego zbieracza (rys. 3) przedstawia sie
nastepujaco: rosliny z kazdego rzedu, naprowadzane rozdzielaczami, 2
pochylane sg przez tancuchy z wystepami zebatymi 3 i sg $cinane mecha-
nizmami tngcymi 4. Sciete rosliny prowadzone sg przez lancuchy drabin-
kowe 5 do walkéw obrywajgcych kolby 6, posiadajacych przeciwbiezne
obroty. Walki te spelniajg rowniez role mechanizméw podajgcych ladygi
wraz z li$¢mi na bebnowy mechanizm rozdrabniajgcy 8, gdzie nastepuje
rozdrobnienie materialu na sieczke. Sieczka wyrzucona zostaje nastepnie
_ kanalami 7 na jadacy obok srodek transportowy. Walki obrywajace kolby
6 majg charakterystycznie wyprofilowang powierzchnie, tak ze po prze-
stawieniu ich wzgledem siebie mozna uzyska¢ dwa polozenia robocze,
majgce zastosowanie przy zbiorze kukurydzy o dojrzalosci mleczno-wos-
kowej lub pelnej. Oderwane od rosliny kolby transportowane sg prze-
no$nikiem 13 na rynne spadowa 14, po ktorej dostajg sie na stot odko-
szulkowujacy. Luzne okrywy liSciowe usuwane sg z maszyny strumieniem
powietrza wytwarzanym przez wentylator 12.

Stol odkoszulkowujgcy sklada sie z szesSciu sekeji. W sklad kazdej
sekcji wchodzg dwa walki 15 o przeciwbieznych obrotach: gumowy i sta-
lowy o odpowiednio profilowanej powierzchni zewnetrznej. Docisk wal-
kow, w zaleznosci od stopnia dojrzatosci kukurydzy i rodzaju mieszanca,
jest regulowany za posrednictwem napiecia sprezyn. Rownomiernos¢ uto-
zenia, przesuwanie 1 docisk kolb na stole odkoszulkowujqcym zapew-
niajg gumowe odrzutniki gwizdowe 11, ktérych osie obrotu sg prosto-
padie do osi obrotu walkéw odkoszulkowujgcych. Odkoszulkowane kolby
dostajg sie do przenosnika slimakowego 10, a nastepnie zostajg przetrans-
portowane przenoénikiem lancuchowo-listwowym 17 na przyczepiong do

zbieracza przyczepe.
Zbieracz Chersoniec TW wyposazony jest w zespol urzgdzen odzysku-
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-Jacych ziarno wyluskane z kolb podezas odkoszulkowywania. Okrywy
lisciowe wraz z wyluskanym ziarnem opadajg na przenos$nik lancuchowo-
~listwowy 16. Ziarno przelatuje przez otwory przenosnika i opada na
dolng piyte obudowy. Nastepnie dostaje sie ma przenosnik Slimakowy
-10 wraz z kolbami trafia na przyczepe. Opisany zbieracz wyposazony jest
w sygnalizacje swietlng:

— w obudowie rozdzielacza znajduje sie tarczowy czujnik elektrycz-
ny, ktérego tarcze obracane sg przesuwanymi lodygami kukurydzy. Przy
ruchu obrotowym tarcz nastepuje rozsuwanie sie ciezarkow stalowych
pod wplywem dzialania sit odsrodkowych. Z chwilg zatrzymania sie tarcz
z powodu zapchania walkéw obrywajgcych lub lancuchéw podajacych
nastepuje zblizenie ciezarkéw w kierunku osi obrotu tarcz, co powoduje
zamknigcie obwodu elektrycznego,

— w kanalach wylotowych znajduje sie membranowy czujnik elek-
tryczny. W momencie zapchania sie kanaléw wylotowych nastepuje wzrost
cisnienia, powodujgcego odksztalcenie membrany, ktéra zamyka obwéd
elektryczny,

— sprzegla przecigzeniowe walkéw napedzajgcych przenosnik okryw
lisciowych i watkéw odkoszulkowujacych wyposazone sg w czujniki. Przy
przecigzeniu walkéw napedowych nastepuje rozsuniecie tarcz sprzegla
przecigzeniowego, co z kolei powoduje zamkniecie obwodu elektrycznego,

— zbieracz Chersoniec TW wyposazony jest ponadto w urzadzenie na-
prowadzajgce maszyne na rzedy roslin. Sygnal przekazywany jest do
czujnika, umieszczonego w Srodkowym rozdzielaczu, do silownika hydro-
statycznego dwustronnego dzialania, ktéry koryguje kierunek ruchu ma-

szyny.

Suszarnie do kolb kukurydzy

Suszenie kukurydzy nasiennej wymaga przestirzegania pewnych re-
zimow, a mianowicie:

— nasiona w celu zachowania wysokiej energii kielkowania powinny
mie¢ jak najmniej uszkodzen. Wymaga to suszenia calych kolb do wilgot-
nosci okolo 14% poniewaz przy wyzszych wilgotnosciach okrywa owoco-
wo-nasienna jest miekka i latwo ulega uszkodzeniom,

— ze wzgledu na mozliwos$¢ termicznego uszkodzenia zarodka stoso-
wa¢ sie powinno temperature czynnika suszgcego nie przkraczajgcego 42°C,

— budowa kolb utrudnia przemieszczanie sie¢ masy (latwos¢ zakle-
szczania sie) dlatego tez suszenie odbywa sie w nieruchomej warstwie.

Do suszenia kolb kukurydzy oprécz tradycyjnych suszarek podiogo-
wo-sitowych stosuje sig¢ obecnie suszarki komorowe lub kontenerowe.

\
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Schemat suszarki komorowej przedstawiono na rysunku 4. Suszarka
taka zawiera kilka do kilkunastu komér suszgcych. Czynnik suszacy do-
prowadzony jest do korytarza 1 skad dostaje sie do komory 2, a nastep-
nie po przejsciu przez kanal 3 dochodzi do komory 4 i dopiero uchodzi
na zewnatrz. Kierunek przeplywu moze by¢ odwrécony przez zamkniecie
klap 5 a otwarcie klap 6. System taki zwieksza stopien wykorzystania
ciepla. .

W przypadku malych partii kolb kukurydzy, co ma miejsce w hodowli
1 produkeji materialéw roslinnych, stosuje sie suszarki kontenerowe. Sche-
mat takiej suszarki przedstawiono na rys. 5.

Rys. 4. Schemat suszarki komorowej.
1 — korytarz doprowadzajgcy czynnik suszacy, 2 — komora zasypowa, 3 —

kana! przelotowy czynnijka, 4 — komora zasypowa, 5 i 6 — klapy sterujgce
przeptywem czynnika.

Stanowisko omiotowe Cesbron typ GML-61

Stanowiska tego typu sg stosowane we francuskiej linii technologicz-
nej firmy ,,Emile Marot” oraz w austriackiej linii firmy ,,Maschinenfabrik
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Rys. 5. Schemat suszarki kontenerowej.
A — widok z géry, B — widok z boku, 1 — piec z wymienn;-
kiem ciepla, 2 — kolektor doprowadzajacy czynnik suszacy,
3 — wentylatory, 4 — kanaly rozprowadzajace czynnik, 5§ — po-
jemniki kontenerowe.

Heid Ag” [9, 11, 13, 15]. Stanowig one integralng calo$¢ i spetniaja jedno-
cze$nie funkcje dozownika dla mlocarni oraz czyszczalni.

Schemat technologiczny stanowiska omlotowego przedstawiony jest
na rysunku 6. Wysuszone kolby z kosza zasypowego 1 transportowane
sa za pomocyg podajnika tasmowo-listwowego 2 do mechanizmu wycie-
rajgcego, sktadajgcego sie z bebna 3 i obudowy 4. Ziarna wyluszczone
miedzy listwami begbna a wystepami naspawanymi na obwodzie klepiska
przechodzg przez dolng azurowsg czesc obudoWy stozka i dostajga sie na
sito gorne 7. Zanieczyszczenia wraz z rdzeniami kolbowymi wypadaja
przez szczeline wylotows z mechanizmu wycierajacego takze na sito gor-
ne 7. Na sitach 7 i 8 nastepuje oddzielenie wiekszych zanieczyszczen od
ziarna. Nastepnie z pochylni 14 nasiona dostajg sie na sito dolne 6, gdzie
oczyszczone sg z malych zanieczyszezen. Dalej nasiona kanalem 15 oraz
przenos$nikiem kubeltkowym 11 transportowane sg do zbiornika 10. Rdze-
nie kolbowe z kanalu 16 oraz zanieczyszczenia z kanatu 5 sg przenoszone
pneumatycznie przy pomocy wentylatora 13 kanalem 9 do silosu umie-
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Rys. 6. Stanowisko omlotowe Cesbron GML-61:
1 — kosz zasypowy, 2 — podajnik tasmowo-listwowy, 3 — beben, 4 — obu-
dowa, 5 — kanal lekkich zanieczyszczen, 6 — sito dolne, 7 — sito goérne,
8 — sito srednje, 9 — kanat do silosu, 10 — kontener na nasiona, 11 — prze-
nos$nik kubelkowy, 12 — workownica, 13 — wentylator odsrodkowy, 14 — po-
chylnia, 15 — kanal nasion, 16 — kanal osadek.

szczonego na zewnatrz budynku. Przesiew z sita 6 odprowadzony jest do
worka przez wylot 12.

Urzadzenia czyszczqce
\

W czasie procesu obrobki nasion kukurydzy stosuje sie maszyny do
czyszczenia wstepnego i dokladnego [6, 10]. Przyklad czyszczalni wstep-
nego czyszczenia typu AMV 125,71 przedstawiono na rys. 7.

Ziarna ze zbiornika spadaja pod wlasnym ciezarem do komory zasypo-
wej 1, a stad na sito gorne 5. Natomiast ziarna nie wyksztalcone, lekkie
zanieczyszczenia oraz pyl wyclagane sa poprzez kanal aspiracyjny 2 do
korriory 3. Ciezsze frakcje osiadajg w komorze aspiracyjnej 3 1 zosiajq
usuniete za pomocy przenosnika slimakowego 8 do konteneréw. Przez sito
5 przesiane zostaja nasiona o szerokosci mniejsze] od 13 mm. Kawalki
rdzeni kolbowych zsuwajg si¢ po sicie 1 kanalem 6 odprowadzone sg poza
czyszczalnig do kontenerow. Przesiew z sita gornego dostaje sie na sito
srodkowe 7. Nasiona o szerokosci wiekszej niz 11 mm zsuwaja si¢ w dot
i wpadajg do kanalu 9, a stad do kontenera. Przesiew z sita 7 dostaje sig
na sito 10 i odprowadzany jest kanalem 12. Nasiona pozostale na sicie 10
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Rys. 7. Czyszczalnia wstepnego czyszczenia typ AMV 125/71,
1 — komora zasypowa, 2 — kanatl aspiracyjny, 3 — komora aspiracyjna,
4 — wentylator, 5 — sito gorne, 6, 9, 11 — kanaly ziarna celnego, 7T — sito
srodkowe, 8 — przenos$nik $limakowy, 10 — sito dolne, 12 — kanal zanieczy-

’

szczen,

zsuwajg sie do kanalu 11, skad podnoszone sg do komory 3 i odprowa-
dzone zostajg na zewnatrz przenosnikiem $limakowym 8. ~
Na rysunku 8 przedstawiono jako przyklad czyszczalnig dokladnego

czyszczenia typu MDZ-250.
Nasiona z czyszczalni wstepnej dostarczone sa do kanalu zasypowego 1

czyszczalni dokladnego czyszczenia. Zanieczyszczenia lekkie unoszone sg
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Rys. 8. Czyszczalnia dokladnego czyszczenia typ MDZ-250.
1 — kanal zasypowy, 2, 3 — kanaly, 4, 6 — sita gorne, 5, 7 — sita dolne,

8 — kanal aspiracyjny, 9 — komora zanieczyszczen lekkich, 10 — wentyia-

tor, 1 — kanatl aspiracyjny, 12 — przenosnik slimakowy, 13, 14, 16 — kanaly

ziarna celnego, 15 — kanat zanieczyszczen.
strumieniem powietrza i poprzez kanatl aspiracyjny 8, komora 9 i wenty-
latorem 10 usuwane s3 na zewnatrz. Ziarna celne rozdzielane sg na dwa
strumienie: kanalami 2 i 3 czes¢ nasion doprowadzona jest na sita gorne
4 1 6, Odsiew z.sit'zbierany jest w kanale 15 i odprowadzony do kontene-
row. Przesiew dostaje sie na sita 5 1 7. Oddzielone ziarno o szerokosci
wiekszej niz 4,5 mm zsuwa si¢ z sita kanalem 13 i 14, a nastepnie podno-
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szone jest do komory 9. Przesiew dostaje sie do kanatu 15 i odprowa-
dzany jest do konteneréw.

Kalibrator cylindryczny

Jest to urzadzenie sluzgce do rozdzielania calej masy nasion na 6
frakeji. Kalibrator typu MRS II zostal zastosowany w linii technologicz-
nej firmy ,,Heid” [11].

Obieg nasion w kalibratorze pokazano na schemacie blokowym ry-
sunku 9.

e
| Nasiona
v
2 cylindry
sita @ 8,5 mn
P T
Frakcja nasion Prakcja nasion
g > 3,5 mm J < 8,5mm
‘ =%

Frekcja nasion ' ? Frakcja nasion
2 > 8,5m 3 cylindry 3 cylindry g < 8,5mm
£ > 5:5 ma [ sita ¥ 5,5 nm sita ¥ 5,5 om ™ £ > 5,5 mm
do zbiornika I do zbilornika

Praikcja nasicn t 1 Fgakcja nasion
g > 8,5 nm [ 2 cylindry 2 cylindry o & < 5,5 mm

£ 4,5 = é,s mm sita # 4,95 nu Lsn;a #£ 4,5 mnm - 44,5 - 0,9 mm
dc zbiornika 3 % do zbicrnika

Frakcja nasior Prakcja nasion
g > £,5 nm F < 2,5 nm
F < 4,5 mm | £ < 4,5 mm

Rys. 9. Podzial nasion na frakcje w kalibratorze cylindrycznym,

Nasiona przeznaczone do sortowania transportowane sg przenosni-
kiem -czerpakowym i kanatem do dwéch sit cylindrycznych o otworach
@ 8,5 mm gdzie nastepuje rozdzial nasion na dwie frakcje na podstawie
ich szerokosci. Pierwsza frakcja ¢ > 8,5 mm (nasiona pozostale w cylin-
drze) oraz druga (» << 8,5 mm (nasiona przesiane przez cylinder). Frakcje
‘te doprowadzone sg do sit cylindrycznych o otworach prostokgtnych
= 5,5 mm. Nasiona, ktére pozostajg w cylindrach (%= > 5,5 mm) sg trans-
portowane do zbornikéw jako dwie pierwsze frakcje. Nasiona przesiane
przez cylindry (5= <<5,5 mm) sg doprowadzone do nastepnych sit cylin-
drycznych o otworach £ 4,5 mm. Przyklad zestawu cylindrow kalibru-
jacych oraz obiegu nasion pokazano na rys. 10, Nasiona po przejsciu przez
kanat 1 rozdzielaja sie na dwa strumienie i kanatami 2, 3 dostajg sie do
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Rys. 10. Kalibrator cylindryczny typu MRS-IIL.
1 — kanal doprowadzajacy nasiona, 2, 3 — kanaly, 4 — cylindry kalibru-
jace, 5 — daszkj, 6 — otwory, 7T — watki gumowe, 8, 9 — kanaly nasion
przesianych, 10 — kanal odprowadzajacy nasiona, 11, 12 - kanaly odpro-
wadzajgce nasiona.

Srodka obracajgcych sie sit cylindrycznych. Plaskie nasiona zostaja po-
stawione na krawedzi dzieki daszkom 5. Walki 7 wciskajg z powrotem
nasiona, ktére utkwily w szczelinach. Nasiona przesiane zsypujg sig kana-
lami 8, 9 i poprzez kanal 10 dostaja sie do dalszej obrébki. Nasiona po-
zostale w cylindrze kanatami 11, 12 odprowadzane sg do zbiornika jako
frakcje. Drobne zanieczyszczenia i pyl usuwane sg kanalem aspiracyj-

nym 13.
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Selektor wagowy

Na urzadzeniu tym nastepuje rozdzial kazdej z otrzymanych poprzed-
nio frakeji na nasiona lzejsze i ciezsze [7, 11].

Schemat selektora wagowego GA-81 przedstawiono na rysunku 11.

Nasiona doprowadzane sg na powierzchnie robocza stolu 3 selektora
wagowego kanalem doprowadzajacym 1. Stél roboczy wprawiony jest
w ruch drgajacy w kierunku poprzecznym za pomocg mimosrodu. Réwno-

I
[
l

— f—

|
Y

Rys. 11. Selektor wagowy typ GA-81.
1 — kanal doprowadzajacy nasiona, 2 — zastawki, 3 -— stél selektora,
4 — wentylator, 5 — kanal nasion lekkich, 6 — kanal nasion cigzkich,

<X « kat ustawienia zastawek, < f kat pochylenia stolu w kierunku ziarna
lekkiego, <C v kat pochylenia stolu w kjerunku ziarna cigzkiego.
/

czes$nie z dolu wentylatory 4 (5 sztuk) tloczg powietrze. Ruch drgajacy
oraz powietrze doprowadzone od dolu powoduje, ze tarcie pomigdzy na-
sionami, ktére rozdzielily sie na calym stole jst praktycznie wyelimino-
wane. Masa nasion zachowuje sie podobnie jak ciecz, ziarno ciezsze opada
na powierzchnie stolu, ziarno lzejsze wyplywa na goére. Ciezsze ziarna,
majace lepszy kontakt z powierzchnig stolu (siatka druciana) przesuwaja
sie na skutek ruchu dragjacego w kierunku zastawek i wpadajg do ka-
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natu 6, ktérym odprowadzane s3 do dalszej obrébki. Plyngce gorg ziarno
lekkie na skutek pochylenia stotu przesuwa sie wzdluz stotu i wpada do
kanatu 5 skad odprowadzone jest do kointenerow.

Maszyny zaprawiajgce

" Przykladem stosowanych zaprawiarek jest zaprawiarka produkcji
francuskiej ,,Marot” typ ATS-100 (rys. 12).

Z kosza zasypowego 1 za pomocg przenosnika kubetkowego 2 i kana-
tem 21 nasiona dostarczane sg do zbiornika zaprawiarki 5. Po napetnieniu
zbiornika porcje nasion do poziomu A, uruchomiony zostaje przenosnik
slimakowy 17 wygarniajacy ziarno ze zbiornika 5, spirala 8 wygarniajaca
zaprawe i pompa wodna 18. Nasiona dostaja si¢ do komory wstepnego
mieszania, gdzie zroszone zostaja woda a nastepnie zaprawa. Mieszanie
odbywa sie w przenosniku $limakowym 9. Po opréznieniu zbiornika do
poziomu B czujnik unieruchamia urzadzenia dozujace. Ziarno zaprawione
dostaje si¢ do workownicy 11 poprzez zbiornik wyréwnawczy 13 i wage
automatyczng 12. Szkodliwe opary odprowadzane s3 wentylatorem 10
poprzez cyklon 15.

Nieco innym przykladem maszyny zaprawiajacej jest przedstawiona
na rysunku 13 zaprawiarka typu B-4,

Nasiona przewodem rurowym 1 poprzez regulator strumienia nasion 2
dostaje sie do dwuczesciowego dozownika wagowego 3. Dozownik wago-
wy uruchamia aparat dozujacy 4. Zaprawa dozowana jest ze zbiornika 10,
natomiast woda zasysana jest pompa 5 ze zbiornika 6. Strumien powietrza'
wytwarza zawiesine zaprawowg, ktdra osiada na materiale siewnym
w bebnie zaprawiajacym 7. Zaprawione nasiona kanalem 9 dostaja si¢ na
wage i do workownicy. Opary srodkéw zaprawiajacych zassane sg poprzez
kanal 8 i usuwane na zewnatrz.

Podsumowanie

Opisane w niniejszym artykule maszyny i urzgdzenia do zbioru kolb
kukurydzy i pozbiorowej obrébki nasion znajduja si¢ w Wieloobiektowej
Stacji Hodowli Roslin w Kobierzycach koto Wroctawia. Wieloletnie bada-
nia prowadzone przez Instytut Mechanizacji Rolnictwa we Wroctawiu
tych maszyn i urzadzen wykazaly peilng ich przydatnos¢ do produkcji
nasion krajowych mieszancéw oraz reprodukcji importowanych. Przyczy-
nily sie takze do zwiekszenia wydajnosci catych linii technologicznych
oraz poprawienia jakoéci uzyskiwanego materialu siewnego.
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7
v
by A
b4
Rys. 13. Zaprawiarka typ B-4.
1 — przewéd rurowy, 2 — regulator strumienia nasion, 3 —
dozownik nasion, 4 — aparat dozujacy, 5 — pompa wodna,

6 — zbiornik wody, 7 — beben zaprawjajacy, 8 — kanatl aspi-
racyjny, 9 — kanal nasion zaprawionych, 10 — pojemnik z za-
prawa.
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