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Uproszezony przyrzad do indykowania trakéw

Autor przedstawia opis i dz'alanie uproszczonego przyrzadu do indyko-
wania trakéw, skonstruowanego w Zakladzie Mechanicznej Obrdébki Drew-
na IBL w Krakowie,

NDYKOWANIE traka ma na celu ustalen‘e zaleznosci miedzy ruchem pity
1 posuwem drewna w czasie pracy traka. Ustalenie tej zaleZznosSci odbywa sie
drogg wykreSlenia krzywej indykatorowej, przy czym na osi pionowej wykre-
su otrzymujemy droge przebyta przez pile, na osi poziomej — wielkoé posu-
wu drewna. W zaleznoSci od tego, czy mechanizm posuwowy daje posuw cig-
gly, czy przerywany, otrzymujemy na wykresie krzywg symetryczng, powta-
rzajgcg sie¢ periodycznie przy kazdym obrocie walu lub lini¢ skladajgcg sie
z odcinkéw prostej i krzywej. Ilustruja nam to rye. 1 i 2.
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Ryec. 1. Ryc. 2.

Na rye. 1 przedstawioho krzywa wypadkowsg ruchu pit i ruchu drewna przy
posuwie ciagglym. Naped walcéw posuwowych jest staly i réwnomierny. Krzy-
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wa wypadkowa uzyskuje przez to ksztalt symetryczny. Na ryc. 2 posuw drew-
na jest przerywany i odbywa sie wylacznie w czasie opadania pily. W czasie
podnoszenia si¢ pily drewno nie przesuwa sie, wskutek czego ruch pily przed-
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Ryc. 3 — Przyrzad do indykowania trakow.
stawia na wykresie prosta pionowa. Nastepujgcy po tym okresie ruch pily

w do6t i posuw drewna pod pily dajg na wykresie wypadkowg w postaci krzy-
wej przedstawionej na ryc. 2.
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Na podstawie uzyskanego wykresu indykatorowego mozemy :

1. ustali¢ wielko§¢ /\ posuwu drewna dla kazdego obrotu watu i wielkoéé
Srednig /\s posuwu dla wybranego odcinka przecieranej klody;

2. wustali¢ wielko$é normalng Pn nachylenia pil w ramie traka, a to dla
Sredniej, najwigkszej oraz najmniejszej wielko$ci posuwu na jeden obrét walu;

3. okreSli¢ prawidlowo§¢ ustawienia napedu mechanizmu posuwowego
i ustali¢ wady dzialania tego mechanizmu wskutek zuzycia jego czeSci.

Do wykonania zdj¢¢ indykatorowych na ta$mie papierowej stuzy przyrzad,
przedstawiony na ryc. 3 w rzucie pionowym i w przekroju A — B. Przyrzad
ten, bedgcy uproszczonym indykatorem trakowym (por. z indykatorem trako-
wym Zakladu Mech. Obrobki Drewna), sklada sie z czeSci metalowej, stuzacej
do odtworzenia w podzialce ruchu pily na taS§mie indykatora oraz z czeSci
drewnianej, polgczone]j za poSrednictwem podwdjnej rolki z posuwang pod pity
kiodg drewna.

Cze¢§¢ metalowa, ksztaltem swym zblizona do pantografu, sklada sie z trzech
par listew 1,1; 2,2; 3,3; o dlugosci 700, 765 i 115 mm, wykonanych z lekkie-
go i twardego metalu lub lignofolu (drewna warstwowego). U géry cze$é me-
talowa posiada krotkg listwe stalowg prowadzacg (4), polgczong bezpoSrednio
z czopem ramy trakowej i wykonujgca ruch odpowiadajgcy ruchowi ramy
(wysoko§¢é skoku ramy wynosi Srednio 500 mm). W dolnej czeSci (zakoricze-
nie pantografu) umieszczony jest oléwek (5), ktéry na ta§mie papieru (6)
yrzyklejonej do plytki ebonitowej lub drewnianej (7) kre§li w podzialce 1:19
linie picnowe odpowiadajgce odwrotnemu ruchowi pil. Za pomocs Sruby (8)
przytwierdza si¢ cz¢S¢ metalowsg do plaszezyzny pionowej (9) drewnianego
koziotka, ustawionego i przytwierdzonego do podlogi obok traka.

Plytka ebonitowa (7) o dlugo§ci 500 mm i szerokosci 110 mm przesuwa
si¢ w prowadnicach drewnianych (10) umocowanych przy pomocy &rub (11)
do tejze plaszczyzny koziolka. Plytka polgczona jest za pomocg linki z pod-
wojng rolkg (12), stuzacg do przeniesienia ruchu klody na plytke. Rolka po-
siada dwie walcowe powierzchnie do nawijania linek a i b : gérng o Srednicy
20 mm i dqlng o Srednicy 42 mm. Srednica linki wynosi 2 mm. Na walec gor-
ny rolki nawija si¢ linka a, lgczaca rolke z czolem klody za trakiem. Na dol-
ny walec rolki nawijamy w kierunku przeciwnym kilka zwojéw linki b, a wol-
ny jej koniec przytwierdzamy do plytki ebonitowej. Przy przesuwaniu sie
klody w czasie przecierania jej odcinka Srodkowego, linka a, odwijajac sie
£ walca goérnego rolki, obraca rolke i jednoczeSnie nawija linke b na dwu-
krotnie diuzszy obwéd walca dolnego. W wyniku linka b przesuwa plytke
(7)- nadajac jej dwukrotnie wigksza szybko§¢ w poréwnaniu z szybkoScig
posuwane]j klody (przeniesienie 2:1).

W wyniku ruchéw oléwka indykatora i plytki, odpowiadajacych w po-
dzialce ruchom pily i drewna, otrzymujemy na ta§mie indykatora krzywag wy-
padkowag w postaci podanej na poczatku opisu.

Dlugo$¢ calego wykresu, skladajgcego sie z szeregu krzywych, wynosi
okoto 500 mm, co wystarcza dla zbadania pracy pit i mechanizmu posuwowe-
go i okreSlenia potrzebnych wielkoS$ci.

Wykres taki odpowiada przetarciu tylko krétkiego odcinka ktody o dtu-
gosci ok. 250 mm. Po zmianie taSmy papierowej indykowanie mozna prowa-
dzi¢ dalej, np. dla innej szybkoSci posuwu. Celem uzyskania wykresu indyka-
torowego dla calej klody, nalezy zastosowaé indykator Zakt. Mech. Obr. Drewna.
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