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Possibilities of better utilization of birch wood

B rzoza obok buka, debu i olszy nalezy do najlicznie] spotykanych ga-
tunkoéw lisciastych w lasach NRD. Wystepuje w postaci domieszki

- lub litych brzezin. W drzewostanach mieszanych, gdzie udzial brzozy na

0gol nie przekracza 10%, traktuje sie ja jako gatunek biocenotyczny dosé
intensywnie trzebiony w czasie cie¢ pielegnacyjnych. Dzieki rozwojowi
~ przemystu plytowego i celulozowego istnieje obecnie mozliwos¢ peinego
| wykorzystania pozyskiwanego tu drewna malowymiarowego.

‘ Glownym celem gospodarstwa lesnego jest jednak wyprodukowanie
| wysokiej jakosci surowca w drzewostanach rebnych z mozliwoscig prze-
" znaczenia go na okleine, sklejke, zapalki lub wysokiej klasy tarcice. Prze-
myst drzewny odczuwa deficyt tego surowca, stad sprawg niezwykle
wazng jest poszerzenie rozmiaru jego pozyskiwania.

Celem pracy jest okreslenie warunkéw, w ktérych mozliwe jest uzy-
skanie najlepszego surowca drzewnego w najmniejszym stopniu obarczo-
nego wadami, a takze wskazanie metod wykorzystania drewna brzozo-
wego niskiej jakosci.

/
I. ZALOZENIA METODYCZNE

A. Drewno na sortymenty cenne

Badania przeprowadzono na trzech powierzchniach prc')bny_ch w nadl.
Tharandt (NRD), w siedliskowym typie lasu M-2, co w przyblizeniu odpo-
wiada lasowi mieszanemu (LM).
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Na pierwszej powierzchni (1,55 ha), polozonej na poéinocnym stok
o nachyleniu okoto 35° w oddz. 4155 Bj;, jest lita brzezina w wiek
45 lat. Drugg powierzchnie (1,78 ha) wyznaczono w plaskim terenie oddz
4433 By. Jest to 67-letni $wierkowo-brzozowy (60%, 40%) drzewosta
o grupowo-kepowym zmieszaniu. Trzecig powierzchnie (5,64 ha) wyzna
czono w plaskim terenie oddzialu 4199 Aj;. Znajduje sie tam 50-letni
swierkowo-brzozowy (80%, 20%) drzewostan o zmieszaniu jednostko-
wym.

W kazdym drzewostanie do badan wybrano 50 kolejnych drzew po-
tozonych wewnatrz wydzielenia w miejscu typowym dla danego sposobu
zmieszania, z wylgczeniem drzew wydzielajgcych sie. Ocenie poddano
5-metrowe, odziomkowe czesci pnia, analizujgc kolejne 1-metrowe sek-
cje. Dokonano sekcyjnego pomiaru sSrednic oraz krzywizn w ¢cm na 1 m,
Na poszczegélnych wyrzynkach pomierzono katy rozwarcia brewek zna-
mionujacych wystepowanie sekéw zarosnietych. Pominieto katy wieksze
od 130° odpowiadajgce sekom o Srednicy ponizej 6 mm, ktére zalegaja
w 3-centymetrowej przyrdzeniowej strefie drewna stanowigc wade bez
praktycznego znaczenia. W przypadku wystgpienia sekéw otwartych do-
konano pomiaru ich S$rednic.

Wielkos$¢ zalegajacych pod brewkami sekow zaro$nietych obliczono
za pomocg wzorow zaczerpnietych z pracy D. Giefinga (1975) doty-
czace] zwigzkow cech rysunku kory z parametrami sekow zaros$nietych:

Srednica seka: | y = —0,143x 24,623
poziomy rzut seka: y —0,535x 98,010

|

gdzie x — kat rozwarcia brewek.

Uzyskane materialy poddano analizie statystycznej (test t), co umo-
zliwilo zweryfikowanie wystepujgcych réznic miedzy jakos$cig drewna
z poszczego6lnych powierzchni prébnych.

B. Drewno na celuloze

Przeprowadzono badania nad jako$cig korowania mechanicznego pa-
pierowki brzozowej na terenie duzych zakladéw drzewnych. Metodg loso-
wa wybrano 117 2-metrowych wyrzynkéw brzozowych, ktérych czas
skladowania od momentu $ciecia wynosil 3 tygodnie. Cechy badanego
surowca okreslono przez pomiar Srednic watkow, wilgotnosci kory i dre-
wna, grubosci kory oraz jej procentowego udzialu w stosunku do obje-
tosci 1 ciezaru watka.

Korowanie na sucho przeprowadzono w korowarce bebnowej dodajac
co 2 godziny badane walki do korowanej papierowki swierkowej. Beben
korowarki wypelniony byt w 50%. W przypadku zlego okorowania wal-
kow wyrzynek zwracano zwrotng tasSmg do bebna korujgcego. Na pod-
stawie skladu odpadéw powstalych w czasie procesu korowania oraz
oceny wzrokowej okorowanego surowca okreS§lono jako$é korowania,
uwzgledniajac takze straty drewna powstale w czasie tego procesu.

.
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II. WYNIKI BADAN
‘A. Brzoza jako surowiec na sortymenty cenne

1. Wymagania jakoSciowe

Minimalna $rednica drewna okleinowego w cienszym koncu bez kory
moze wynosi¢ 25 cm, za$ drewna sklejkowego i zapalczanego 18 cm.
Wskazane tu wymiary w zasadzie wykluczajg mozliwo$¢ pozyskania tego
suroweca w cieciach przedrebnych, dlatego tez przewidujac wykorzysta-
nie brzéz o niewielkiej iloéci wad na sortymenty cenne nalezy doprowa-
dzi¢ je do wieku rebnosci zar6wno w drzewostarach litych jak i mie-
szanych.

W drewnie okleinowym dopuszczalne sg brewki o kgcie rozwarcia
powyzej 90° oraz seki o $rednicy do 5 cm w liczbie nie wiekszej niz 2
na 1 m. Lagodniejsze wymagania pod tym wzgledem stawiane sg dre-
wnu zapalczanemu i sklejkowemu. Tu jednak zaostrzone sg kryteria
dotyczgce dopuszczalnych Kkrzywizn. Niedopuszczalne sa Kkrzywizny
o strzalce ugiecia wiekszej od 1,5 cm na 1 m.

Przy tak znacznych wymaganiach sprawg niezwykle wazna jest wska-
zanie stanowisk, na ktérych nalezy si¢ spodziewa¢ brzéz w minimalnym
stopniu obarczonych wyzej wymienionymi wadami.

2. Krzywizny

Brzoza na analizowanych powierzchniach probnych charakteryzowala
sie dobra jakosciag. Drzewa byly na ogél proste 1 dobrze oczyszczone.
Najwieksze krzywizny — 14 cm na 1 m — pomierzono na powierzchni
o grupowo-kepowej domieszce brzozy w S$wierku. Na pozostalych po-
wierzchniach maksymalne krzywizny wynosity: 10 cm na 1 m w litej
brzezinie oraz 5 cm na 1 m w drzewostanie o jednostkowej domieszce
brzozy w §wierku. Poza wielko$ciami maksymalnych krzywizn do$¢ zna-
cznie zréznicowane byly takze ich $rednie wartosci (tab. 1).

Srednie wielkosci krzywizn pni w domieszce grupowo-kepowej oraz
w litych brzezinach sa ponad dwukrotnie wyzsze niz w drzewostanie
o zmieszaniu jednostkowym (tab. 1). Wskazane tu zroznicowanie jest
wysoce istotne (charakteryzuje sie wspétczynnikami t° znacznie przekra-
czajgcymi graniczne wartosci przy prawdopodobienstwie btedu 0,001).
Na powierzchni o jednakowej domieszce brzozy obserwowano takze naj-
.wieksza liczbe sekcji prostych, ktérych bylo tu 193 na 250 poddanych
ocenie. Nieco mniej (151 z 250) bylo ich w drewnie pochodzgcyni z po-
wierzchni o grupowo-kepowej domieszce w $wierku. Najmniejszg ilo$¢
odcinkéw prostych (135 z 250) spotkano w litej brzezinie. Analizowane
krzywizny charakteryzowaly sie¢ duzg zmiennoscia (tab. 1). Najwieksza
zmienno$é (211%) obserwowano w drzewostanie z jednostkowa domiesz-
ka brzozy.

Stwierdzono brak istotnej réznicy miedzy srednig wielkoscig krzy-
wizn brzéz w monokulturze w poréwnaniu z brzozami ze zmieszania gru-
powo-kepowego. Lita brzezina usytuowana byla na poinocnym stoku
o nachyleniu 35°, co znacznie ograniczalo dopltyw $wiatta do koron, po-
wodujac ksztaltowanie sie prostych strzat w rezultacie heliotropizmu.
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Tabela 1
Charakterystyka krzywizn kiloéd

Zmiesianie P .
mieszanie
s grupowo- - Lita brzezina
Wyszczegdlnienie kepowe jednostkowe A
B C

Liczba sekcji n 250 250 250
Srednia y 0,90 1,01 0,43
Wariancja SZx 1,72 3,02 0,83
Odchylenie standardowe S, 1,31 1,74 0,91
Wspolczynnik zmiennosci w 1459 172% 2,11%

Wyniki testu ,,t”

t°,g = 0,754 n = 500 prawdopodobienstwo 0,5
t°po = 4,666 n = 500 prawdopodobienstwo 0,001
t°gc = 6,706 n = 500 prawdopodobienstwo 0,001

Ponadto wystepowanie brzozy w duzych grupach lub kepach w znacz-
nym stopniu ograniczylo oddzialywanie na nig swierka. ‘

3. Usecznienie

Liczba sekoéw na poszczegélnych drzewach byla dosé zréznico-
wana. Na powierzchni o jednostkowej domieszce brzozy liczba sekéw
w d-metrowych odziomkach wahala si¢ w granicach od 2 do 32. Lacznie
dokonano tu pomiaru 777 $ladéw po sekach zaros$nietych. Wiekszg ich
liczbe obserwowano na pozostalych powierzchniach. Przy zmieszaniu
grupowo-kepowym na klodach 50 brzdéz pomierzono 1041 katéw brewek
przy ich wartosciach ekstremalnych 11 i 31, za§ w litej brzezinie 1365
przy ekstremach réwnych 9 i 42.

Wspoélczynnik zmiennosci wahajgcy sie w granicach od 25 do 46%
wskazuje na Sredni stopien zréznicowania liczby sekéw na drzewach
z analizowanych powierzchni. Zaobserwowano natomiast znaczne zrézni-
cowanie srednich ilo$ci sekow o kgcie rozwarcia brewek do 130° w za-.
leznosci od udzialu $wierka (tab. 2). Analiza statystyczna potwierdzita
istotnos¢ wystepujacych tu réznic z ryzykiem bledu mniejszym od 1%o.
Uzyskane wyniki wskazujg na zmniejszanie sie liczby sekéw na klodach
brzéz wraz ze wzrostem udziatu §wierka w drzewostanie.

Wskazana prawidlowo$é nie dotyczy jednak w pelni wszystkich ana-
lizowanych wysokosci (ryc. 1). W drzewostanach mieszanych nizej po-
tozone sekcje charakteryzowaly sie malg liczbg sekéw, znacznie mniejszg
niz w litej brzezinie. W sekeji pochodzacej z czwartego metra ilosé sekow
w drzewostanie o zmieszaniu grupowo-kepowym jest podobna jak w mo-
nokulturze, zas na pigtym metrze nawet jg przewyzsza. Zjawisko to jest
najprawdopodobniej rezultatem typu zmieszania gatunkéw jak i polo-
zenia litej brzeziny na péinocnym stoku.

O jakosci surowca, poza iloscig sekéw, decyduje ich wielkosé. Wiel-
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Tabela 2
Liczba sekéw na 5-metrowych odziomkach

Zmieszanie Zmieszanie
Wyszczegbdlnienie Monokultura grupowe jednostkowe
e B C
Liczba drzew (n) 50 50 50
Liczba sekow 1365 1041 777
Srednia liczba sekow y 27,3 20,8 15,5
S Wariancje S? 65,01 27,23 51,77
Odchylenia standardowe S 8,06 5,22 7,20
¥ Wspoétczynnik W 30% 20% 46%
 Wyniki testu ,,t” to = 4723 t05e = 4,158 £0, o = 17,618

AB
0,001 (n=100) 0,001 (n=100) 0,001 (n=100)

'kos¢ seko6w zaroSnigtych okre$lono za pomoca katéw roz-
' warcia brewek. Najbardziej ostre katy odpowiadajace najwigkszym sekom
' osiggaly w monokulturze 22°, za$ na pozostalych powierzchniach 25°.
# Wartosci maksymalne pomierzonych katéw wynosity 130°, co wynikalo
" z zalozen metodycznych.
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e A 2730]
W B ] 2082
w C | 1554
A | 774
€ B ] 792
v C | 5,74
e 2
B '
\E’ cL__ _jmj 530
AL ] 7.72
€ B 512
™ C 342
f Ryc. 1. Srednie liczby A 382
~ sek6w zaroénietych o E B 1,24
~ $rednicy powyzej 6 mm NG 1,08
~ mna odziomkowej czesci '
brz6z w monokulturze Al Q16
(A — 100% brzoza), w g B 88%
2mieszaniu grupowo-ke- c g
powym (B — 409, brzo- p
za, 60%, Swierk), w zmie- ——— 77— 7 7 T 1
szaniu jednostkowym (C 2 L 6 8 10 12 % 1B B 20 22 2% 262
;;viei?co)/o brzoza, 80% Srednia liczba sekow
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Wymiary. sekow byly zréznicowane w zaleznos$ci od wysokosci ich
wystepowania (ryc. 2). Najmniejsze seki obserwowano w dolnych par-
tiach ki6d. Ich rozmiary rosty wraz z wysokoscia, chociaz przyrost ten!
w kazdej kolejnej sekeji byt mniejszy. Wspélczynnik zmiennosci wska-
zywal ‘na niezbyt wysoki stopien zréznicowania drzew. Jego wielkogé
‘wahala si¢ w granicach od 16,7% w litej brzezinie do 27,3% w grupowo-
kepowym sposobie zmieszania drzew.

~A[ S35 - 1 1
5m B 585 14,0
C 430 ] 1.5

S0

; /E-\; 520 12,5 (( ;\
m 52,0 125
c LL O [ 105\ B
A[ 95 120 o
3m B 47,5 10
G 40,0 S0
Al 165 1.0 o
2m B 42,0 9,5 - ’
C 39,0 90
A 390 90 -
m B — -
C - —

Ryc. 2. Przecietiie $redni-
ce oraz poziome rzuty sekoéow
zaro$nietych w monokultu-

. é 212‘05 j——[—] gg o rze (A — 100% brzoza), w
| C 450 T 10,5 g zmieszaniu grupowo-kepowym
(B — 40% brzoza, 60% S$wierk),

' . . w zmieszaniu jednostkowym

Poziomy rxut sekow w mm Srednica sekow w mm (C — 20% brzoza, 80% $wierk)

Porownanie srednich wielkosci sekéw brzéz pochodzgcych z poszcze-
gbélnych powierzchni préobnych potwierdza dotychczasowe obserwacje do-
tyczgce korzystnego oddzialywania Swierka na brzoze. Szczegélnie wy-
razne jest to w przypadku brzéz wyrostych w zmieszaniu jednostkowym
w porownaniu z pochodzgcymi: a) z drzewostanu o zmieszaniu grupowo-
kepowym; b) z litej brzeziny. W obydwu przypadkach réznice sg istotne
z prawdopodobienstwem btedu 0,001 (tab. 3). Omawiane zréznicowanie
pomiedzy wskazanymi powierzchniami jest typowe dla wszystkich anali-
zewanych wysokosci sekeji.



) Tabela 3
Katy brewek na 5-metrowych odziomkach

o Lita brzezina Zmieszanie .Zmieszanie
Wyszczegblnienie A grupowe jednostkowe
; B C
Liczba brewek n 1365 1041 777
Sredni kat brewek y - 87,75 84,53 99,16
Wariancja S22y 214,676 531,55 454,148
Odchylenie standardowe S 14,65 23,06 21,31
Wspolczynnik zmiennosci W 16,70% 27,27% 21,49%
Wyniki testu ,t” t0, 5 =417 o =13811  1°,.=14,610

0,001 (n=1000) 0,001 (n=1000) 0,001 (n=1000)

Na uwage zastuguje zestawienie srednich wielko$ci sekow litej brze-
ziny z sekami brzoéz rosngcych w zmieszaniu grupowo-kepowym (ryc. 2).
Podobnie jak w przypadku liczby sekéw i tutaj dolna czes¢ pnia zacho-
wuje ogodlng tendencje, charakteryzujac sie. w drzewostanie mieszanym
mniejszymi sekami. Na czwartym metrze $rednia wielkos¢ sekow oby-
dwu powierzchni jest podobna, za$ na pigtym — na brzozach z powierz-
chni o zmieszaniu grupowo-kepowym — wystepowaly wigksze seki niz
w monokulturze. Na tej wysokosci spotykano najwiekszg ilos¢ sekow,
dlatego tez ich wielkosé w tej sekeji decyduje o wyniku testu ,,t”, wska-
zujac wyzszg jakos$¢ surowca z monokultury. Przyczyny tego zjawiska
' analizowano przy omawianiu krzywizn i liczebnosci sekow.

Wyniki badan pozwalaja stwierdzi¢ korzystny wplyw Swierka na
brzoze, wskazujac jednoczes$nie, ze brzoz dobrej -jakosci, obarczonych
w niewielkim stopniu krzywiznami i wadami sekatosci, nalezy sie spo-
| dziewaé w drzewostanach mieszanych, $wierkowo-brzozowych, szczegol-
nie w zmieszaniu jednostkowym.

B. Drewno na plyty i celuloze

Nalezy zauwazy¢, ze wartos¢ brzozy polega nie tylko na Wyk_orzysta-
niu jej w produkeji oklein, sklejek, zapatek. ewentualnie tarcicy, lecz
takze w produkeji celulozy i ptyt. Na ten cel oprocz dre’w.na malowy-
miarowego przeznaczony byé moze Surowiec niskiej jakosci, spotykany
w lasach i zadrzewieniach w poblizu miast i terenow przgmyslowych
i duzej emisji substancji skazajacych srodowisko. Niewielkie wymaga-
nia glebowe oraz odporno$é na skazenia srodowiska pozwala na wyko-
rzystanie brzozy przy rekultywacji gleby.

1. Wymagania jakosciowe

Wymagania stawiane brzozie przeznaczonej na zrebki do p.ro_dukcp
plyt lub papieréwke dotycza giéwnie zdrowotnoscl drewna. Minjmalna
érednica drewna przeznaczonego na piyty moze Wynosic 2 cm, zas nha
papieréwke 5 cm. Dopuszczalne krzywizny w papieréwce wynosza 8 cm,
a w surowcu na plyty 15 cm. W przypadku zrebkowania drewna w lesie
mozliwe jest wykorzystanie surowca bez wzgledu na wady ksztaltu.
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Wymagania dotyczace czystosci zrebkow (domieszka kory, lisci, dre-
wna nadpsutego itp.) przeznaczonych na zewnetrzne warstwy plyt s
nieco wyzsze niz w przypadku przeznaczenia ich na warstwe Srodkows,
ewentualnie na plyty pil$niowe. Poziom zanieczyszczen jest zwykle dosé
wysoki, poniewaz zrebkowaniu poddaje sie surowiec nie korowany.

Do wielu zakladow celulozowych kieruje sie takze papieré6wke w ko-
rze. Przedsiebiorstwa te wyposazone sg w urzadzenia do korowania me-
chanicznego. Przy takim korowaniu ujemny wplyw na jego przebieg
maja zwykle wady ksztalttu, a takze udziat grubej, bardzo twardej i sil-
nie spekanej korowiny wystepujacej na odziomkowej czesci brzéz. Wy-
stepowanie w surowcu wymienionych wad deprecjonuje jego jakosé, po-
wodujagc niedokladne korowanie korowarkami mechanicznymi.

2. Krzywizny i korowina

Dokonano oceny krzywizn brzéz (caltych drzew) z cieé przedrebnych
stosujgc 3-stopniowa, optyczng ocene:

1) drzewa praktycznie proste;

2) drzewa Srednio krzywe (okolo 4 cm);

3) drzewa bardzo krzywe (ponad 4 cm).

Piersnice analizowanych drzew wahaly sie w granicach od 15 do
40 cm. Silne krzywizny stwierdzono u okoto 15% drzew. Okolo 50% drzew
obarczonych bylo Srednimi krzywiznami. Pozostate 35% to drzewa prak-
tycznie proste.

Nawet duze krzywizny wystepujace na drzewach nie wykluczajg mo-
zliwosci przeznaczenia drewna na plyty lub papierowke, poniewaz przy
manipulacji mozliwa jest wyrzynka praktycznie prostych 1- lub 2-me-
trowych wyrzynkow.

Grubos¢ korowiny, siegajacej zwykle do 1,5 m wysokosci, wynosi
15—30 mm, za$ grubos¢ gladkiej kory, u brzéz o Srednicy pnia 15 —
30 ¢cm, wynosi na ogét 4—10 mm.

3. Korowanie mechaniczne

Korowanie waltkéw obarczonych krzywiznami i twarda korowing jest
utrudnione w przypadku stosowania korowarek rotacyjnych. Znacznie
lepsze wyniki korowania papieréwki brzozowej uzyskuje sie przy stoso-
waniu korowarek bebnowych, umozliwiajacych dokladne korowanie wal-
kow, nawet obarczonych wymienionymi wadami. '

Mannigel (1979) stwierdzil, ze skladowanie i suszenie Scietego
drewna ma duzy wplyw na wielko$é oporéw wystepujacych w trakcie
korowania. Przy wilgotnosci 70% $wiezo $cietego drewna sila potrzebna
do ich pokonania wynosi 25—30 N/em?; przy wilgotnosci okolo 409% wy-
nosza 80—=85 N/cm?, wymagajac sily skrawania do 150 N/cm? przy
10—20% wilgotnosci (ryc. 3).

Przeprowadzenie korowania drewna w ciggu 4—6 tygodni po jego
Scigciu, kiedy wilgotnosé lyka jest wieksza od 40%), daje gwarancje do-
brej jakosci jego wykonania. W zimie czas skladowania moze zostaé
przedtuzony do 12 tygodni. Wplyw czasu skladowania na zwiekszenie
oporéow korowania jest zréznicowany w zaleznosci od gatunku drzew.
Szczegélnie silne zwigkszenie oporéw przy przedluzajacym sie sklado-
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waniu walkéw i obnizeniu wilgotnosci ponizej 30% obserwuje sig¢ u brzo-
zy i $wierka, gdzie dochodza one do 140 N/cm? (ryc. 3). Przyrost opo-
réw korowania wskutek wysychania sosny jest znacznie mniejszy i wy-
nosi przy minimalnej wilgotnosci jedynie 60 N/cm?.

150 1

100 1

Nem?

Opory korowania
]

Ryc. 3. Wielko$é opo-

row korowania brzozy, 0 1

Swierka i sosny w za- , '

leznosci od wilgotnosei I ¢ © 0 0 %
kory Wilgotnos¢  drewna

4. Korowanie papieréwki brzozowej w suchych korowarkach bebnowych

Podany korowaniu surowiec, z udzialem wyrzynkow krzywych oraz
silnie usecznionych, charakteryzowal sie Srednicami w granicach 7 do
40 cm. Najwieksza liczba watkow, stanowigcych takze podstawowg czes¢C
masy badanego surowca, cechowala sig $rednicami od 10 do 20 cm
(tab. 4). Wyrzynki ciensze, stanowigce 18% ogolnej liczby analizowanych
waltkéw, obejmowaly zaledwie 5,8% badanego suroweca. Stwierdzono tez
niski udzial wyrzynkéw grubych. Nalezy podkreslic, ze zamieszczone
w tab. 4 dane, dotyczace procentowego udzialu watkow z poszczegblnych
klas grubosci, odpowiadajg w przyblizeniu strukturze brzozowego Surow-
ca przerabianego przez przemys! papierniczy.

Drewno poddane korowaniu na sucho w korowarkach bebnowych
musi mieé¢ odpowiednig wilgotnosé, ktéra — jak wspomniano powyzej —
jest funkeja czasu skladowania surowca. Wilgotnosc analizowanych wat-
kéw byla stosunkowo wysoka (tab. 5) w zwigzku z krotkim (3-tygodnio-
wym) okresem skladowania. Niska wartos¢ odchylenia standardowego
oraz wspélezynnika zmiennoéci wskazuje na niewielkie zroznicowanie
wilgotnosci wyrzynkéw przeznaczonych do korowania. _

Srednia grubo$é¢ kory wynosita 3,5 mm (tab. 6), przy czym v\{yrzynkl
W matych $rednicach charakteryzowaly sie¢ mniejszg gruboscig kory,
W zwigzku z brakiem grubej korowiny. Zréznicowanie typu kory na po-
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‘ ‘ . . ~Tabela 4
Rozklad Srednie papierowki brzozowej

Srednica > . Udzial w procentach
cm — ]
we'dl_ug sztuk ' wedlug objetosci
7 - os . 0,1
7—10 ) 17,0 - . - o 5,7
10415 i : 49,0 ‘ 40,0
15—20 i 25,2 38,4
20—30 - o 7.6 13,8
ponad 30 - , -.. 0,4 : 2,0
X =133 cm
S,= *42 cm
V == 31,80/0
Tabela 5
Wilgotno$¢ drewna i kory papieréwki brzozowej
Wyszczegdlnienie Drewno Kora
Sredni stopien wilgotnoéci X 46,8% 36,6 %
Odchylenie standardowe S_ +2,0% +1,7%
Wspélezynnik zmiennos$ci W 4,2% 45%
Tabela 6
Grubosé kory i jej udzial w papieréowce brzozowej
Srednio Odchylenie Wspodlczynnik
Cecha _ standardowe zmiennosci
% S, w
Grubo$é kory 3,5 +0,9 24,9%
Udzial kory objetoéciowo 11,4 +1.,8 15,5%
Udzial kory wagowo 13,7 +2.7 19,4%

" szczegdlnych walkach spowodowalo wysokg warto$é wspolczynnika
zmiennosci. )

Wagowy udzial kory, w stosunku do ciezaru nie korowanego wyrzyn-
ka, jest wiekszy niz jej udzial objetosciowy. Takze wspoélczynnik zmien-
nosci i odchyleme standardowe sg tu wieksze, co wskazuje na sﬂme;sze
zréznicowanie masy kory niz ObJQtOSCl watka.

Scharakteryzowany surowiec poddano korowaniu na sucho w koro-
warce bebnowej, uzyskujac nastepujgce wyniki:

— 95,6% drewna brzozowego zostalo dobrze okorowane w czasie jed-
nokrotnego przelotu przez beben.

— 4,4% waltkéw wykazywalo resztki kory — korowano je ponownie.

— Straty drewna brzozy byly znacznie nizsze niz $wierka.
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— Czola walkow brzozowych zostaly z lekka zaokraglone. Nie wyste-
owalo natomiast, czeste u gatunkoéw iglastych, rozszczepienie widkien
czél (zjawisko pedzlowatosci). |
. — Stwierdzono bardzo niski udzial drewna polamanego takze w przy-
padku korowania 2-metrowych wyrzynkéw o Srednicy ponizej 6 cm.

— 91% odpadow powstajacych w trakcie korowania to kora, 5% —
drewno oraz 4% — blizej nieokre$lone drobne, silnie zréznicowane czg-
éci. Nawet przy zatozeniu, ze wymienione 4% materiatu to drewno, cal-
kowity udzial drewna w odpadach. wynositby 9%. Przy przecietnynr
udziale masy kory w stosunku do drewna wynoszacym 14% stanowi to
zaledwie 1,3% strate.drewna w stosunku do okorowanej masy surowca.

e -

WNIOSKI

1. 5-metrowe, odziomkowe czeéci brzéz z drzewostanéw mieszanych
z udziatem $wierka w poréwnaniu z egzemplarzami pochodzacymi z litych
brzezin charakteryzujg sie:

— mniejszymi krzywiznami,

— mniejszymi sekami,

— mniejszg liczbg sekdéw o $rednicy wiekszej od 6 mm zalegajacych
poza trzycentymetrowg, przyrdzeniowg strefa drewna.

2. Poréwnanie drzewostanéw $wierkowo-brzozowych z litymi pozwala
stwierdzi¢, ze najlepszy jako$ciowo surowiec brzozowy produkowany
jest 'w drzewostanach o jednostkowej domieszce tego gatunku w swier-
czynie.

3. Zastosowanie korowarek bebnowych umozliwia pelne wykorzysta-
nie na papieréwke niskiej jakosci surowca, silnie usecznionego, obarcz’o-
nego wadami ksztattu oraz grubg i twarda korowing (okolo 5% walkow

wymaga dwukrotnego korowania). o .
4. Korowanie w korowarkach bebnowych charakteryzuje si¢ niskimi
stratami drewna (ponizej 1,3%) oraz nie powoduje uszkodzen walkow

(pedzlowatosé czét, ztamania). o
. 5. Niskie wymagania jako$ciowe stawiane drewnu na plyty umozli-
wiajg pelne wykorzystanie malowymiarowego surowca brzozowego.
6. Szerokie zastosowanie brzozy w przemysle drzewnym oraz zna-
czny jej. udzial’ w naszych lasach stwarza konieczno$¢ zwrocenia uwagl
na peine, a jednoczeé$nie optymalne, wykorzystanie jej zasobow.

Praca wplynela do Komitetu Redakcyjnego 26 lutego 1981 r.

KpaTkKoe COAEPXKaHUC

Boneime mompebmou B hpouyxcrax ,nep-exuodﬁpaﬁa'rbmaromeﬁ IIPOMBIILIIEHHOCTU  BbI-
3bIBAlOT HEOOXOMMOCTs TOCTABOK ChIPbs B (IBYX OCHOBHBIX CODTVMMCHTHBIX IDYIIIaX:

1) ApeBecMHBI 063 OMELMATBHBIX KAYCCTBEHHBIX TpeOoBaHMil C MPERHASHAUCHMEM HA
Ganamc u meny s nMpou3BOLCTBA ILIAT,

2) ADPEBECMHB! BHICOKONO KAUYECTBA C TMPENHASHAUCHMEM Ha (haHepy, Ha 0GIMLOBOHHYIO
(haHepy, CIMUKY M BHICOKONO KAUECTBA ITMIIOBOUHMK. - '
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B 5THX yCnOBMAX HEOOXOWMEIM SBJIACTCA BHIABICHUE HACOKACHMI, B KOTODHIX MOKHO
OXXIAJIaTh CbIPBE BBICOKOI'O KA4ECTBA, @ TAKOKE BHIABJICHIC METOAOB TIOATOTOBKM JIPEBECMHLI
Ans mmT n Ganamca.

B paGoTe MPOBEACHHI MOCICQOBAHMA KA4YECTBa OEPE30BONO CHIPHA B MOHOKYJIBTYpE
¥ B CMCIUAHHAIX HACOKACHMAX C Yy4acTueMm eiy. ITOTyueHHbIE PE3yNsTaThl HOKA3BIBAIOT,
YTO 02MbIM XOPOIIMM Ka4€CTBOM OTIMYAECTCI APEBECHMHA Gepe3sl NPOMCXoAsIuias m3 CMe-
IIQHHONO HACAKIACHMSI C CMHAUYHOM TPIMECHIO.

ITpoBenenst Tarcke HaOMORECHWA 3a WPOLECOOM OKODKM ChIPhS NPENHAIHAYCHHOIO
1 NIpOM3BOACTBA LEJUIIONO3bI, OYCHL XOPOILUME PE3YJAbTATH ObLIM IIOJYUYEHBI fIPK I1DH-
MeHEHWY OapalaHHBIX OKOPDOUHBIX MAllAH, OUWMIJAIOLPAX OYXMM MeEToZoM. B paGore
NPEACTABACHB BO3MOXKHOCTM MCMIOJL30BAHMA OEpE30BOM NPEBOAMHBI, B 3aBUCUMMOCTM OT
¢€ KauecTBAa.

Summary

Great demand for products of the woodworking industry creates the necessity
of supplying enormous amounts of raw -material in two fundamental assortment
groups: )

1) wood without particular qualitative requirements designated for pulpwood and
chips for the production of boards,

2) wood with a high value designated for plywood, veneer, matches and high
quality sawn-timber.

Under such circumstance it becomes mnecessary to indicate forest stands, in
which one can expect high quality raw-material, as well as methods of the pre-
paration of wood for boards and pulpwood.

There were carried out studies on the quality of birch raw-material in mono-
culture and in mixed stands with the proportion of spruce. Results indicate that
birch wood coming from a mixed stand with a single type of mixture has the
highest quality.

There were also taken observations on the process of debarking of raw-material
designated for the production of cellulose. The application of dry barking drums
yielded very good results. The paper indicates the possibility of the utilization of
birch wood in relation to its quality.
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