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Artykul przegladowy

ROZWIAZANIA TECHNOLOGII SZYCIA MAT
WIKLINOWYCH I SPOSOBY JEJ USPRAWNIENIA

Streszczenie

Artykul zawiera ogolne informacje dotyczqce mozliwosci maszynowej produkcji wyrobow z wikliny. Przedstawiono obecnie
stosowane w Polsce maszyny wykorzystywane do szycia mat wiklinowych. Omowiono ich zalety, wady oraz sposoby i mozliwosci
usprawnienia calego procesu produkcyjnego. Wskazano kierunki dalszego rozwoju i automatyzacji procesu szycia mat

wiklinowych.

Stowa kluczowe: wiklina, mata wiklinowa, maszyny do szycia mat wiklinowych

Wstep

Sposrod wielu gatunkdéw wierzby krzewiastej (wikliny) na
cele plecionkarskie najche¢tniej uprawiane sa: wierzba
amerykanska (Salix americana), wierzba wiciowa (Salix
viminalis), wierzba migdatowa (Salix amygdalina) 1 wierzba
purpurowa (Salix purpurea) [1, 2, 3, 4, 5, 6]. Gatunki te, ze
wzgledu na szybki wzrost i duze zdolno$ci odro§lowe, ktore
sprzyjaja wytwarzaniu prostych i nierozgalgzionych pgdow,
znalazly zastosowanie rowniez do produkcji mat. Innymi
korzystnymi cechami wikliny (przydatnej) przeznaczonej do
produkcji mat sa m.in. gladkos¢ i elastycznos$¢ pretow, brak
powierzchniowych i wewngtrznych uszkodzen, ich catkowita
zdrowotnos¢, tadna jednolita barwa, charakterystyczna dla da-
nego gatunku, mozliwie najmniejsza $rednica rdzenia i wila-
Sciwa wilgotnos¢ - odpowiednia dla okreslonego wyrobu [2, 5].
Surowcem do produkcji mat najczeSciej jest wstepnie
segregowana pod wzgledem dtugosci pretow wiklina w postaci
snopow (rys. 1).

Rys. 1. Snopy wikliny - surowiec do mdukcji mat[7]
Fig. 1. Wicker sheaves - raw material for the production of mats

[7]

Maty wiklinowe, produkowane maszynowo i zszywane
drutem stalowym lub nicia stylonowa, maja bardzo szerokie
zastosowanie dekoracyjne i uzytkowe, m.in. jako naturalne
ogrodzenia (rys. 2), dekoracje wydzielonych stref zieleni lub
relaksu w ogrodach lub na tarasach itp. Stosowane sa rowniez
do umacniania skarp i nadbrzezy. Producenci oferuja duzy
wybdr mat, o szeroko$ciach od 0,5 do 3 m i dtugosciach od 3 do
6m[7,8].
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Rys. 2. Asortyment mat wiklinowych i przyklad ich
zastosowania [7]
Fig. 2. Assortment of wicker mats and an example of their use

171
Przeglad maszyn do produkcji mat wiklinowych

Polscy producenci mat wiklinowych wykorzystuja
najczgsciej maszyny austriackiej firmy Berger i niemieckiej
MST-FASERTECHNIK GmbH. W modelu nieprodukowanym
juz przez firm¢ Berger, ale jeszcze stosowanym w Polsce, do
zszywania mat stosowany jest drut stalowy. Do napedu
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maszyny shuzy silnik o mocy 1,1-1,5 kW. Maksymalna sze-
rokos$¢ robocza tej maszyny wynosi 2500 mm. Predkos$¢ obro-
towa wrzecion jest regulowana w zakresie od 30 do 70 min”,
arozstaw drutow do zszywania wynosi 100 mm. Wedtug opinii
uzytkownikéw maszyna ta mozna wykona¢ w ciagu jednego
dnia roboczego (8 godzin) okoto 30 mat o wymiarach 1,5 x 3 m.
Mozliwe jest rowniez produkowanie dwoch mat réwnolegle
o lacznej szerokosci nieprzekraczajacej szerokosci roboczej
maszyny. Maszyna wyposazona jest w uktad centralnego
smarowania wrzecion, sprzeglo przeciazeniowe, licznik do po-
miaru dtugosci maty oraz hamulec zapobiegajacy cofaniu szy-
tej maty. Opcjonalne wyposazenie stanowi nawijarka do drutu.
Do obstugi maszyn przewidziano 1-2 osoby [9]. Praca tych
0s0b polega na rgcznym podawaniu pojedynczych pretow wi-
kliny do zapadni, ktora otwiera i zamyka si¢ cyklicznie (rys. 3).
Z zapadni prety przekazywane sa do systemu wiazacego
maszyny. Zszyta mata docinana jest nozami na wymagany
wymiar. Z uwagi na stozkowy ksztalt pretow, w celu uzyskania
maty o rownomiernej grubosci, sa one podawane naprzemien-
nie: grubszym koncem raz z prawej, a raz z lewej strony. Nie-

L T

Rys. 3. Produkcja mat wiklinowych na maszynie firmy Berger
9]

Fig. 3. Production of wicker mats on a Berger machine [9]

ktére maszyny wyposazone sa przez uzytkownikéw w podaj-
niki, utatwiajace tylko w niewielkim stopniu obstugg maszyny,
jednak nie eliminuja one r¢cznego podawania pretow (rys. 4).

Rys. 4. Podajnik pretow wikliny do maszyny firmy Berger [9]
Fig. 4. Wicker shoots feeder for the Berger machine [9]

Maszyny typu SMM-Gama (rys. 5 i 6) firmy MST-
FASERTECHNIK GmbH wystepuja w dwoch wersjach: o sze-
rokos$ci roboczej 2000 1 3000 mm. Przeznaczone sa one do
produkcji mat trzcinowych, wiklinowych, bambusowych lub
z listew drewnianych. Wedtug producenta do ich szycia moze
by¢ stosowany drut lub ni¢ nylonowa. Wedlug dostepnych
informacji handlowych, oferowane na polskim rynku maszyny,
nie sa jednak przystosowane do szycia mat drutem. Sa one
jednak do trzech razy wydajniejsze od tych mogacych zszywac
prety wikliny drutem. Mozna na nich wyprodukowac okoto 40
mat o wymiarach 2 x 6 m (480 m’) na jedna zmiang (7,5
godziny). Zamontowanie trzeciego noza umozliwia szycie
rownolegle dwdch mat jednoczesnie, np. o szerokosci 80, 90,
100, 120, 140, 150 cm, przez co wydajno$¢ maszyny wzrasta do
80 mat o dlugosci 6 m na jedna zmiang [11, 12]. Obstuga
maszyny réowniez w tym przypadku wymaga pracy recznej,
polegajacej na podawaniu pojedynczych prgtow wikliny na
podajnik.

Na polskim rynku stosowane sa ponadto maszyny chinskie;j
firmy Pasen Machine. Jednak w publikowanych informacjach
brak chocby podstawowych ich parametréw technicznych.
Informacje od producenta wskazuja jedynie ich przeznaczenie
do produkcji mat z pedéw bambusa [10]. Ta informacja ma
istotne znaczenie, poniewaz réznice w wymiarach geometrycz-

Rys. 5. Maszyny do produkcji mat wiklinowych SMM-Gama
firmy MST-FASERTECHNIK [11]

Fig. 5. Machines for the production of SMM-Gama wicker mats
by MST-FASERTECHNIK [11]
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nych, parametrach fizycznych pomiedzy pretami wikliny
abambusa sa znaczne.

Rys. 6. Produkcja mat wiklinowych na maszynie SMM-Gama
firmy MST-FASERTECHNIK [11]

Fig. 6. Production of wicker mats on the SMM-Gama machine
by MST-FASERTECHNIK [11]

Produkcja mat przy uzyciu wymienionych maszyn wymaga
jednak duzego naktadu pracy r¢cznej, gtdwnie przy podawaniu
pojedynczych pretow wikliny do zapadni maszyny lub na
podajnik. Zadna z maszyn nie jest wyposazona nawet w naj-
prostszy uktad automatyki, co powoduje, ze btad obstugi przy
podawaniu surowca przektada si¢ na jako$¢ wyrobu lub jest
przyczyna zatrzymania produkcji i przestojow w pracy.

MozliwoS$ci usprawnienia procesu produkeji mat
wiklinowych

Stale rosnace wymagania klientéw dotyczace jakosci
wykonania mat wiklinowych, tj. jakos$ci zszycia (maty powin-
ny by¢ zszyte ciasno, bez przerw i z surowca o dobrej jakosci),
utrzymania zatozonych wymiaréw (kazdy pret powinien byc
odpowiednich wymiarow i1 odpowiednio ulozony) oraz
oczekiwania producentdéw zwiazane ze zmniejszeniem
pracochtonnosci i czasochtonnos$ci produkcji oraz wyelimino-
wania wad produkcyjnych (a co za tym idzie zwrotow
reklamacyjnych) sa wyzwaniem do usprawnienia calego
procesu szycia mat. Proces produkcji mat wiklinowych mozna
unowocze$ni¢ na dwa sposoby: przez wymiang parku
maszynowego albo przez modernizacj¢ istniejacych i pracu-
jacych maszyn. Dostepnos¢ nowych maszyn na rynku jest
jednak ograniczona. Zatem druga mozliwos¢, czyli moderni-
zacja parku maszynowego ciagle dziatajacego u producentow
mat wydaje si¢ tatwiejsza i tansza w realizacji.

Kluczowym problemem w spehieniu przedstawionych
wymagan jest wyeliminowanie bledu ludzkiego podczas
podawania surowca do maszyny. Mozna to osiagna¢ przez
zastosowanie automatycznego urzadzenia wybierajacego
pojedyncze prety wikliny z zasobnika lub zasobnikow surowca,
do ktorych zatadowywane bytyby snopy wikliny. Mimo
rozluznienia wiazek po ich umieszczeniu w zasobniku, z uwagi

na nieregularny ksztalt pretow i1 zréznicowana strukturg
zewnetrzna (kora, oczka pedow itp.) wyjmowanie pojedyn-
czych pretow z zasobnika nie jest sprawa tak tatwa, tak jak to
ma miejsce w przypadku podawania do maszyny gtadkich
i okraglych pretow bambusa. Z tego tez powodu na razie nie ma
dostgpnych na rynku urzadzen wybierajacych, ktore
oddzielatyby z wiazki pojedyncze prety wikliny i podawatyby
je nanp. pokazany narys. 9 podajnik tancuchowy z zabierkami
rynnowymi transportujacy prety do maszyny szyjacej. W przy-
padku opracowania i zastosowania takiego zespolu wybiera-
jacego pojedyncze prety, operacja ich podawania do maszyny
szyjacej odbywataby si¢ bez bezposredniego udziatu
cztowieka. Natomiast poprawg jakosci produkowanych
wyrobow mozna uzyskac przez wyposazenie maszyn w szereg
czujnikow wykrywajacych mozliwe zaklocenia wystgpujace
w catym procesie szycia mat az do ich zwinigcia w rolke z prze-
znaczeniem do sprzedazy. Zwigkszytaby si¢ takze wydajnosé
linii produkcyjnych oraz mozna by w znacznym stopniu
wyeliminowa¢ czasochtonna kontrolg gotowych wyrobow
izwroty reklamacyjne.

Podsumowanie

Modernizacja istniejacego parku maszynowego produ-
centow mat wiklinowych jest obecnie jedynym rozwiazaniem
umozliwiajacym unowocze$nienie produkcji. Wyposazenie
maszyn w uktady automatycznego podawania surowca (pretow
wikliny) oraz zastosowanie czujnikow wykrywajacych
zaklocenia procesu szycia mat pozwoli na podwyzszenie
jakosci gotowych wyrobow, co zadowoli potencjalnych
klientow, a takze spelni oczekiwania producentow odnosnie
obnizenia kosztow produkc;ji.
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SOLUTIONS OF WICKER MAT STITCHING TECHNOLOGY AND WAYS AND
IMPROVEMENTS THEREOF

Summary

The article contains general information concerning possibilities of machine production of wicker products. Presently used
machines in Poland for sewing wicker mats are presented. Their advantages and disadvantages as well as ways and possibilities of
improvement of the whole production process are discussed. Directions of further development and automation of the process of

sewing wicker mats have been indicated.

Keywords: wicker, wicker mat, machines for sewing wicker mats
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