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Wplyw stosowania przerwy w prasowaniu na wytrzymalosé
plyt pilSniowych

Dla wydajniejszego odwodnienia prasowanych ptyt i uniknigcia plam,
ktore powstaja na skutek zlego odwodnienia miazgi, fabryki plyt pil$nio-
wych wykonuja nieraz prasowanie wedlug krzywej A przedstawmne] na
wykresie (ryc 1). Jest rzecza wiadoma, ze przerywanie cisnienia na kilka
minut sprzyja wybitnie procesowi odwodnienia miazgi i uwazane jest przez
praktykow za zabieg niezbgdny. Wiadomo jednak takze, ze wszelkie przer-
wy w ci$nieniu wplywaja ujemnie i to w znacznym stopniu na wytrzymatos¢
gotowych plyt. Gwaltowne rozprezanie si¢ pary wodnej, towarzyszace otwie-
raniu prasy rozwarstwia bowiem mokra jeszcze miazge i nadaje plytom
znang strukture ,ksiazeczek®.

Fakt ten poparty stw1erdzemem ze przy uzyc1u tejsamejmiazgi pty-
ty prasowane bez przerywania ciSnienia w prasie labcratoryjnej
) praw1e dwa razy mocniejsze od plyt prasowanych z przerwg
w ciSniegiu w prasie fabrycznej, sklonil Zaklad Fizyko-Chemicznej Techno-
logii Drewna ITD do orlentachnego zbadania wplywu przerywanego
i nieprzerywanego ciSnienia na wytrzymalosé¢ plyt.

SPOSOB PRZEPROWADZENIA BADAN

Do badan uzyto miazgi drzewnej wyprodukowanej w fabryce ,Alpex",
ktora Zaklad Fizyko-Chemicznej Technologii Drewna otrzymal w stanie
wysuszonym.

Mieszanke o skladzie:

30%0 riazgi ze Scieraka,
50%6 miazgi z rafinera,
20%0 miazgi z kologniotow



zalano dwudziestokrotna (w stosunku wagowym) iloécia, wody o temperaturze
63°C i mieszano intensywnie w mieszadle mechanicznym w ciagu 12 godzin.

Z rozwloknionej dokladnie mieszanki uformowano w laboratoryjnym
aparacie formierczym przy koncentracji 1%, bez dodawania jakiegokolwiek
lepiszcza, 10 surowych plyt o wymiarach 25X25 cm.

Zaobserwowano nastgpujacy czas drenowania: a) minimalny — 248 sek.,

b) Sredni — 349 sek., ¢) maksymalny — 452 sek.

Surowe plyty odwodniono w zimnej prasie pod ci$nieniem 10 kG/cm? do
stanu wilgotno$ci okolo 60%.

Odwodnione w ten sposéb plyty prasowano nastgpnie w laboratoryjne;
prasie hydraulicznej w temperaturze 160°C, stosujac dla jednej polowy plyt
Przerywane (przerwa trzyminutowa) a dla drugiej polowy nieprze-
rywane cisnienie — 40 kG/cm2.

Przebieg prasowania zobrazowany jest na wykresie (rycina — krzywe
A i B).
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Plyty prasowane w sposéb przerywany, po wyjéciu z prasy f?osiadaly
przecigtng wilgotnos$¢ 1,2%, a plyty prasowane w sposéb nieprzer ywa-
ny — wilgotno§¢ 1,4%. Grubos¢ tak jednych jak i drugich piyt wynosila
srednio, 4,31 mm.

Po kilkunastodniowym klimatyzowaniu plyt w atmosferze pracowni wy-
cigto z nich pila tarczowa prébki do badah wtlasnoéci mechanicznych,
a mianowicie:

30 préobek o wymiarach 240X80 mm przeznaczonych do badania wy'-
trzymalo$ci na rozciaganie;

40 prébek o wymiarach 100X70 mm przeznaczonych do badania Wy-
trzymalo§ci na zginanie.
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Préobki zbadano na maszynie wytrzymalo$ciowej marki Losenhausen
o zasiegu do 600 kG.

Badania wytrzymalo$ci plyt na zginanie przeprowadzono przy rozstawie
podpdr 6 cm., z tym ze polowa probek byla zwrécona gladka strcng ku
gorze, polowa za$ strona szorstka.

Wilgotno$¢ probek w chwili badania wytrzymaloéci wynosila 6,4%.
Wyniki badan zestawiono w tab. 1.

Tabela 1
Wytrzymalo$¢ plyt pilsniowych prasowanych w sposéb przerywany i nieprzerywany
Wytrzgmalo$§€¢ w kG/em? plyt prasowanych Wytrzymalo$é w kG/cm? plyt praso-
pod ci$nieniem 40 kG/cm?, z trzyminutowa wanych pod ci$nieniem 40 kG/cm?
przerwa bez przerwy . ;
na zginanie w na zginanie
przy polozeniu prébek przy polozeniu prébek
na na
rozciaganie gladka szorstka rozciaganie gladka szorstka
strong strona strona strona
ku gérze ku gérze ku gérze ku gérze
144 329 278 243 585 415
176 ' 247 311 234 547 446
206 333 289 226 543 476
103 319 264 235 437 550
281 236 253 239 490 495
200 295 270 224 468 445
163 287 291 ‘ 257 445 437
143 294 298 260 502 405
183 216 316 284 518 473
151 260 263 228 500 426
170 — — 264 — —
187 — — 300 —_ ,—
141 — — 257 — —
189 - — 241 == —
217 — - 222 — —
Wyniki §rednie
282 283 | 505 453
178 282 248 | 479

WYNIKI BADAN

Z tab. 1 wynika calkowicie wyraznie, ze zastosowanie trzyminutowej
przerwy w ci$nieniu wywarlo zdecydowanie ujemny wplyw na wytrzy-
‘malo§¢ ptyt piléniowych. Plyty prasowane z przerwa wykazaly w stosunku
do plyt prasowanych bez przerwy wytrzymalo$¢ na rozciaganie nizsza, §rednio
o 28%0, a na zginanie $rednio o 41%o.
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WNIOSKI

1. Badania laboratoryjne potwierdzily znany z praktyki fakt powaznego

obnizenia wlasno§ci mechanicznych plyt na skutek stosowania przerwy w cis-
nieniu przy prascwaniu plyt pil$niowych.

) 2. Wedlug dotychczasowych badan postulat prawidlowego odwodnie-
nia miazgi i uniknigcia plam moze usprawiedliwiaé nawet tak powazng
strat¢ na wytrzymalosci plyt, przerwy w ci$nieniu nalezy jednak ustalaé
jak najostroznie;.

3. Konieczne sg dalsze badania uzupetniajace, poparte ekspertyza eko-
nomiczna, do ostatecznego ustalenia, czy stosowanie przerwy w ci$nieniu
jest w istocie uzasadnione i ewentualnie w jakim stopniu.

Z Zakladu Fizyko-Chemicznej
Technologii Drewna
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