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PRODUKCJA SZCZECINY PRZEZ ZAKLADY MIESNE
ORAZ MOZLIWOSCI JEJ WYKORZYSTANIA

Jadwiga Batura, Halina Ostoja

Instytut Inzynierii i Biotechnologii Zywnosdci
Zak tad Technologii Migsa i Produktéw Zwierzecych
AR=T w Olsztynie

Szczecina, jeden z produktow ubocznych uzyskiwanych w przemy=-
s8le migsnym, jest podstawowym surowcem do produkcji pedzli i szczo=
tek. Stanowi réwniez doskonaly materiasi tapicerski. Duzy wybér wié=-
kien syntetycznych oraz bardzo staba jakos$¢ uzyskiwanej w ostate
nich latach szczeciny powoduje, Ze surowiec ten zastgpowany jest
widknami syntetycznymi. Ponadto przemysit szczotkarski ptaci zbyt
niskie ceny za szczecing, co w konsekwencji powoduje brak zain-
teresowania Zaktadéw Migsnych tym produktem. Niewtasciwa gospodar=
ka, jak wykazaly badania, prowadzi w rezultacie do tego, ze zbie=
ra si¢ tylko okolo 50% uzyskiwanego surowca. W zwigzku z tym kie=-
runek zagospodarowania szczeciny ulegi zmianie. Ze wzgledu na zna=
czny udziat biatka bogatego w aminokwasy siarkowe surowiec ten stoe
suje si¢ jako dodatek do pasz po uprzednio przeprowadzonej hydro=-
lizie termicznej. Badania prowadzone na zwierzetach potwierdzity
stusznodc takiego zagospodarowania.

CEL PRACY

Dotychczasowy system zbidrki i obroébki szczeciny jest deficy=
towy dla wielu zaktadéw migsnych. Powoduje to, ze w licznych przed=
sigbiorstwach przemysiu migsnego nie zbiera sie i nie przerabia
w calosci szczeciny. Celowe byloby wigc podjecie prac nad okresle=
niem uzysku szczeciny od sztuki, jakosci produkowanej szczeciny
przez zakiady migsne oraz uzyskiwanych efektéw ekonomicznych.
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Czeséé dosdwiadczalna

Pomiaru uzyskanej szczeciny dokonano w dziale jej obrébki, wy=-
liczono zaé na podstawie danych zebranych w zakladach migsnych. Uzy=
skana szczecing suszono i przeliczano na ilo$¢ ubitej trzody oraz
na wbc. Otrzymano w ten sposob wskazdéwki dotyczace uzysku szczeci=-
ny standardowej. Okreslenie jakosci szczeciny polegaio na segrega-
cji suchej szczeciny na wlosy o odpowiedniej diugosci. Poza tym
oznaczono procentowa zawartos$é wody, tluszczopotu i naskérka.Z do=
kumentéw udostepnionych przez zakiady migsne zebrane dane pozwoli-
ly wyliczyé poniesione koszty zwigzane z produkcja szczeciny oraz
sume, jaka zaktady migsne uzyskaly ze sprzedazy towaru.

OMOWIENIE WYNIKOW

Iloéé i jakoséc szczeciny determinowana jest przede wszystkim
takimi czynnikami jak: sposéb zdejmowania jej z tuszy, pora roku,

Tabela 1

Uzysk szczeciny standardowej od sztuk skorowa=
nych, wg pomiaréw wiasnych

Uzysk szczeciny standardowejw g

Zak tad miesny w przeliczeniu

od 1 sztuki na 1 tone wbc

Olsztyn 110-124 1410-1590
Ostroteka 110-120 1400-1550
Ostrdéda 118-142 1424-1698
E 1k 115=143 1747-1780

rasa, wiek itp. Dane dotyczace uzysku szczeciny w kraju przedsta=-
wiono w uktadzie calorocznym w dwéch grupach od sztuk: skérowa=
nych i nieskoérowanych (bekonowych). Zebrane materialy przemysiowe
wskazuja, ze poszczegblne zakiady od sztuk skérowanych otrzymuja
rocznie od 12 do 173 g szczeciny od 1 sztuki (tab. 3). Realne jed=-
nak wydaje sie, na podstawie wiasnych pomiardw, osiagnigcie wskaz-
nika rzedu 120 g od 1 sztuki (tab. 2). Niskie wskazniki uzysku éwia-
dcza o niecatkowitej zbidérce szczeciny przez zakiady migsne. Uzy-
skiwana w ten sposdéb szczecina od sztuk skérowanych, to tzw. bo=

kowka. Charakteryzuje sig¢ ona niska zawarto$cia wioséw o diugosci
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Tabela 2

Uzysk szczeciny standardowej od sztuk nieskoéro-
wanych, wg pomiaréw wiasnych

Uzysk szczeciny standardowej w g

Zaktad migsny w przeliczeniu

od 1 sztuki na 1 tone wbc

Olsztyn 277-=300 3551=3614
Ostroéda 280=320 3415=3721
E1k 285-307 3608-3838

powyzej 2,0 cm (44 ,0-52,1), czyli surowce o wartoséci produkcyjnej

dla przemystu szczotkarskiego. Szczecina powyzej 5,0 cm diugosci,
szczegdlnie cenna przy produkcji pedzli, stanowi w tym surowcu za=-
ledwie 2,3-7,9% (tab. 5). Okoto 50% stanowi odpad, to jest szcze=

cina krétka, ponizej dtugoséci wtosa 2,0 cm i naskorek; ktéry w dal-
szym etapie preparowania w zakladzie szczotkarskim jest traktowa=-

ny jako surowiec bezwartosciowy.

0od sztuk bekonowych (nieskérowanych) wskaznik normatywny uzy=-
sku szczeciny wynosi 330 g od 1 sztuki. Natomiast dane przemysio=-
we sa nizsze (tab. 4). Lepsza jest jednak jego jakosé. Odpad sta=
nowi tutaj tylko 30-40%, znacznie wyzsza jest iloséc szczeciny diuz=
szej (powyzej 5,0 cm) i wynosi 23,0-31,7% (tab. 5).

Dalszym istotnym zagadnieniem wpiywajacym na jakosc szczeci=-
ny jest sposdb jej wstgpnej obrobki - konserwacji. Néjczestszasto-
sowang metoda konserwacji jej jest solenie i suszenie. |

Poréwnujac dane dotyczace kosztéw przerobu oraz wartosci otrzy-
manej szczeciny réznymi metodami mozemy stwierdzic, ze dotychczas
powszechnie stosowane metody konsérwacji sa nieoplacalne dla za=-
ktadéw (tab. 6). Najbardziej kosztowna jest metoda suszenia, po=-
niewaz wymaga duzych nakiaddow energii i pracy na procesy, ktére
nie uszlachetniaja przetwarzanego surowca,lecz usuwaja tylko czeséc
wody. Nalezy ze szczegolnym naciskiem podkreslic¢ bezsens usuwania
w tej metodzie wody z naskérka i szczeciny krétkiej, ktéra w dal=-
szym procesie przerobu w zakladach jest odpadem. Najbardziej war-
tosciowa metoda przerobu szczeciny jest tzw. metoda wroctawska (tab.
6), stosowana tylko przez jeden zakiad w Polsce. Oprocz efek tow
ekonomicznych szczecina otrzymana ta metoda wykazuje lepsze cechy
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Tabel a 6

Zestawienie sumy kosztdw przerobu i wartosci wyprodukowanej szczeciny

Solona Suszona Wroclawska
Zak tad koszt rzeczywisty réznica migdzy koszt wyliczony réznica migdzy koszt wyliczony réznica migdzy
migsny . : wartosc a o ¢ 2 wartosc a P wartosc a
wartosc przerobu praerobu -+ wartsc a koszt warsase przerobu + e et koszt wartosc przerobu + Wartast a koszt
transport koszt przerobu koszt przerobu koszt
rzerobu przerobu + transport rzerobu przerobu + transportu Fzerobu przerobu +
P transport P transport P transport
Krotoszyn 346 415 35 922 88 350 +310 043 +258 065 346 384 108 384 139 196 +238 031 +207 219 899 100 155 065 175 545 +734 035 +723 555
Debica 69 300 31 587 105 992 +37 713 - 3§ 692 69 300 38 300 70 288 + 30 597 - 988 186 300 104 010 124 965 + 82 260 + 61 335
Bydgoszcz 401 848 94 751 246 809 +307 097 +155 039 401 848 198 704 265 135 +203 144 +136 713 800 900 233 517 277 606 +1567 383 +1 523 294
Torun 214 988 35 849 144 937 +179 139 + 70 051 214 988 89 700 144 165 +125 288 + 74 523 510 300 143 490 168 738 +366 810 + 341 562
Chojnice 6 114 5 454 7 780 + 660 - 1 656 6 114 25 816 26 630 - 19 502 - 20 516 29 700 83 517 84 048 - 53 817 - 54 348
koszt rzeczywist.
Grudziadz - - - - - 170 332 88 814 200 477 + 81 518 - 30 145 496 800 144 089 192 315 +352 711 +304 485
Olsztyn - - - - - 46 931 55 565 154 904 - 8 634 =107 973 186 300 103 676 146 787 + 82 624 + 39 513
Zamog¢ - - - - - 46 448 52 052 63 111 - 5 604 - 16 663 170 100 105 658 110 459 + 64 442 + 59 641
Szczecin - - - = = 19 200 74 136 80 856 - 54 936 - 61 656 56 700 86 750 89 690 - 30 050 - 32 990
Brodnica - - - - - 555 598 89 441 214 911 -466 157 +340 687 521 100 140 145 202 567 +380 955 +318 533
Eik - - - - - 334 108 493 625 794 525 -159 517 -460 517 1 123 200 562 688 712 614 +560 512 +410 586
Koo - - - - - 91 580 441 470 546 670 -349 890 -455 090 294 300 456 797 502 119 -162 497 -207 819
Ostréda - - - - - 202 284 353 623 460 503 -151 339 -258 219 680 400 341 595 394 817 +338 805 +285 583
§§’é‘{§§‘£i - - - - - 47 640 320 735 420 223 -273 095 -372 583 153 900 262 413 304 945 -108 513 -151 045

nnnnnn
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Tabela 4

Zestawienie danych przemysiowych dotyczacych uzysku s8zczeciny od
sztuk nieskérowanych w analizowanych zakladach migsnych na lata
1974-1975

Uzysk szczeciny standardowej w g

1974 1975
Zakiad migany ot w przelicze- ad w przelicze-
niu na niu na
L &ZEukd. 1 tong wbc 1 sztuki 1 tone wbc
Krotoszyn 267 3820 270 3840
Debica 186 2791 108 1620
Torun 188 2223 176 2086

Brodnica 246 3148 196 2494

Tabela 5

Charakterystyka jakodciowa szczeciny dostarczanej przez
zak 2ady migsne

Szczecina ze sztuk

Wyrézniki skéro=- nieskéro=- Wroc-
wanych wanych tawska

ilodé, procent

Zawartosc H50 13,3=-32,2 14,1-19,0 15,0-18,3
Zawartosé naskérka i tiusze-
czopotu
w stosunku do proéby 22,1-48,6 21,4-27,3 0,9-1,2
w stosunku do s.m. 28 ,9-68,6 22,0-34,6 1,5=2,3
diugoéci powyzej 5,0 cm 2,3=-7,9 23,0-31,7 20,2-40,7
od 2,1-5,0 cm 36,0-43,6 34,8-38,3 45,2-76,0

odpad + szczecina do 2,0 cm 47,9-56,0 33,8-37,8 2,5-4,9

Jakosciowe. Jest bielsza, niezaparzona, niepozéiknigta i =zawiera
tylko 2% naskérka. |

Biorac powyzsze pod uwage nalezy stwierdzic, ze w matych za-
ktadach szczecing nalezy tylko solié¢, natomiast w wiekszych mone
towa¢ linig wroclawska.
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Przedstawione dane sugeruja zwrodcenie wigkszej uwagi niz do-
tychczas na ilosé¢ zbieranej szczeciny w zakladach migsnych oraz
na jej jakosc. Szczegdélna uwage nalezy podwigci¢ wiasciwym proce-
som obrobki wstepnej na terenie zakladéw migsnych oraz racjonal-
nej jej konserwacji. Wszystkie stosowane zabiegi i operacje tech-
nologiczne powinny zapewnic wysoka wartos$é tego surowca.

. barypa, I's Ocros

MPOYKUINA WETWHH MACONEPEPABATHBAKMAMA KOMBUHATAMN
I BOSMOXHOCTN EE WCIIOJB30BAHNA

PesnonuMe

AxTyansHas cucTeMa cOopa ¥ NepepaCOTKMU METHUHH ABNACTCHA HOPEH-
Ta0eNbHO! ANA CONBUMHCTBA MACONEpepalaTHBapIUX KOMOMHATOB, B CBfA-
31 C 3TUM BO MHOTMX MAcolnepepalaTHBanmUX KOMOMHATaX meTMHaA  JulO
BOBCe He colupaeTcd, JUG0 He nepepalaTHBAeTCHA IMOJNHOCTHH, [103TOMYy
OHJO O 11eJ1eCOOCPa3HHM MPOBECTUM PaGOTH NO ONpPeZelieHUH BHXOZA Me-
THHH OT I roJOBH CBWHBM, KayecTBa WMETHHH MNPOM3BOAUMON MAcomepepa-
0aTHBapmUMX KOMOMHATAMN W 3KOHOMUYECKO! 3PHeKTMBHOCTM H8HHO{ NMpo-

IYKOY '

J. Batura, H. Ostoja

PRODUCTION OF BRISTLE BY THE MEAT PROCESSING
ENTERPRISES AND ITS UTILIZATION POSSIBILITIES

Summary

The hitherto system of collecting and processing bristle is
unremunerative for many meat processing enterprises. Because of
that, neither collection nor processing of bristle takes place in
many enterprises. Therefore it would be purposeful to determine
the bristle amount gained from a hog, quality of the bristle pro=
duced by the meat processing enterprises and the economic effi=
ciency of its production.



