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Summary

The present investigation is concerned with optimal process conditions in re-
lation to equipment, operating and maintenance costs for the column fractionation
of natural or hydrogenated natural raw acids of the main important vegetable and
animal oils and fats such as coconut, palmkernal, palm, cottonseed and rape oil or
tallow to obtain individual fatty acids of any desired puriy up to more than 99%,
Besides environmental aspects this paper deals especially with influence of column
as wel as plate number, reflux ratio and fatty acid residence time at distillation
temperature.

Regarding the economical and operating conditions a two column system in
connection with a fore running and a pitch step as developed and proposed by us
will be most suitable for the fractionation of such raw acids. The first part for
the coincident degassing, dehydration and deodorisation consists of a film type
degasser and the last of a falling film evaporator with once through pass and no
circulation to separate the higher boiling fatty acids from the pitch under heat
sensitive conditions.

The number of runnings is depending on the multitude of the demanded pure
fractions. The selection of the columns concerning the number of plates and co-
lumn types follows from respecting the kind of the to be fractionated raw ac¥ds
and the purity demands to the distillates. For the fractionation of raw acids with
Mmaximal 18 C-atoms columns with 20 to 40 umbrella cap plates of .10W pressure
drop in the range of 1,5 Torr/plate, and for the produce of erucic acid from rape
oil, our expanded metal film type columns with 0,1 Torr pressure drop per theore-
tical plate have proved to be fit in industrial service since several years.
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ROZDZIAL NATURALNYCH MIESZANIN KWASOW TLUSZCZOWYCH
METODA DESTYLACJI Z UWZGLEDNIENIEM JAKOSCI, EKONOMIKI
I OCHRONY SRODOWISKA

Streszczenie

Przedstawione badania dotycza optymalizacji parametréw procesu frakcjono-
wania, zwigzanych z aparaturg, kosztami operacyjnymi i remontowymi, natural-
nych 1 uwodornionych surowych kwaséw tluszezowych, najwazniejszych ro$linnych
i zwierzecych olejéw i tluszezéw, takich jak kokosowy, palmowy, z ziarn palmo-
wych, bawelniany, rzepakowy lub 16j w celu otrzymania poszczegbélnych kwasow
ttuszczowych o czystoci powyzej 99%. Ze wzgledu na aspekty ochrony $§rodowiska,
w pracy specjalnie okre§lano wplyw budowy kolumn frakcjonujacych, tj. ilo§é
potek, wspélczynnik orosienia oraz czas przebywania kwasow tluszczowych w tem-
peraturze destylacji.

Biorgc pod uwage warunki ekonomiczne i technologiczne zaproponowano sy-
stem dwukolumnowy w polaczeniu z odbiorem przedgonu i pozostalo$ci podesty-
lacyjnej jako najbardziej odpowiedni do frakcjonowania omawianych surowych
kwaséw ttuszczowych. Pierwsza cze§é do réwnoczesnego oodgazowania, odwodnie-
nina i dezodoryzacji zawiera odgazowywacz filmowy, a koncowa jest odparowy-
waczem. Z opadajgcym filmem, niecyrkulacyjnym, stluzacym do rozdzialu wysoko-
wrzacych kwas6w tluszczowych z pozostaloéci podestylacyjnej w zachowawczych
warunkach.

Liczba nawrotéw zalezy od wymaganej czystoéci frakeji. Dobér kolumny do-
tyczy iloSci péiek i typu kolumny, co zwigzane jest z rodzajem frakcjonowanych
surowych kwas6éw tluszczowych; przy maksymalnej diugo$ci tancucha C,3 — ko-
lumna z 20-40 péltkami typu parasolowego i niskim spadkiem ci$nienia, rzedu 1,5-
-Tora/p6lke, a dla otrzymywania kwasu erukowego z oleju rzepakowego — kolum-
ny z porowatym metalowym wypelnieniem, posiadajg spadek ciénienia 0,1 Tor/pd}-
ke teoretyczng. Od kilku lat wyprébowano te kolumny jako najbardziej przydatne
w warunkach przemystowych.

I'. Illrtaze

PABJIEJJEHUE IIPUPOJHBIX CMECEV ZKMPHBEIX KMUCIJIOT
II0 METOIY JUCTUIIALIMY, C YHETOM KAYECTBA,
OKOHOMMKU U OXPAHBU CPEALL

PeszmomMme

PaccMmarpuBaeMmble MccaenoBanMUsag KacalOTCA ONTUMU3AUMU IIapaMeTPOB mipouecca
GdPaKUMOHUPOBAHUA, CBA3AHHBIX C AannapaTypoy, O9KCIIyCTAUMOHHBIMU U peMOoHT~
HBIMM M3JAEeDPXRKaMM NPUPOAHBLIX M TUAPATUMPOBAHHBIX ChbIPbIX JKUDPHBIX KUCJIOT BazxK-
HeMIIMX PaCTUTEJbHBLIX M KMBOTHBIX MaceJs ¥ ZXMPOB, TaKMX KaK KOKOCOBOE€, najune-
MOBO€ MacCJIO, MacJl0 M3 MAaJIMOBLIX 3€peH, XJIOIIKOBOe ¥ pPalcoBoe MacJjo, MM ca;la’
C LeJbIOTIOJIYYeHUA OTAEJbHBIX XKMDPHBIX KMUCJOT CO CTEIEeHBI YMCTOThI CBBILIE 99%o.
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YuuTeIBaA acCHeKThbl OXPaHbl Cpeabl, B TPyae ocob0e BHMMAHME YyAEJSJIM Oonpenee-
HMI0 BIMAHUA CTPYKTYPbI (DPPAKUMOHMPYIOINMX KOJIOHH, T.e, KOJMYECTBA IIOJIOK,
Koo(bduumeHTa OpOLIEHUMA M BPEMEHM JAepIKaHUA KMPHBLIX KUCJIOT B TeMmreparype
IVICTUI AN,

IIpyuumasa BO BHMMAHME OKOHOMMYECKME M TEXHOJOTMYEeCKMue YCJIOBUA, Oblia
IpegoXKeHa ABYXKOJIOHOYHAA CUCTEMA B COYeTaHMM C OTOOPOM TIOJIOBHOIO IIPOro-
Ha M TIOCIEeAUCTUIIALMOHHOTO OCTAaTKa KakK HauboJjiee mpurogHas aada PpPakKLMOHM-
poBaHMfA YKa3aHHBLIX CbhIPbIX ZKMPHBIX KMUCJIOT. IlepBasg 4acTb CUCTEMbI AJIA OJHO-
BPEMEHHOM Jnerasauuy, o06e3BOKEeHMA M Je30mopalnyy CONEepPxKUT IIJIeHOYHBIX neras3u-
dukaTop, a ee KOHEYHYI0 YaCThb COCTABJfAET BbINAPMBATEJNb C OCeJallle IIJIeHKONI
HeUMPKYJIUPYIOIIEN, CAyzKallel IJA pa3jesieHUs XUPHBIX KMUCJIOT C BBICOKON TEM-
[epaTypoyi KULEeHMA M3 MOCIeAUCTUIAAIMOHHOIO OCTaTKa B COXPaHAMIIMX YCJO-
BUAX.

Ynecno BO3BpPaTOB 00ycCJ0BJIEeHO Tpebyemoir umcroroit dpakumu. B moabope KO-
JIOHHBI YYUTBLIBAETCA YMCJIO IMOJOK M THUII KOJIOHHBI, YTO CBA3aHO C ‘BUJOM (PPaKLMO-
HUPDYEMBIX CbIPbIX JXMPHBIX KMCJOT, IPM MakKcuMmaabHOM piauue nenu C;,3 — uUC-
nob3yercsa KOJOHHaA ¢ 20—40 moakamMy 30HTMKOBOIO THIA M HU3KMM IDagaHueM
JaBleHMs, pa3psaaa IOJYTOPHOM IOJKM, a IJs M3BJIEYEHUA SPYKOBOM KMCJIOTBHI U3
PancoBOoro macja — KOJIOHHA C TMODMCTBIM MeTaJIIM4YeCKUM 3amlojHuressemM, obecme-
YMBaWIAA CHUIKEHUe JaBJjieHusa coctaBifmllee 0,1 Toppa HA TEOPeTMYECKYIO0 IIOJKY.
IlpoBeseHHble B TeyeHMe HECKOJBLKMX JIET MCILITAHMS YKa3aHHBIX KOJIOHH ycCTa-
HOBMAM MX HAMJIYYIIYI0 MPUTOIHOCTL AJA IIPOMBILIJIEHHBIX YCJOBMA.



