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of Orzechowo Wood Industry Works

Zagadnienie jak najlepszego i mozliwie pelnego wykorzystania surow-

ca drzewnego w jednym zakladzie nie jest zagadnieniem nowym.
Juz od wielu lat zaklady dodatkowe jak: skrzynkarnie, fryzarnie i desz-
czutkarnie stanowily uzupelnienie tartakéw w celu lepszego wykorzy-
stania (iloSciowego i jakoSciowego) drewna i zwiekszenia dzieki temu
dochodowosci zakladu. Jesli uwzgledni sie déwnocze$nie fakt, ze odpady
drzewne powstale w toku tartacznej obrébki drewna nie s3 w pelnym
slowa znaczeniu odpadami, bowiem od dawna uzywane s3 do wytwarza-
nia energil w postaci sity i pary technologicznej, to uzasadnione jest
stwierdzenie, ze idea pelnego wykorzystania surowca drzewnego jest juz
od dawna realizowana. Postep techniczny w dziedzinie wykorzystania
drewna stwarza jednak coraz wigksze mozliwo$ci w tym zakresie i zmu-
sza do przeanalizowania, czy istniejgce formy produkeji odpowiadaja
obecnym wymaganiom i to nie tylko w aspekcie technicznym ale i ekono-
micznym.

W opracowaniu tym postanowiono podzieli¢ sie spostrzezeniami wyni-
kajagcymi z analizy ekonomicznej nowych mozliwo$ci kompleksowego
przerobu drewna na przykladzie Orzechowskich Zakladéw Przemystu
Sklejkowego.

ROZWOJ ZAKLADOW
I AKTUALNY ZAKRES KOMPLEKSOWEGO PRZEROBU DREWNA

Zaklady powstaly w okresie miedzywojennym z rozbudowanego dwu-
trakowego tartaku. Od samego poczatku swego istnienia Zaklady spec-
jalizowaly sie¢ w przerobie drewna debowego. Do tartaku, ktéry wypo-
sazono dodatkowo w 2 traki pionowe i 1 poziomy dobudowano fryzarnie,
suszarnie i parkieciarnie. Po pozarze w roku 1927, ktéry prawie catko-
wicie zntiszezytl budynki fabryczne, Zaklady zostaly catkowicie odbudo-
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wane. W miejsce dotyczasowego tartaku wybudowano nowg hale tar-
taczng wyposazong w 9 blokowych i rozdzielczych pil taSmowych. W Za-
kladzie lepiej wyposazonym pod wzgledem technicznym nie uwzgledniono
jednak wlasciwych rozwigzan organizacyjnych a nieprawidlowe rozmiesz-
czenie poszczegblnych dzialéw Zakladu przyczynilo sie do powstania
powaznych trudnosSci przy dalszej rozbudowie Zakladu. W ‘latach trzy-
dziestych dobudowano okleiniarnie z 2 nozami, a nastepnie dzial sklejek
z 2 tuszczarkami. O ile okleiniarnia stanowila niezwykle cenne uzupel-
nienie Zakladu, stawiajac go w rzedzie najbardziej nowoczesnych w owym
czasie zakladoéw nastawionych na kompleksowy przeréb drewna debo-
wego, o tyle dzial sklejek wyposazony pod wzgledem technicznym znacz-
nie gorzej nie doréwnywal pozostalym dzialom, a w poréwnaniu z przo-
dujgcymi fabrykami sklejek w kraju pozostawal daleko w tyle. Bledy
popeinione przy organizacji tego dzialu zawazyly na dalszych jego losach
1 sprawily, ze dzisiaj nalezy on do najstabszych dzialow Zakladow.
W czasie wojny okupant wybudowal na przylegajagcym do Zakladéw
terenie prowizoryczny zaklad produkeji drzewnej przeznaczony dla po-
trzeb wojennych. Zaklad ten wlgczony po wojnie do Orzechowskich
Zakladéw Przemystu Sklejkowego (OZPS) mimo slabego wyposazenia
technicznego czynny jest obecnie jako dzial plyt stolarskich. Oparty na
przerobie dowozonej do Zakladoéw tarcicy iglastej jest do$é luzno zwig-
zany z pozostalymi dziatami. W miare rozwoju przemystu plyt wiéro-
wych dzial ten, podobnie jak inne zaklady produkujgce plyty stolarskie
ulegnie likwidacji.

W chwili obecnej w sktad Orzechowskich Zakladéw Przemystu Sklej-
kowego wchodza nastepujgce dzialy: tartak, fryzarnia, deszczulkarnie
produkujace deszczulki lite i oszczednoSciowe klejone, okleiniarnia, dziat
sklejek i dziat ptyt stolarskich. Nadmieni¢ nalezy, ze nazwa Zakladow
nie bardzo odpowiada profilowi produkcyjnemu. Wielko$¢ i rodzaj pro-
dukcji Zakladéw ilustruje tabela 1.

Tabela 1
Wielko$§¢ i rodzaj produkcji
Orzechowskich Zakladow Przemyslu Sklejkowego
Rodzaj wyrobu Jednostka miary Produkcja
w roku 1958
Tarcica lisciasta (db) m?3 26 049
Fryzy ’ 11 651
Deszczulki posadzkowe m? 324 233
Okleiny ” 2 929 021
Sklejka m? 6 331
Plyty stolarskie . 7 950
Pozostale wyroby . 3 327

Do wyprodukowania wymienionych wyrobéw Zaklady zuzyly 58 111 m?
drewna okraglego bez kory i 11429 m3 tarcicy iglastej. Przyjmuje sie,
ze kora stanowi 15%¢ masy drewna tj. 10 254 m3 — czyli masa przerobio-
nego drewna okraglego wraz z korg wynosita 68 — 365 m3.

Bilans materialowy Zakladéw przy obecnym procesie produkecyjnym
przedstawiony jest schematycznie na rycinie :
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Ryc. 1. Bilans materialowy w Orzechowskich Zakladach Przemyslu Sklejkowego
' - przy obecnym procesie produkcyjnym



Oprécz drewna okraglego, ktorego masa wraz z korg zostala przyjeta
za 100%, Zaklady otrzymujg z dostaw zewnetrznych tarcice iglasta,
ktérej masa stanowi 18,4% masy drewna okraglego; z tego wzgledu
podanych procentéw gotowych wyrobow (48/¢) i odpadow (39,3%/0 +
+ 6,70/, + 24,4%0) nie nalezy odnosi¢ do 100 lecz do 100 + 18,4.

POROWNANIE KOSZTOW PRODUKCJI W ORZECHOWSKICH ZAKLADACH
PRZEMYSLU SKLEJKOWEGO Z KOSZTAMI PRODUKCIJI
W ZAKLADACH JEDNOBRANZOWYCH

Kompleksowy przeréb drewna w jednym zakladzie wielobranzowym
(, kombinacie“) w poréwnaniu z przerobem drewna w kilku zakladach
jednobranzowych powinien da¢ nastepujgce korzysci:

1) wyzsza wydajnosé iloSciowa i jakoSciowa surowca drzewnego jezeli
dostarczany do zakladu surowiec nie zostat uprzednio doktadnie wyspecy-
fikowany,

2) obnizenie kosztéw produkcji, wynikajace z iloSciowej koncentracji
przerobu,

3) lepsze wykorzystanie powstajacych odpadéw dzieki mozliwosci prze-
robienia ich na miejscu na cenne tworzywa drzewne. ,

Korzysci wynikajace z lepszego wykorzystania surowca drzewnego
zostana w tym opracowaniu pominiete, doda¢ jednak nalezy, ze w kombi-
nacie tego typu jakim sa Orzechowskie Zaklady Przemystu Sklejkowego
istnieje mozliwo$é wylaczenia drobnych partii drewna okleinowego
z drewna tartacznego.

Obnizenie kosztéw produkcji, wynikajace z koncentracji przerobu moze
mieé miejsce w zakladach jednobranzowych, jednak skoncentrowanie
w jednym zakladzie jednego sortymentu np. drewna sklejkowego lub
okleinowego w takiej iloSci w jakiej przerabiane sg lacznie rozne sorty-
menty w kombinacie, pociagga za sobg znaczne zwiekszenie kosztow dosta-
wy drewna z lasu do zakladu.

Poréwnanie kosztéw produkcji w Orzechowskich Zakladach Prze-
mystu Sklejkowego z kosztami w zakladach jednobranzowych powinno
sie w zasadzie ograniczyé do poréwnania rentownos$ci produkeji w tych
dwoéch typach zakladéw. Ze wzgledu jednak na obiektywne trudnosci
w ustaleniu zalezno$ci pomiedzy kosztem surowca drzewnego a wartos-
cig wytworzonego produktu, poréwnanie ograniczy sig do nastepujacych
elementéw kalkulacyjnych calkowitego kosztu wiasnego: robocizna bez-
poérednia z narzutami na ubezpieczenie spoleczne, koszty wydzia-
towe, koszty ogoélnofabryczne i koszty sprzedazy. Wymienione koszty
beda w przeprowadzonej analizie okre§lane jako ,koszty produkcji®.
Jak z tego widaé pominieto koszty materialowe 1gcznie z kosztami zakupu,
pomniejszone o wartos¢ odpadow.

Przyjmuje sie, ze poréwnywane zaklady majg takie same mozliwosci
wlasciwego wykorzystania surowca drzewnego, jezeli tylko zostat on
nalezycie zakwalifikowany.

Poréwnanie jednostkowych kosztéw produkcji gitéwnych wyrobow
Orzechowskich Zakladéw Przemystu Sklejkowego z analogicznymi kosz-
tami w innych zakladach poréwnawczych przedstawia tabela 2.
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Poréwnania jednostkowych kosztéw produkeji tarcicy lisciastej (de-
bowej), fryzéw, deszczulek posadzkowych i okleiny w Orzechowskich
Zaktadach Przemyslu Sklejkowego dokonuje sie z przecietnymi jed-
nostkowymi kosztami produkcji w zakladach nalezacych do Zjednocze-
nia Przemystu Le$nego (ZLP), koszty plyt stolarskich z przecietnymi
kosztami produkcji w zakladach podleglych Zjednoczeniu Przemysiu
Meblarskiego (ZPMebl.), a koszty sklejki z kosztami produkcji w Byd-
goskich Zakladach Przemyslu Sklejkowego (BZPS).

Z tabeli 2 wynika, ze koszty produkecji 1 m3 tarcicy lisciastej w Orze-
chowskich Zakladach Przemystu Sklejkowego w poréwnaniu z analogicz-

Tabela 2
Jednostkowe koszty produkcji wyrobow drzewnych
w zakladach réznego typu

- i3 Wedtiu

Rodzaj wyrobu Jeslri,Zitka Jednostkowy koszt produkeji w zi danyclgl

Y OZPS | ZPL | ZPMebl| BZPS | za rok

‘Tarcica liSciasta 1 m3 193,55 227,13 - — 1958

Fryzy ) ” 480,30 691,49 — — 1/1959

Deszczulki posadzko- :

kowe 100 m* 149658 | 1658,71 | — —- | .,
‘Okleiny ’ 79,78 | 80,44 | — | — | .

Sklejka 1 m’ 1 258,65 — | 1102245 | 1958
Plyty stolarskie ., 68553 @ — 740,34 @ — .,

nymi przecieinymi kosztami produkecji w zakiadach podlegtych Zjedno-
czeniu Przemystu Le$nego sg nizsze o 33, 58 zi, tj. o 14,7%s.

Koszty produkeji 1 m? fryzéw w Orzechowskich Zakladach Przemystu
Sklejkowego w poréwnaniu z analogicznymi przecietnymi kosztami pro-
dukeji w Zakladach Przemyslu Le$nego sg nizsze o 21,19 zi, tj. 30,5%.

Koszty produkcji deszczulek posadzkowych, oklein i plyt stolarskich
sg rowniez nizsze od przecietnych kosztow w zakladach poréwnawczych
a mianowicie:

koszty produkcji 100 m? deszczulek posadzkowych sg nizsze w Orze-
chowskich Zakladach Przemyslu Sklejkowego o 162,13 zi, tj. o 9,8%b,
a 100 m? oklein o 0,66 zl, tj. o 0,8%.

Koszty produkcii 1 m? plyt stolarskich w Orzechowskich Zakladach
Przemystu Sklejkowego w poréwnaniu z przecietnymi kosztami produkeji
w zakladach podleglych Zjednoczeniu Przemystu Meblarskiego sg nizsze
o 54,81 zi tj. o 7,49,.

Wyzsze sg jedynie koszty produkcji sklejek w Orzechowskich Zakla-
dach Przemystu Sklejkowego w poréwnaniu z kosztami produkcji w Byd-
goskich Zakladach Przemystu Sklejkowego. Réznica ta na 1 m3 wynosi
236,20 zl co stanowi 18,8%.

Mnozgc jednostkowe koszty produkcji w Orzechowskich Zaktadach
Przemyshtu Sklejkowego i zakladéw poréwnawczych przez ilo§¢é wyrobow -
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wyprodukowanych w Orzechowskich Zakladach Przemystu Sklejkowego
otrzyma sie rzeczywiste koszty produkcji okre$lonych wyrobow.

Réznica pomiedzy rzeczywistymi kosztami produkcji w Orzechowskich
Zakladach Przemystu Sklejkowego a rze¢zywistymi kosztami produkcji
okre$lonej iloSci wyrobow w zakladach poréwnawczych wykaze o ile
koszty produkecji tych wyrobéw sa nizsze od analogicznych kosztow
w zakladach poréwnawczych.

Poréwnanie rzeczywistych kosztéw produkcji wyrobéw produkowanych
w Orzechowskich Zakladach Przemystu Sklejkowego z analogicznymi
kosztami tej samej iloSci wyrobéw, przy zatozeniu, ze bylyby one pro- .
dukowane w zakladach poréwnawczych przedstawia tabela 3.

'— 2801 646

Tabela 3
Koszty produkcji glownych wyrobow drzewnych
w réoznych typach zakladow
Rzeczywisty koszt pro- |
dukcji wedlug danych
{ .. wynikowych
| Wielkos¢ — ‘
Rodzaj wyrobu Jedr?ostka produkcji Zakladow ' Rdznica
miary OZPS w OZPS poréwnaw-
1958 roku .czych (ta-
bela 2)
zi.
Tarcica liciasta m? 26049 | 5041705 | 5916416 — 874 711
Fryzy ” 11 561 5552 748 7994316 — 2441568
Deszczulki posadz- |
kowe mé 324 933 | 4852406 5376085 — 525679
Okleiny ” 2 929 021 2336773 | 2356104 — 19331
Sklejka m? 6 331 7968 513 6473131 - 1495382
Plyty stolarskie . 7 950 5449 961 5 885 700 |— 435 739
| ! |
Razem ’ l 31 202 106 ‘ 34 003 752
|

Z tabeli 3 wynika, ze laczne koszty produkcji wyrobéw produkowa-
nych w Orzechowskich Zakladach Przemystu Sklejkowego sg nizsze
0 2801646 zt od kosztéw produkeji, ktére powstatyby gdyby wyroby
produl;owane w Orzechowskich Zakladach Przemystu Sklejkowego byly
wyrabiane w poréwnawczych zakladach jednobranzowych.

.RozZnica kosztéow wyrazona w procentach wynosi 8,59, Eliminujac
koszt_y produkeji sklejek, ktére w Orzechowskich Zakladach Przemysiu
Sklejkowego w poréwnaniu z Bydgoskimi Zakladami Przemysiu Sklej-
kowego sg szczegblnie wysokie — réznica pomiedzy kosztami produkcji
w Orzechowskich Zakladach Przemystu Sklejkowego i zakladami poroéw-
nawczymi wzroslaby na korzy$é Orzechowskich Zakladéw Przemyslu
Sklejkowego do kwoty 4 297 028 zl, co oznaczaloby, ze koszty produkcji
w Orzechowskich Zakladach Przemystu Sklejkowego sg o 15,9%/¢ nizsze.
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WARTOSC ODPADOW PRZEMYSLOWYCH PRZY ROZNYCH SPOSOBACH
ICH WYKORZYSTANIA

Z ogblnej masy przerobionego w 1958 roku surowca drzewnego (wraz
z korg) i poélfabrykatéow (tarcicy iglastej) w Orzechowskich Zakladach
Przemyslu Sklejkowego w iloScj 79 774 m3 (100%) przypada na:

gotowe wyroby 32 389 m3 = 40,69,
odpady duze i Srednie 26 405 m3 = 33,19,
odpady drobne (trociny i kora) 16 432 m3 = 20,69,
zeschniecie 4 547 m3 = 5,70/,

Powstajace w toku produkcji przemyslowe odpady drzewne zostaty
w roku 1958 wykorzystane w 93 na cele energetyczne zakladu i depu-
taty opalowe pracownikéw, a tylko 7% na defibracje, ekstrakcje garb-
nikéw i inne cele uzytkowe.

Obliczenie wartos$ci tych odpadéw zawiera tabela 4.

Wartos¢ zrzynéw garbnikowych, defibracyjnych, tuszezki defibracyjnej
1 surowca do produkcji deseczek oléwkowych jest wartoScia netto, tj.

Tabela 4

Wartos¢ odpadéw przy obecnym sposobie ich wykorzystania

) . o ) Wartosé odpadow
Rodzaj odpadéw drzewnych i ich przezna- Tlos¢
czenie 1 m | pgstem
m3 zl
I
Zrzyny i opoly tartaczne i fryzowe
a) degbowe — na ekstrakcje garbnikéw 706 120,50 85073
— na opat 9189 102,84 944 997
b) sosnowe — na defibracje 763 248,96 189 956
— na opatl 3599 | 102,84 370121
Watki poluszczarskie
a) sosnowe — na dalszy przeréb 346 273,00 94 458
— na opatl 767 102,84 76 878
b) liSciaste — na deszczulki oléwkowe (ol.,
brz., bk.) 264 355,00 93 720
— na dalszy przeréb 828 227,00 187 956
— na opal 620 ' 102,84 63 761
Odpady tuszezki i sklejki
a) sosnowe — na defibracje 511 320,00 163 520
— na opat 1372 102,84 141 096
b) liSciaste — na opal (ol, brz., bk.) 3 747 102,84 385 341
Obrzynki i wiéry debowe
a) na kostke generatorowa 100 | 270,00 27000
b) na opat 3593 102,84 369 504
Trociny — na opatl 6179 | 102,84 635 448
Kora — na opat 10 254 70,00 717780
Razem 42 838 +| 4548609
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ceng zbytu zmniejszong o koszty produkeji. Wartos¢ waltkow polusz-
czarskich sprzedawanych na dalszy przeréb jest réwna cenie zbytu.
Warto$¢ pozostalych odpadéw przeznaczonych na cele energetyczne lub
na deputat opalowy dla pracownikéw okresSlono na podstawie wartosSci
opatowej (kalorycznej) przy zalozeniu, ze cena 1 t wegla o wartosci
opatowej 5000 kcal/kg wynosi 250 zt. Obliczona w ten sposéb wartos$¢
odpadéw drzewnych (db, brz, ol, bk, so) wynosi 102,64 zl za 1 m?,
a warto$¢ kory — 70,00 zt za 1 m3.

Przeznaczenie 93%6 odpaddéw na cele energetyczne wydaje sie z eko-
nomicznego punktu widzenia niewlasSciwe. Juz przy obecnych moz-
liwo$ciach wykorzystania odpadéw drzewnych mozna by zwiekszy¢ ilos¢
odpadéw na defibracje z 1274 m? do 6 613 m® i na ekstrakcje garbnikéw
z 706 m3 do 7 300 m3, zastepujgc brakujgce iloSci odpadéw na cele ener-
getyczne i deputaty opalowe weglem kamiennym lub brunatnym. Przy
zwiekszeniu ilosci odpadéw na cele pozaenergetyczne z 7% do 36Y%,
1 przy rownoczesnym zachowaniu dotychczasowego sposobu wykorzysta-
nia — mozna by podwyzszy¢ warto$¢ odpadéw do kwoty obliczonej w ta-
beli 5.

Tabela 5
Wartos¢ odpadéw przy maksymalnym wyKkorzystaniu na defibracje i ekstrakcje
garbnikow
.. | Wartos¢ odpadéw
Rodzaj odpadéw drzewnych Tlosé 3 .
o ] za 1 m \ ogoiem
i ich przeznaczenie
m3 zt
| l
Zrzyny defibracyjne 5113 | 24896 ' 1272 932
Luszczka defibracyjna 1500 | 320,00 480 000
Zrzyny garbnikowe 7 300 120,50 879 650
Watki poluszczarskie liSciaste 1500 | 22%,00 - 340 500
Odpady drzewne na opatl 17171 102,84 1 765 866
Kora na opatl 10254 | 70,00 717 780
l
Razem l 42 838 5456 728

Przy obecnym stanie postepu technicznego w dziedzinie produkcji
ptyt wiérowych odpady drzewne osiggng najwiekszg warto$é, jezeli prze-
robione zostana na miejscu na plyty wiérowe w tym samym zakladzie.
Do produkeji ptyt wiérowych produkowanych metodsg Kreibauma moga
by¢ wykorzystane odpady iglaste i liSciaste.

Rodzaje i losci odpadéw drzewnych powstajgcych obecnie w Orzechow-
skich Zakladach Przemystu Sklejkowego, a nadajgcych sie do produkeji
ptyt widrowych, zestawione zostaly w tabeli 6.
~ Przyjmuje sie, ze z odpadéw grubych i §rednich, w toku rozdrabniania
ich na wiéry powstanie okolo 10%s odpadéw nie nadajacych sie do pro-
dukch.plyt widrowych, ktore przeznaczone beda na cele energetyczne.
Z trocin przewiduje sie odsortowanie okoto 20°s wiekszych frakcji, ktore
bedzie mozna przeznaczyé do produkeji plyt wiérowych. Zaklada sie,
ze cala ilos¢ kory przeznaczona zostanie na cele energetyczne, jakkolwiek
juz obecnie zarysowuja sie mozliwosci lepszego jej uzytkowania np. na
ptyty izolacyjne.
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Zestawienie iloSci odpaddow i Kkierunki ich utylizacji

Tabela 6

Do wykorzystania

Ilo$¢ od- ‘
o padéw na plyty ﬁ na cele
Rodzaj odpadéw drzewnych ogétem wibrowe energe-
tyczne

| m3

| |

Zrzyny oraz opoty tartaczne i fryzowe { |
— debowe . 9895 9000 | 895
— sosnowe 4 362 4000 | 362

Walki potuszczarskie !
— sosnowe 1113 1000 | 113
— olchowe, brzozowe, bukowe ’ 1712 1500 | 212

Odpady tuszeczki i sklejki ;
— sosnowe 1883 1700 | 183
— olchowe, brzozowe, bukowe 3 747 3400 | 347

Obrzynki i wiéry ;
— debowe _ 3693 3300 | 393
Trociny ; 6179 1200 4979
Kora | 10 254 — l 10 254
Razem 42 838 25 100 | 17 738

Wartos¢ odpadéw drzewnych, przy maksymalnym wykorzystaniu ich
na miejscu do produkeji ptyt widrowych, podana jest w tabeli 7.

Dla odpadéw przeznaczonych do produkeji plyt wiérowych przyjeto
wartos¢ jaka przedstawia drewno uzyte do produkcji plyt wiérowych
lacznie z akumulacjg wytworzong w procesie przerobu, natomiast wartosé
drobnych odpadéw drzewnych i kory, nie nadajgcych sie do produkecji
ptyt wiérowych okreslono na podstawie wartosci opalowej.

Tabela 7

Wartos¢ odpadéw przeznaczonych do produkcji plyt wiérowych

i na cele energetyczne

Rodrai odbads I10$¢ od- { Wartosé odpadow B

O Z?.J. odpadow drze\.)vnych padow { 1 m3 og6tem
i ich przeznaczenie B

m?3 | zt
Odpady drzewne do produkcji plyt wi6- 25100 600,000 15 060 000
rowych

Odpady drzewne na cele energetyczne 7484 102,84 769 655
Kora na cele energetyczne 10 254 70,00 717 780
—— - — — . — S— . - e S

Razem 42 838 16 547 435
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Jak juz poprzednio zaznaczono, w miare rozwoju przemystu plyt wio-
wych produkcja plyt stolarskich zostanie zaniechana, a dotychczasowy
dzial ptyt stolarskich ulegnie likwidacji. Spowoduje to zmniejszenie ilo$ci
odpadow i ogdlnej ich wartosci, co wykazano w tabeli 8.

Tabela 8

Wartos¢ odpadow przeznaczonych do produkeji plyt wiérowych
i na cele energetyczne po likwidacji dzialu plyt stolarskich

Ilos¢é od- | Wartos¢ odpadow
Rodz.a]. odpadow drze\_;mych padoéw 1 m? ogélem
i ich przeznaczenie
m?3 zl
Odpady drzewne do produkecji plyt wid- 20738 600,00 12422800
rowych

Odpady drzewne na cele energetyczne 7122 102,84 782426
Kora na cele energetyczne 10254 70,00 717780
Razem 38114 13893006

Z przeprowadzonej analizy wynika, Ze odpady drzewne osiggng naj-
wiekszg warto§¢ jezeli przerobione zostang na miejscu. Schemat projek-
towanej integracji przerobu drewna w OZPS przedstawiony jest na
rycinie 2. .

Sktadowisko dafuzyc
rartacznych 1 fuszczarsklcn

Legenda

Y v
— Syrowiec, poftabrykaty,

gotowe wyroby Korowarka
0dpady do produkcit I 1
ptyt widrowych Tartax Wyaziaf sklejek

«—==c—m 0dpady opafowe
\
Deszczufkarnio Fryzar nia ]]
< ‘/?3
[[ T Okleiniarmia
Descczufkarma cin 1 1
0szczednosciowa ‘ 2 J~ = L
<+
Wycziaf pfyt
wibrowych v

\ Maga En /  \ Magazyn / r“agazyn \\ Magozyn / Magazyn Magazyn agaz Magazyn Magazyn
aeszczure deszczufek fryzow, tarcicy ksca oklen opafu widrow, sklell’k
sadzkovegch 052 pasadzkowych stef i ,g’asfel rowym lobfogziw
czedno$80wych It ych

£ ksped ycja

Ryc. 2. Schemat projektowanej integracji przerobu drewna w Orzechowskich
Zakladach Przemyslu Sklejkowego
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WNIOSKI

1. Integracja w przemysS$le drzewnym w postaci kompleksowego prze-
robu drewna w jednym zakladzie w poréwnaniu z przerobem w zakla-
dach jednobranzowych umozliwia obnizenie kosztéw produkcji pod wa-
runkiem wystepowania powigzan surowcowych i technologicznych pomie-
dzy poszczegllnymi dzialami produkecji.

W zakresie przerobu drewna lisciastego celowo$¢ istnienia kombinatu
typu: tartak-fryzarnia-deszczulkarnia-okleiniarnia-wytwornia ptyt wio-
rowych uzasadniona jest nie tylko wzgledami ekonomicznymi ale réwniez
wzgledami technicznymi.

2. Koncentracja przemystowych odpadéw drewna powstalych przy
kompleksowym przerobie okre$lonej iloSci materiatléw okragltych jest
wieksza od koncentracji odpadow powstajgcych z tej samej iloSci ma-
terialé6w okraglych przy przerobie w zakladach jednobranzowych. Stwa-
rza to warunki do lepszego wykorzystania odpadow.

3. Poniewaz najwieksza warto$¢ maja odpady drzewne przeznaczone
dc produkcji plyt widérowych, a znaczna cze$¢ odpadéw z drewna debo-
wego nadaje sie do ekstrakcji garbnikéw, nalezatoby zbadaé¢ celowos$c
ekstrakeji garbnikéw z tych odpaddéw, ktoére nastepnie-zostang zuzytko-
wane do produkcji ptyt wiérowych.

4. Nalezy przeprowadzi¢ badania w kierunku okre§lenia optymalnej
wielkosci kombinatu, przy ktérej przeréb powstajacych odpadéw na miej-
scu bylby najbardziej oplacalny.

Poniewaz koncentracja przerobu drewna pocigga za sobg wzrost kosz-
tow dostawy surowca nie ponoszonych wprawdzie przez przemyst drzew-
ny lecz przez gospodarstwo leSne — dlatego korzysci wynikajace z ob-
nizenia kosztéw produkcji i lepszego wykorzystania (iloSciowego i jako-
sciowego) drewna w kombinacie muszg byé co najmniej réwne zwiekszo-
nym nakladom na dostawe suroweca z lasu do zakladu.

Z Zaktadu Ekonomiki i Organizacji
Przemystu Drzewnego

Kpartkoe conepxaHHe

Ilpennexauiasi pa6ora SIBISIETCS YKOHOMHUECKHM aHAJIM30M HOBBIX BO3MOXKHOCTEH KOMII-
JIEKCHOH MnepepaGoTKH [ApeBecHHbl Ha mnpuMepe OXKexXOBCKOro (aHepHOro 3aBoia. B cocTtaB
YIOMSIHyTOrO KOMOGHHATa BXONSAT CJEAyIOlIHe OTHeJEHHs: JIECOMHUIbHBLIA 1eX, IeX NPOH3BOJ-
cTBa (PH30B, lEX IIPOH3BOACTBA AOLIEYEK H3 IEJbHOH NPEBECHHbI W KJEEHHbIX, IleX MpOHa-
BOACTBA OGJIHLOBOYHOH (paHepnl H (haHepbl MepeKkNefiKd ¥ HAKOHel[ UeX NPOM3BOACTBA CTO-
napHeIX AT, KoM6HHAT nepepaGathiBaer exeroano (1958 r.) 58.000 M3 kpyrioro Jeca au-
CTBEHHLIX ¥ YBOHHBIX mopox u 11.500 M3 numomarepuanos. Pasmep n Buzsbl MPOH3BOACTBA
KOMOUHATa MAJIOCTPUPYeT Tabauua I.

Kommniekcnasi mepepa6oTka ApeBeCHHbl B KOMGHHATE MO CPaBHEHHIO C 3aBOJOM OZHOTO
[POH3BOJCTBEHHOrO NPOQHIS NOMKHA 06eCneyuTb CAEAYIONHe BBLIFOIBI:

1) BLICIUYIO KOJHYECTBEHHYIO M Ka4yeCTBEHHYIO MPOM3BOJAMTEJBHOCTD,

2) moHw)XeHHe Ce6eCTOMMOCTH, BbI3BaHHOE KOJHUYECTBEHHOH KOHUEeHTpalued nepepaboTKH,

3) Jiyullee HCMOJb30BaHHE OTXOMOB JPEBECHHLI MyTéM MECTHOH HX nepepaboTKu B 10JI-
HOLlEeHHble ApeBEeCHbI® MaTepHaJbl.
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AHaau3 cefeCTOMMOCTH NPOM3BOACTBAa (3apmiaTa ¢ Haj6aBKaMH Ha OOCILIECTBEHHOE cTpa-
XOBaHHe, H3JePXKKH NPOM3BOJCTBEHHBIX OTAEJIEHHH, OOLIE3aBOJACKHE H3JEPXKKH H H3NEPKKH
npoaaxiu) Gbly OCHOBaH Ha MaHHbIX OXXEXOBCKO:0 KOMOGHHaTa M WHBIX 3aBOJOB OXHOIO IpO-
13BOJICTBEHHOrO MpO(MH/Is B LEJsX CPaBHEHHS.

O6imue npousBoAcTBeHHble H3lepxKH Ozkexoeckoro koMm6unata nHa 2.801.646 3norhix HH-
e OOIIMX NMPOH3BOACTBEHHBIX H3IepKeK B3ATbIX AJS CPaBHEHHs 3aBOJOB C TaKHM e Mpo-
N3BOACTBEHHBIM HalpaBJIeHHEM.

B Hacrosimee BpeMst 939/, Bcex IpeBeCHbIX OTXOJO0B PAcXOAyeTcsl MJisi SHEPreTHYECKHX Iie-
jiei. Ux croumoctb cocraBisier 4.548.609 3710TbIX,

CTOMMOCTb OTXOJOB NMPH HX MAKCHMaJIbHOM HCMOJIb30BaHHU NYTEM AeHOPHUPOBAHHSA H 3K-
cTparupoBaHusi AyGUIbHBIX BelllecTB (36°/0) M MHHHMAaJbHOM HCIOJb30BaHUH (649,) — mis
IHeDpreTHUECKHX LeJel, cocraBisier 5.456.728 3notbix (aaHHble 1958 rona).

CTOUMOCTb TeX K€ OTXOJOB MPH MX MaKCHMaJbHOM HCHOJb3OBAHHH [JIs NPOU3BOACTBA
/ADEBECHOCTPYKEYHbIX MJHT Bo3pacraeT a0 16.547.435 3/0THIX.

W3 3Toro creayer, 4To camasi BbICOKAs CTOMMOCTb OTXOJOB MOXKeET ObiTh JAOCTHTHYTa KOT-
na OHH OYAYT HCIOJb30BaHbl Ha MeCTe JJIsi NPOHU3BOJACTBA [PEBECHOCTPYXKEUHBIX IIJIMT.

Cxeva NpOEKTHPOBAHHOH KOMILIEKCHOH NepepaGOTKH JApeBecHHbl MOKa3aHa Ha puc Ne 2.

BriBoan

1. KomnnekcHas nepepa6oTka ApeBecHHbl B KOMOGHHATe MO CPaBHEHHIO ¢ nepepaboTKoi Ha
3aBOA€ OJHOrO TNPOH3BOACTBEHHOTO MPO(MHJIS DaeT BO3MOXHOCTb IMOHH3HTb Ce6eCTOHMOCTh
NPOU3BOACTBA MPH YCJOBHHM HAJHUHSI CbIPbEBbIX M TEXHOJIOTHUSCKHX CBSI3€H MeXAY OTHEeJb-
HbIMH MPOHM3BOACTBEHHBIMH LieXaMH. B paMkax nepepaGOTKH JpeBeCHHbl JIUCTBEHHBLIX MOPOJ
(ny6) cyumectBoBaHHe KOMGHHATa (JIECOMHJIBHBIN 1eX, lieX NPOM3BOACTBA (H)PH3OB, MPOHU3-
BOJACTBA JOLlIEYeK, MPOHU3BOACTBA (haHepbl M CTPYIKEUHBIX MJIHT) SIBJAsieTcs OOOCHOBAHHBLIM
M B 3KOHOMHYECKOM H B TEXHHYECKOM OTHOILEHHH.

2. KoHueHTpamusl NPOMBIIJIEHHBIX OTXOJAOB JPEBECHHBbl, OCTAIOUIMXCS NPH KOMIJIEKCHOMN
nepepa6oTke ONpPENeJEHHOTO KOJHYECTBA ChIPbSl BbIlIe KOHUEHTPAUMH OTXOJOB B 3aBoAax
OAHOro MPOU3BOIACTBEHHOrO MNpPOdUIS.

3. YuuThiBasi, YTO W3 HEKOTOPbIX OTXOMAOB, MNpeAHa3HayeHHbIX AJS IMPOU3BOACTBA JApeEBe-
CHOCTPYXKEUHLIX IUIMT, MOXHO TaKe 3KCTparupoBaTb AYOHJIbHBEIE BELIECTBA, CJAEA0BaJOOHI
paccMOTpeTs BONPOC LeJecoO6pa3HOCTH MX 3KCTPAarHpPOBAHHUS M3 YMNOMSHYTHIX OTXOAOB [0
HX mepepabOTKH Ha IJIUTHI.

4. IlpuauMasi BO BHHMaHHe, YTO KOHIEHTpPaUHUsl nepepaGOTKH APEBECHHLI BJICYET 3a COGOM
DOCT H3/ePKEK MO TPAHCIOPTY ChIpbsl (KOTOpble Temepb MOKPHIBaeT, COGCTBEHHO TOBOPS, He
JIeCHasl TPOMBIILJIEHHOCTb, a JIeCHOe XO3SIHCTBO), CJIe10BaNo6bl NMPOBECTH HCMNBITAHHS MO BO-
'POCY ONTHMAJbHOH BEJHYHHBLI KOMOHHATA.

Summary

The actual elaboration is intended to be an economic analysis of new potentia-
lities inherent in the integrated wood conversion, on example of Plywood Industry
Works at Orzechowo. This establishment comprises the following departments:
sawmill, parquetry mill producing raw parquet elements and finished parquet blocks
both of solid and glued wood, veneer plant, plywood and blockboard manufac-
turing divisions. 58.000 m3 of hard — and soft round wood (1958) yearly is processed

as well as 11.000 m? of softwood lumber The capacity and production characteri-
stics of the Works are shown in Table 1.
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The complex wood conversion in the integrated wood processing establishment
when compared with single item manufacturing mill should show the following
advantage characteristics:

1. Higher qualitative and quantitative yield.

2. Lower production costs as a result of quantitative concentration of conversion.

3. Better utilization of wood residues, because of better possibilities of their

conversion into valuable wood products.

The analysis of production costs, which includes: direct workers wages Wwith
social insurance liabilities, divisional costs, total overhead costs, salaries and sales
costs, is based upon the data obtained from Plywood Industry Works at Orzechowo
and other wood processing establishments of single line production. The joint
production costs of products manufactured in Plywood Industry Works at Orze-
chowo are lower by 2.801.646 z!. than the appropriate production costs in single
line production establishments compared. For the energy supply purposes 93°, of
all wood residues valued 4.548.609 zl. is now used. The value of wood residues
when utilized to the maximum in defibration and extraction processes (369,) and
minimal utilization for energy supply purposes (64%) amounts (in 1958) to
5.456.728 zl.

The same value, when wood residues are utilized to the maximum in particle
board production is rising to 16.547.435 zl.

The above figures indicate that wood residues will attain the highest wvalue
when converted on the spot and utilized to the maximum for particle board ma-
nufacturing. The scheme of projected integration is wood conversion is shown on
Table 2.

Conclusions

1. Complex wood conversion in the integrated establishment when compared
against wood processing in single line establishments enables lowering of pro-
duction costs providing there are bonds existing, with regard to raw material and
technological processes, between various production divisions.

2 The concentration of wood residues resulting from complex conversion of
determined volume of round wood is higher than the concentration of wood re-
sidues in single line production establishments.

3. Because certain wood residues destined for particle board production are
fit also for tannin extraction it would be worth while to examine the suitableness
of tannin extraction from these residues, before their conversion into particle
boards.

4. Because the concentration of wood conversion results in simultaneous growth
of raw material transporation costs, (however the forest management rather than
wood industry bears the expenses) research on optimal size of combined enter-
prise is advisable.



