I dalej: ,,Nalezy podkre§li¢, ze gdyby sto-
jaki sosnowe badane przez Akademie Gor-
niczo-Hutnicza posiadaly analogiczny lub po-
dobny stan wilgotnosci, jak badane przez
nas ostatnio stojaki z grochodrzewu, a wiec
wilgotno§é zblizona do warunkéw panuja-
cych w kopalniach, wytrzymato§é ich spa-
diaby w bardzo znacznym stopniu®. ‘

Oraz na str. 33: ,Stojaki o takiej wy-
trzymalo§ci stanowia lepszy material od sto-
jakéw sosnowych- nawet powietrzno-su-

chych*.
I tamze: ., Mimo wysokiej wilgotnosci
drewna i jej ujemnego wplywu na

wytrzymalo§é, wykazaly stosunkowo wysoka
wytrzymalo§é... Srednia wytrzymatoéé jest
nieco wyzsza, ..od wytrzymalo$ci stojakéw
badanych poprzednio®.

Czy wiec ostatecznie zachodzi zalezno$é
pomiedzy wilgotno$cia i wytrzymaloscia, czy
nie zachodzi?

Rowniez zupelnie niezrozumialy jest fakt
podkre§lania przez autor6w we wnioskach
ostatecznych zjawiska wyginania sie stoja-
kéw w miejscu najwiekszej krzywizny oraz
powracania stojaka do pierwotnej postaci po
odjeciu obciazenia. Zjawiska te sa calkowi-
cie zrozumiale w §wietle przytoczonego wy-
zej (wzér Ylinena) rozumowania, dotycza-
cego §ciskania mimosrodowego, oraz w §wie-
tle znanego od dawna faktu, ze granica wy-
trzymalo$ci drewna bardzo nieznacznie prze-
kracza jego granice sprezystosci.

Kompletnie niezrozumiale przedstawia sig
sprawa poruszanego przez autordw zagad-
nienia wplywu sekdw na wytrzymalo§¢ sto-
jaka, ’

Juz Tetmajer na podstawie wlasnych ba-
dan stwierdzil, ze seki maja znikomo maly
wplyw na wytrzymalo§é preta na wybocze-
nie, zwlaszcza jezeli sa one zdrowe, zroénig-
te i réwnomiernie rozmieszczone. Przyznal
jedmak réwniez, ze zniszczenie prébki na-
stepuje w miejscu najwiekszych skupien se-
kéw, jezeli takie skupienie w ogéle ma miej-
sce na badanej probce.

W tym wzgledzie autorzy nie doszli do
zadnych wnioskéw, czego dowodem jest fakt,
ze na odno$nym wykresie (rys. 27) nie zdo-
tali ustalié zadnej krzywej, ktéora w przy-
blizeniu obrazowataby zalezno§¢ wytrzyma-
losci od iloéci sekéw. Przyczyna jest jednak
nie to, ze takiej zalezno$ci nie ma, bo by¢
moze, ze w pewnym stopniu ona istnieje,
lecz fakt, ze autorzy oparli si¢ na niezna-
nych dotychczas mechanice definicjach wiel-
kosci takiej jak moment statyczny.

Zupelnie nie mozina zrozumieé dlaczego
w pracy nie okre§lono wzgledem jakiej osi
obliczany jest moment statyczny. Ze wzoru
jednak wynika, ze ,,Moment statyczny s¢-
kéw* obliczany jest jednocze$nie wzgledem
dwéch osi, a wlasciwie wzgledem dwéch

koncéw stojaka, w zaleinoéci od tego, od
ktorego konca blizej lezy dany sek(!).

Jeszcze bardziej niejasno przedstawia sig
sprawa wielkoéci, ktéra autorzy nazwali
,0g6lnym momentem statycznym® i wzgle-
dem ktérego ustalaja udzial momentu sta-
tycznego sekéw, Takze i w tym przypadku
brak okre§lenia osi, a! poza tym okreslenia
powierzchni figury, ktdérej ,,moment™ jest
obliczany, jak réwniez jej kierunku wzgle-
dem plaszczyzny, w ktérej mierzone sa seki.
Podany wzor:
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jeszcze bardziej zaciemnia sprawg, poniewaz
wymiar wielkoéci podany jest jako cm?® (jest
to zreszta rzeczywiScie wymiar momentu sta-
tycznego), podczas gdy. iloczyn d-1l daje
w wyniku c¢m2.

Gdyby nawet przypuécié istnienie bledu
drukarskiego, to znaczy rozumieé, ze S$red-
nica powinna byé w drugiej potedze, to“i tak

~nie mozna dojé¢, jakie moze mieé¢ znaczenie

matematyczne czy fizyczne, podwojony ilo-
czyn pola poprzecznego przekroju stojaka
przez jego dlugosc.

Oczywiste jest, ze przy takich zalozeniach
,,..nie mozna bylo wykryé przewagi wply-
wu sekéw nad wplywem innych wad drew-
na, a zwlaszcza krzywizny..."(!)

To omdwione ostatnio, matematyczne i me-
chaniczne potkniecie sie autoréw stawia za-
gadnienie sluszno$ci wydania omawianej pra-
cy w dokonanej formie, jako pracy nauko-
wej, predystynowanej do publikowania za
granica, pod duzym znakiem zapytania.

Nalezy jednak uznaé znaczenie opracowa-
nia tak bogatego materialu badawczego, kto-
ry po szczegélowym przeanalizowaniu, bedzie
mégl stanowié powazng pozycje dla potwier-
dzenia lub skorygowania dotychczasowych
dociekan teoretycznych.

Mgr inz. Wieslaw Galewski

STANISEAW RZADKOWSKI. Produkcja
debowych materialéw tartych. Panstwowe
Wydawnictwo Rolnicze i Les$ne, Warszawa,
1952, str. 274.

W omawianej ksiazce w sposob prosty,
jasny i przystepny opisane sa zagadnienia
skladajace sie¢ na caloksztalt problemow
i prac ekonomiczno-technicznych w przero-
bie debowego drewna tartacznego, tj. w pro-
dukcji debowych materialéw tartych.

Caloéé tematu rozbita jest na 6 rozdzia-
}6w, a mianowicie: 1) dgbowy surowiec tar-
taczny i materialy tarte, 2) zalozenia pro-
dukcyine tartaku, 3) procesy produkcyjne
na skladzie surowca, 4) procesy produkcyj-
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ne w hali tartacznej, 5) procesy produkcyi-

ne we fryzarni, 6) procesy produkcyine na
skladzie tarcicy.

W rozdziale pierwszym autor wprowadza
czytelnika w zasadniczy temat pracy przez
podanie w zwiezlej formie ogblnej charak-
terystyki drewna debowego, jego wlasnosci
fizycznych i technicznych, jego zastosowa-
nia w przemySle i znaczenia jako tworzywa.
Szczegélowo omdéwione s debowe tarte sor-
tymenty zaréwno krajowe jak i eksportowe
oraz ich zasadnicze opisy jakoéciowe i cha-
rakterystyki klas jakosci.

W rozdziale drugim autor omawia zalo-
zenia eckonomiczne 1 technologiczne zakladu
produkujacego materialy tarte debowe. My-
§la przewodnia rozwazan jest troska o ja-
ko§¢ produktu. Autor podkreéla koniecznoéé
koncentracji przerobu drewna debowego
1 innych gatunkéw liéciastych z uwagi na:

a) odmienno$é przerobu gatunkéw liscia-
stych od iglastych;

b) znaczne rozrzucenie gatunkdéw liscia-
stych na powierzchniach leénych i wystepo-
wanie nie w jednogatunkowych drzewosta-
nach, lecz w nieznacznej domieszce drzewo-
stanow mieszanych.

Autor podaje kierunki, ktérymi szla pro-
dukcja w ustroju kapitalistycznym i jej
obecne nastawienie.

Zalozenia technologiczne przedstawiaja
jak powinny by¢ wyposazone zaklady prze-
robu surowca debowego. Zapewnia one jak
najwyzszy poziom obrobki 1 jak najlepsze
jakosciowe 1 iloSciowe wykorzystanie su-
rowca z jednoczesnym zapewnieniem zao-
patrzenia kraju w sortymenty konieczne dla
rozwoju gospodarki narodowej, sortymenty
potrzebne do wytwarzania S$rodkoéw pro-
dukcji.

W  nastepnych rozdzialach autor szcze-
gbétowo podaje jak nalezy prowadzi¢ prace
produkcyjne w poszczegdlnych dziatach
i etapach przerobu z szerokim uwzglednie-
niem produkcji fryzéw.

Praca jest pierwszym polskim podreczni-
kiem ujmujacym i uzasadniajacym w spo-
sob opisowy i graficzny stosowane w prak-
tyce metody pozyskiwania réznych tartych
sortymentéw debowych. Nalezy podkreéli¢,
ze wyniki do ktérych dochodzi autor oparte
s3 na jego wlasnym do§wiadczeniu zdoby-
tym podczas pracy w zakladach przerobu
drewna liéciastego.

Orientujemy sie, ze w okresie przedwo-
jennym, produkowanie materialéw tartych
debowych nie bylo oszczedne. Surowiec tar-
taczny byl znacznie ostrzej klasyfikowany,
pozyskiwano w lesie wigkszy procent opalu,
niz ma to miejsce obecnie przy oszczednej
gospodarce drewnem.

Musimy wiec dzisiaj, wybierajac taka czy
tez inna metode przerobu, kierowaé sie
w pierwszym rzedzie pobudkami ekonomicz-
nymi, aby:

a) jak najmniej zuzyé surowca wyjécio
wego, .

b) jak najmniej zuzy¢ roboczo-godzin na
jednostke produktu,

c¢) da¢ produkt pozadany, o najwyiszej ja-
kosci, wlasciwych wymiaréw i obrébki.

Praca inz. S. Rzadkowskiego daje wyczer-
pujace odpowiedzi na zagadnienia produk-
cyjne zwiazane z przerobem tartacznym de-
biny. Powinna ona znaleZé si¢ w posiada-
niu kazdego le$nika, pracujacego przy po-
zyskaniu debiny w lesie, lesnika-drzewiarza
w zakladach przemystowych, a nade wszyst-
ko w rekach majstréw zakladéw przerébki
drewna debowego. Ksigzka ta przyczyni sie
bezsprzecznie do podniesienia wiadomoéci
fachowych naszych kadr, zaréwno starych
fachowcéw-drzewiarzy, jak i nade wszystko
tych, ktorzy dopiero rozpoczynaja prak-
tyczna prace zawodowa.

Ksiazka ilustrowana jest tablicami, rysun-
kami i1 wykresami pozvralajacymi na la-
twiejsze i szybsze przyswojenie sobie po-
dawanych w niej informacji dotyczacych
przerobu drewna.

Inz. ]. Bisanz



