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Ocena importowanych technologii do oczyszczania $ciekéw
inwentarskich na fermach przemystowego tuczu

trzody chlewnej

Wprowadzenie

Oczyszczanie gnojowicy polega na
usuni¢ciu z niej zwigzk6éw organicznych i
mineralnych, wystepujacych w postaci re-
sztek produktéw bedacych wynikiem pro-
cesOw fizjologicznych zwierzat. Zwiazki te
po wilaSciwej przer6bce moga by¢ uzyte
Jjako naw6z organiczny. Oczyszczalnie mu-
sz zapewni¢ taki stopiefi oczyszczania
gnojowicy, aby mozna byto ptynna jej fra-
kcje odprowadzi¢ do gruntu lub ciek6w
wodnych bez obawy degradacji Srodowi-
ska przyrodniczego. Zastosowane SpoSO-
by oczyszczania gnojowicy pochodzacej z
ferm tuczu trzody chlewnej najogélniej
mozna podzieli€ na: mechaniczne, fizyko-
chemiczne, biologiczne.

Mechaniczne sposoby oczyszczania
gnojowicy polegaja na wykorzystaniu
procesu cedzenia, filtracji i sedymentacji.
Do tego celu stuza giéwnie: kraty, filtry
mechaniczne, wir6wki sedymentacyjne,
osadniki.

Sposoby fizykochemiczne polegaly na
wykorzystaniu proceséw koagulacji oraz
chlorowania. W tym celu stuza urzadzen!a
do magazynowania i przygotowywania
roztwor6w, reagentéw: dozatory, miesza-
cze, komory reakc;ji, komory flokulacji oraz
urzadzenia do chlorowania. _

Sposoby biologiczne oparto gléwnie na
procesach biochemicznych zwiazanych z

dziatalnoScia mikroorganizméw. W tym ce-
lu zastosowano komory do napowietrzania
z osadem czynnym.

Oczyszczaniu gnojowicy z reguly to-
warzyszy przerébka osadu i czeSci statych
zatrzymywanych na mechanicznych urza-
dzeniach do separacji gnojowicy. W prze-
robce osadu, ktéra polega na zmniejszeniu
jego objetoSci, usunigciu zapachu, zapo-
biezeniu gniciu Oraz niszczeniu pasozy-
tow, wykorzystano procesy zageszczania,
cedzenia oraz kompostowania. Do tego
celu stuza zageszczacze, zbiorniki ziemne
(laguny), poletka osuszajace oraz piyty
kompostowe.

W warunkach polskich oczyszczalnie
gnojowicy wybudowane wedtug technolo-
gii wloskiej, jugostowiafiskiej 1 wegierskiej
nie osiagnely efektéw zakladanych przez
oferentow.

Analiza wybranych oczyszczalni

Przemystowa ferma trzody w ZDD w
Kotbaczu zostata wybudowana przez wio-
ska firme Gi-Gi. Schemat technologii jej
pracy przedstawiono na rysunku 1 (Ro-
gifiski 1973). Charakterystyke wybranych
trzech oczyszczalni podano w tabeli 1.

Oczyszczanie gnojowicy w OCZysz-
czalni w Kotbaczu polega na zastosowaniu
dwustopniowego procesu: mechanicznego
(na wibrositach) i biologicznego (w komo-
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RYSUNEK 1. Schemat sztucznej oczyszczalni f ojowicy w ZZD Koibacz: 1 - doptyw gnojowicy z fermy,

2 - zbiomik gnojowicy, 3 — pompy zasilajace,

— przewdd zasilajacy, 5 — przew

obiegowy, 6 — przewod

zwrotny, 7 — zbiornik dozujacy, 8 — wibrosito, 9 — przyczepa samochodowa, 10 — rekawy do odprowadzania
odfiltrowanych czgsci statych z gnojowicy, 11 - {Jrzew()d odprowadzajacy gnojowice pozbawiona czesci

statych, 12 — komora napowietrzajgca gnojowice,

3 — komin cyrkulacji, 14 - turbina, 15 — komora pomp,

16 — pompy recyrkulacyjne, 17 — przew6d odprowadzajacy Scieki napowietrzane, 18 — przewéd do przepompo-
wywania osadu, 19 — osadnik wt6rny, 20 — przewdd recyrkulacyijny, 21 - przewéd odprowadzajacy osad na
poletka, 22 — przew6d odprowadzajacy oczyszczong gnojowicg, 23 ~ réw melioracyjny, 24 — poletka osuszajace

rach osadu czynnego). Oddzielone na 5 si-
tach czeSci stale wywozt si¢ na pola kom-
postowe, natomiast cz¢sci pltynne kierowa-
ne s3 do komor napowietrzania, w ktérych
przebywaja 48 godzin. Do natleniania ko-
mor osadu czynnego zastosowano 6 aerato-
r6w powierzchniowych TR 20/80. Ciecz z
osadem czynnym z komo6r napowietrzania

przeptywa do osadnika wtérnego, w kt6rym
nastepuje oddzielenie gnojowicy oczysz-
czonej od osadu czynnego i odprowadzenie
jej rowem melioracyjnym do jeziora Zabor-
sko. Osad czynny jest cz¢§ciowo zawraca-
ny do komér napowietrzania, a pozostaty —
usuwany na poletka osuszajace. Eaczna po-
wierzchnia poletek wynosi 0,96 ha. Bada-
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TABELA 1. Charakterystyka wybranych trzech oczyszczalni gnojowicy z przemystowych ferm tuczu trzody

chlewnej
Ferma LiCbeEl Srednia roczna Projektowana §rednia Srednia ilo§¢
trzody stanowisk  produkcja przepustowos¢ oczyszczalni odprowadzonegj gnojowicy
chlewnej tucznikow m?%] m’]

[tys. szt.] [doba] [rok] [doba] [rok]
Kotbacz 27,5 36,5 700 255 500 1000 365 000
Bieganowo 28,0 45,0 360,5 131 582 560 204 400
Czemin 26,0 35,0 640 233 600 900 328 500

nia wykazaly, ze osad nadmierny, powsta-
jacy w komorach napowietrzania gnojowi-
cy, Zle si¢ odwadnia na poletkach, dlatego
uzytkownik wywozi go bezpoSrednio na
pola, co wiaze si¢ z wysokimi kosztami.
Analiza podstawowych wskaznikéw
zanieczyszczefi (tab. 2, 3, rys. 2) wskazuje
na niewielka efektywnoS$¢ pracy mechani-
cznej czesci oczyszczalni. Odciek z wibro-
sit jest bardzo silnie zanieczyszczony, ma

nieznacznie obnizony odczyn i jest calko-
wicie odtleniony. W efekcie wystapito nad-
mierne obciazenie komér napowietrzania
zanieczyszczeniami oraz obnizenie kofi-
cowych wynikéw procesu biologicznego
oczyszczania. Gnojowica odprowadzana z
komoér napowietrzania wskazuje na mato
efektywne jej napowietrzanie. Niewielkie
natlenienie gnojowicy wynika ze zbyt du-
zego organicznego i hydraulicznego obcia-

TABELA 2. Charakterystyka jakoSciowa gnojowicy z przemystowej fermy trzody chiewnej w Kotbaczu oraz
uzyskane efekty w zakresie podstawowych wskaZnikow jej zanieczyszczen

Rodzaj WskaZzniki ~ Poziom zanieczyszczenia Stopien redukcji podstawowych
gnojowicy zanieczyszczei [mg-dm'3] zanieczyszczeh gnojowicy [%]
zakres wartosci zakres warto$ci
zmienno$ci Srednie zmiennosci Srednie
Surowa BZTs 4200-7400 5310,4 — -
utlenialno§¢ 2100-3520 2780,0 —_ -
ChZT 10 100-19 200 12 836,6 —_ s
s.m. 8902-12 089 10995,6 —
Nog 308-472 387,0 — —
P20s 250-390 310,0 —_—
Oczyszczona BZTs 3000-7300 4659,2 0,0-28,6 12,5
na si};ach utlenialno§é 15802660 2180,0 9,0-37.3 21,7
dynamicznych ChZT 4318-12600  8527,6 9,0-55,2 32,7
(pierwszy stopiefi s.m. 7000-10 187 89508 24,6-39,2 17,6
oczyszczania) Nog 336448 370,2 0,0-22,9 18,3
P20s 265-310 291,0 0,0-7,1 52
Oczyszczona BZTs 125-571 322,6 92,3-96,5 94,2
w komorze utlenialnosé 172-252 198 4 91,2-95,1 g§,6
osadu czynnego ChZT 420664 514,6 95 ,0—9;,3 e
(drugi stopieri s.m. 1569-2614 1866,8 75,3-87, :
0czyszczania) No, 29,1-36,4 31,7 90,5-92,4 90,7
P20g5 205-245 220,0 12,0-46,1 27,5
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TABEL A 3. Podstawowe parametry technologiczne osadu czynnego w oczyszczalni gnojowicy w ZZD Kotbacz

Punkty pobranio prébek

W gnojowicy oczyszczonej

Urzadzenia  Parametry technologiczne Jednostki Wartosci parametrow
zakladane uzyskane
L ke BZTske -doba”! — 0,34
Komoqa obciazenie osadu czynnego g 5KE 3 g
napowie- obciazenie komory osadu czynnego kg BZTs:m"-doba — 3,80
trzania . ko-m™— — 11
stezenie osadu czynnego gm
czas napowietrzania h 48 = 5
OC:BZTs - — 09
Osadnik czas przeptywu przy
wtérny gh h 12 8,4
Qh max h 6 4’2
obciazenie hydrauliczne przy
O m-h™! 0,6 0,5
Qh max m 'h_l 03 0,25
(%1| 23=3.100
1000
9564 — — — — — —— ——
U2T —— " ———— -
750 /
500 /!
a I b
i 327-;- _———-r— ——/V
2%
RYSUNEK 2. Sprawnos§¢ proceséw oczysz-
czania gnojowicy (wyrazona warto§ciag BZTs i
12 ChZT) w fermie tuczu trzody chlewnej w ZZD
P Kotbacz; prébki pobrano: 1 - ze zbiornika su-
rowej gnojowicy, 2 — po wibrositach, 3 — po
osadniku wtémym; a — warto§é ChZT, b -
warto$¢ BZTs, So — zawarto$¢ zanieczyszczeit
0 ' (BZTs, ChZT) w gnojowicy nie oczyszczonej,
0 3 Se — zawarto$¢ zanieczyszczer (BZTs, ChZ,
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Scieki surowe recyrkulacja osadu

RYSUNEK 3. Schemat sztucznej oczyszczalni gnojowicy w PGR Bieganéw: 1 - osadniki ziemne (lagun
2 —komora napowietrzania I stopnia, 3 - osadnik wtémy I stopnia, 4 - komora napowietrzania II(1 st%l[lm)i’z)\:
5 — osadnik wtérny II stopnia, 6 — komora pomiarowa, 7 - dezynfekcja, 8 — pompy do recyrkulacji osadu

zenia komor oraz ze ztych parametréw pra-
cy aerator6w powierzchniowych. Na po-
gorszenie pracy oczyszczalni wpltywa takze
czeSciowe gnicie gnojowicy w zbiorniku
wyréwnawczym. Procesy gnicia powstaja
wskutek wadliwego rozwiazania instala-
cji do miksowania gnojowicy. Oczysz-
czalnia ta w 1986 roku zostala zmoder-
nizowana.

Przemyslowa ferma trzody chlewnej w PGR
Bieganowo, lacznie z oczyszczalnia gnojo-
wicy, zostala wybudowana wedhug tech-
nologii jugostowiafiskiej firmy Emona
(tab. 1, rys. 3 — Kretkowski 1982, Szymafi-
ski 1982). Oczyszczanie polega na zasto-
sowaniu dwustopniowego procesu: mecha-
nicznego w lagunach i biologicznego w ko-
morach osadu czynnego.

Gnojowica rozcieficzona woda w sto-
sunku 1:1 sptywa grawitacyjnie do dwoéch
lagun, gdzie mialy przebiega¢ procesy
sedymentacji. Zaktadano w projekcie, ze
aktywno$¢ biologiczna lagun bedzie duza
dzieki zawracaniu do nich osadu nadmier-
nego z osadnik6w wtérnych drugiego sto-
pnia oczyszczania oraz dzigki niewielkie]
glebokosci lagun (1,5 m). Ten ostatni para-
metr mial sprzyja¢ intensywnemu roz-
wojowi organizm6w tlenowych, bioracych
udziat w biologicznym rozktadzie substan-

cji organicznych. Ponadto laguny miaty
spetniac role zbiornika wyréwnawczego.

Zgodnie z koncepcja jugostowiariska po
S-miesiecznym okresie oczyszczania gno-
jowicy i unieszkodliwiania osad6w w jed-
nej z lagun nastgpowac mialo wylaczenie
drugiej z eksploatacji. Wode nadosadowa z
laguny (wylaczonej z pracy) zamierzano
odprowadzi€ do sasiedniej laguny wlaczo-
nej do eksploatacji, a osad usuwac na pry-
zmy. Zaktadano, ze taczny cykl pracy kaz-
dej z lagun bedzie wynosi€ ok. 6 miesiecy,
w tym opr6znianie i czyszczenie laguny
okoto jednego miesiaca. Podczas opréznia-
nia pierwszej laguny miano napetnia¢ dru-
ga. Okres suszenia osadu mial trwa¢ okoto
4 miesigcy, kiedy to osad powinien osiag-
na¢ stopienn uwodnienia 70%. Zaktadano
takze, ze w lagunach nastgpi redukcja za-
nieczyszczei w 70%, a tymczasem uzyska-
no redukcje w granicach zaledwie 8-36%.

Biologiczny proces mial polega¢ na
dalszym oczyszczaniu gnojowicy osadem
czynnym w ukladzie dwustopniowym. Z
laguny gnojowica przeplywa do pierwszej
komory osadu czynnego, gdzie jest napo-
wietrzana wimnikiem BSK i przebywa 48
godzin.

Ciecz z osadem czynnym z komory na-
powietrzania przeptywa z kolei do 2 osad-
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nik6w wtémych, w ktérych nastgpuje od-
dzielenie gnojowicy oczyszczonej od osa-
du czynnego i odprowadzenie jej na drugi
stopiefi oczyszczania, gdzie oczyszczenie
przebiega podobnie jak na pierwszym.
Osad czynny z osadnikéw pierwszego i
drugiego stopnia zawracany jest czeScio-
wo do komér napowietrzania, a pozosta-
ly — usuwany do lagun. Podstawowe para-
metry technologiczne osadu czynnego w
oczyszczalni biologicznej przedstawiono w
tabeli 4.

Zgodnie z jugostowiariska oferta kon-
cowy efekt redukcji BZTs w gnojowicy
mial wynosi€ okoto 99,4%. W trakcie eks-
ploatacji oczyszczalnia nie uzyskata zakla-
danych w projekcie parametréw z nastepu-
jacych przyczyn:
® Obciazenie hydrauliczne komér wzro-

sto 0 170%;

e Wazr6st tadunek zanieczyszczefi w gno-
jowicy surowej przy spadku efektywno-
§ci proces6w oczyszczania;

e W gnojowicy doplywajacej z lagun do
oczyszczalni zaszly daleko posuniete
procesy gnilne; nastapil spadek efe-
ktywnosci komor osadu czynnego i sil-
ne pienienie gnojowicys;

@ Schiodzenie zima gnojowicy w lagu-
nach uniemozliwialo eksploatacje ko-
mor osadu czynnego.

W tych warunkach na drugim stopniu oczy-
szczania biologicznego nie uzyskano zakla-
danych sprawnosci.

Na fermie przemystowego tuczu trzody
chlewnej w Czerninie wybudowano oczysz-
czalni¢ gnojowicy wedhig technologii we-
gierskiej firmy Vidus (tab. 1, rys. 4 — Kret-
kowski 1982, Szymarski 1982). Zastoso-
wano tu trzy stopnie 0Czyszczania:

TABELA 4. Podstawowe parametry technologiczne osadu czynnego w oczyszczalni gnojowicy w PGR

Bieganowo
Urzadzenia Parametry technologiczne Jednostki Wartosci parametréow
zakladane uzyskane
Komora  ~ ghcigzenie osadu czynnego kg BZTskg'-doba! 035 1,5-1,8
napowietrzania i _3 1
I stopnia obcigzenie komory osadu czynnego kg BZTs'm™-doba 1,4-2,1 3,8-8,7
stezenie osadu czynnego kg-m™ 7-8 2-6
czas napowietrzania h 40 26
OC:BZTs — _ 1,32 0,6-0,26
Komora _ obcigzenie osadu czynnego kg BZTskg-doba™ 0,036 1,6
napowietrzania e -3 -1
11 stopnia obcigzenie komory osadu czynnego kg BZTs-m™-doba 0,26 1,9
stezenie osadu czynnego kg-m™ 4-6 24
czas napowietrzania h 34 34
OC:BZTs — 8,7 0,6
Osadnik czas przeptywu przy
wtérny 0
I stopnia el h 6 4
obcigzenie hydrauliczne przy
o) m-h™! 0,38 0,55
vovigfnn;k czas przeplywu przy
II stopnia ) On . h 6 4
obciazenie hydrauliczne przy
O m-h™! 0,38 0,55
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1) mechaniczny na wibrositach,

2) chemiczny z uzyciem siarczanu glinu,

3) biologiczny w komorach z osadem czyn-
nym i na ztozach biologicznych.

Mechaniczny proces oczyszczania
przebiega na wibrositach, podobnie jak w
oczyszczalni gnojowicy w Kotbaczu. Czg¢-
Sci state oddzielane na wibrositach opadaja
na transporter, a dalej przyczepami samo-
wyladowczymi wywozone sa na pole kom-
postowe, natomiast cze¢Sci ptynne przeply-
waja do zbiornika wstepnego napowietrza-
nia, spelniajacego jednoczes$nie rolg zbior-
nika wyréwnawczego. W zbiorniku tym sa
zainstalowane aeratory do napowietrzania
gnojowicy, mieszadia do jej mieszania, po-
mpy oraz urzadzenie grzejne do podgrze-
wania gnojowicy zima.

Chemiczne procesy przebiegaja w re-
aktorze, gdzie nastgpuje wymieszanie gno-
jowicy z 10-procentowym roztworem siar-
czanu glinu. Z reaktora gnojowica przez
oddzielacz piany kierowana jest do osadni-
kow wstepnych, w ktérych zachodzi od-
dzielenie osadu. Oddzielony osad o uwod-
nieniu 96-97% przepompowywany jest do
zageszczacza osadu i po obnizeniu zawar-
toSci wody 86-90% zostaje skierowany na
poletka osadowe.

Biologiczny proces polega na dalszym
oczyszczaniu gnojowicy w 2 komorach
osadu czynnego, w ktérych pracuja aerato-

ry powierzchniowe. Ciecz z osadem czyn-
nym z kom6r napowietrzania przeptywa do
osadnik6w wtérnych, gdzie nastgpuje od-
dzielenie gnojowicy oczyszczonej od osadu
czynnego i odprowadzenie jej na dwa zloza
biologiczne. CzeS§€ osadu czynnego jest za-
wracana do komér napowietrzania, a cz¢S¢
usuni¢ta do zbiornika wstepnego napowie-
trzania.

W czasie eksploatacji omawianej oczy-
szczalni ujawniono rézne nieprawidlo-
wosci, wynikajace zaréwno z koncepciji te-
chnologii oczyszczania, jak 1 z montazu
urzadzenn prototypowych. Czeste awarie
oraz brak czg¢Sci zamiennych zmuszaly
uzytkownika do wylaczania oczyszczalni
Z pracy.

Analiza podstawowych wskaZnikéw
zanieczyszczefi (tab. 5, rys. 5) wskazuje

na nieefektywng prace biologicznej cze$ci- -

oczyszczalni. Odciek z osadnikéw wtor-
nych po oczyszczeniu biologicznym I sto-
pnia jest silnie zanieczyszczony, a zainsta-
lowane zloza biologiczne w zasadzie po-
garszaja koficowy rezultat oczyszczania
gnojowicy. W wyniku tego tadunek zanie-
czyszczefi W gnOJOWICY PO OCzySzczeniu
biologicznym jest bardzo wysoki i nie po-
zwala na jej odprowadzenie do wéd powie-
rzchniowych. Analiza sktadu chemicznego
gnojowicy z oczyszczalni wskazuje na ma-
ta efektywnoS¢ napowietrzania powierz-

TABELA 5. Podstawowe parametry technologiczne osadu czynnego w oczyszczalni gnojowicy w PGR Czemin

Urzadzenia Parametry Jednostki WartoSci parametréw
zakladane uzyskane
Komor at ., obciazenie osadu czynnego kg BZTskg'-doba™ 0,07 13
NapowIelizZana  obcigzenie komory osadu czynnego kg BZTsm>-doba™ - 6.73 6,73
stgzenie osadu czynnego kg-m"3 1,57 1,57
czas napowietrzania h 9 6
OC:BZTs — — 0,36
Osadnik czas przeptywu przy
O 2,5 2,5
obcigzenie hydrauliczne przy
Oh m-h™! 1,37 1,37
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RYSUNEK 5. Sprawno$¢ proceséw oczyszczania
nojowicy (wyrazone warto$ciag BZTs i ChZT) na
%ermic tuczu trzody chlewnej w PGR Czernin; prébki
pobrano: 1 -z przepompowni surowej gnojowicy, 2 —
po sitach dynamicznych, 3 — po zbiorniku wyr6wnaw-
czym, 4 — po koagulaciji, 5 — po komorze osadu czyn-
nego; a — warto§¢ ChZT, b — warto§¢ BZT's

chniowego, poza tym czas przebywania
gnojowicy w komorach osadu czynnego 1w
osadnikach wtérnych jest za kr6tki. Oczy-
szczalnia wybudowana w Czerninie nie
uzyskata wiec zaktadanych parametrow.

Ocena poréwnawcza oczyszczalni

Omé6wione oczyszczalnie gnojowicy
(rys. 1, 3 i 4), oparte na trzech r6znych
technologiach, nie uzyskaty zalozonych
sprawno$ci. Oczyszczalnie, wybudowane
w ZZD Kotbacz i PGR Bieganowo, chara-

kteryzuja si¢ prostota uktadéw technologi-
cznych (rys. 1 i 3), natomiast oczyszczalnia
w PGR Czernin wyposazona jest w duza
liczbe prototypowych urzadzefi (rys. 4).
Wszystkie te oczyszczalnie cechuja sie ni-
ska efektywnoscia pracy. Oczyszczalnie w
PGR Biegan6w i Czernin nie pracuja zgod-
nie z przeznaczeniem, stad konieczne jest
rozlewanie gnojowicy na pola. Oczyszczal-
nia eksploatowana w ZZD Kotbacz spowo-
dowala catkowita degradacje zbiornika, tj.
jeziora Zaborsko (Rogifiski, Pilip, Rychle-
wski 1985). W oczyszczalniach w ZZD
Kotbacz i PGR Biegan6éw zastosowano
dwustopniowe oczyszczanie gnojowicy.
W I stopniu oczyszczania mechanicznego
przyjeto w obu oczyszczalniach zupelnie
odmienne sposoby usuwania zawiesiny z
gnojowicy. W ZZD Kotbacz w mechanicz-
nej czesci oczyszczalni, a wiec nd wibrosi-
tach, obnizono w gnojowicy zawartos¢ su-
chej masy z 10 995 do 8529 mg-dm™>. Fra-
kcja ciekla o tak wysokim tadunku byla
kierowana do komér osadu czynnego. W
PGR Biegan6w gnojowica rozwarstwiata
si¢ w lagunach osadowych, przy czym na
gorze pozostawatl kozuch, a na dnie osiadat
szlam, uniemozliwiajac oddzielenie frakcji
plynnej od stalej. W lagunach wystapity
procesy gnilne, pogarszajace sktad chemi-
czny gnojowicy doptywajacej do komor z
osadem czynnym.

Wegrzy w oczyszczalni w PGR Czernin
unikneli bledéw popelnionych przez firme
wloska i jugostowiafiska. Za pomoca wi-
brosit usuneli z gnojowicy trakcje stala, a
ciecz zostata skierowana do zbiornika wy-
réwnawczego i zbiornika napowietrzania
wstepnego. W tym ostatnim zbiorniku za
pomoca koagulacji siarczanem glinu obni-
zono ilo§¢ suchej masy z 15 375 do 3635
rng-dm‘3. W technologiach pracy oczysz-
czalni omawianych typOw nastepnym sto-
pniem oczyszczania byly komory z o_sadem
czynnym. Jednak nie zbadano zjawisk za-
chodzacych w komorach aeracji. Z analizy
podstawowych parametr6w osadu czynne-
go wynika, ze przyjeto je bez uprzednich
do$wiadczefi. W oczyszczalni w Biegano-
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wie zalozono, ze w komorach osadu czyn-
nego parametr czasu ¢ = 74 h, koncentracja
osadu X = 4-8 kg-m™, a wsp6tczynnik sta-
lej szybkoSci procesu ocz?'szczania £nojo-
wicy K = 0,37 m3 kg 1hL.

W komorze osadu czynnego oczysz-
czalmt w Kotbaczu przyjeto parametry
czasu t = 48 h, uzyskujac obnizenie war-
tosci ChZT z 8527,6 do 514,6 mg O, - dm™>,
a warto§¢ BZTs z 4659,2 do 322,6 mg
0, - dm™ , ilo§¢ suchej masy zmniejszyta
si¢ z 8950 do 1866,8 mg-dm™.

W komorze osadu czynnego oczysz-
czalni w Czerninie zalozono parametr cza-
sut=9h, uzyskujac obnizenie ChZTz4156
do 1235 mg O,-dm™, BZTs z 2102 do 355
mg O,-dm™, a ilo§¢ suchej masy zmniej-
szyla si¢ z 3636 do 2428 mg-dm™.

Z analizy materialéw uzyskanych z
oczyszczalni gnojowicy w Kotbaczu, Bie-
ganowie i Czerninie wynika, ze w przypad-
ku omawianych technologii nie mozna uzy-
ska¢ zaktadanych parametr6w oczyszcza-
nia. W Kolbaczu bowiem procesy mecha-
niczne przebiegaly niesprawnie (rys. 2), w
Czerninie malo sprawnie zachodzity proce-
sy biologiczne (rys. 4), w Bieganowie za$
w procesie mechanicznego oczyszczania
gnojowicy nie przewidziano usuwania za-
wiesiny na wibrositach, a to uniemozliwito
prawidiowa pracg zbiornikéw sedymenta-
cyjnych (lagun).
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Summary

Assessment of imported technologies of in-
ventory sewage treatment plants for farms of
industrial fattening of swines. The paper presents
the assessment of imported to Poland technologies to
render harmless of sluiry in farms of industrial fatting
of swines. The analysis of basic polution indicators
showed, that the work of biological patts of analysed
sewage treatment plants was uneffective. Erected in
Poland sewage treatment plants rooted in technologies
of Italian‘s Company"Gi-Gi", Yugoslavian‘s "Emo-
na" or Hungarian‘s "Vidus" did not obtain the assumed
results of work.
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