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Kierunki rozwoju mechanizacji
prac pielegnacyjnych
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Directions of development in the mechanization of tending operations

Zawdajnﬁa' z zakresu cie¢ pielegnacyjnych w Lasach Panstwowych sg
bardzo powazne. Ilustrujg je tabele 1, 2 i 3.

Tabela 1 wykazuje systematyczny wzrost powierzchni drzewostanow
objetych zabiegami pielegnacyjnymi, tab. 2 — jeszcze bardziej inten-
sywny wzrost udzialu masy drewna pozyskiwanego z tych cigé. Tab. 3
daje poglad ma tempo pozyskiwania drewna malowymiarowego na cele
przemystowe uprzednio mie wykorzystywanego.

Dla wzrealizowania tych zadan majacych tendencje wzrostows, przy
jednoczed$nie stale zwiekiszajgcym sie miedoborze rgk roboczych w les-
nictwie, konieczny jest wysoki stopien zmechanizowania tych prac. Wy-
maga to z kolei opracowania takich systemoéw trzebiezy i takich pro-
cesodw technologicznych pozyskiwania drewna w cieciach pielegnacyj-
nych, ktore z jednej strony czynityby zados¢ podstawowym wymaga-
niom biologicznym i hodowlanym, z drugiej strony byly do przyjecia
z punktu widzenia technicznego i ekonomicznego.

Jest rzecza wiadomsg, Ze mechanizacja prac w leSnictwie wymaga
wprowadzania pewnych uproszczen i schematyzacji ich wykonania, a za-
stosowanie wydajnych i doskonatych technicznie maszyn powoduje czesto
zwiekszone koszty zwigzane z amortyzacja i eksploatacja tych maszyn,
nie réwnowazone, zwlaszcza w naszych warunkach, oszczednoSciami mna
kosztach mobocizny.

W wielu jednak wypadkach jedynie zmechanizowanie niektorych pro-
cesdw decyduje w ogoéle o mozliwosci wykonania zadan. Szukajgc kom-
promisu pomiedzy czesto sprzecznymi wymaganiami biologicznymi a tech-
niczno-ekonomicznymi, opierajgc si¢ ma pogladach wyrazonych przez
wybitnych hodowcéw — prof. H. Leibundguta i prof. Braahe
na XVI Swiatowym Kongresie IUFRO, wydaje si¢ mozliwe uzyskanie
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Uzytkowanie lasu w przedsigbiorstwach _ Tabela 1
Lasow Panstwowych wedlug kategorii cieé
(Rocznik Statystyczny 1978, tabela 8 (383)
I 1960 1970 1975 1976 1977
Wyszczegdlnienie '
powierzchnia wyrebu w tys. ha
Uzytki: rebne 56,6 52,2 50,1 499 51,1
przedrebne 425,6 435,4 420,3 448,2 476,4
Przedrebne w stosunku
do 1960 r. w 9, 100,0 102,4 98,5 105,3 111,9
Uzytkowanie lasu w przedsiebiorstwach Tabela 2
Lasow Panstwowych wedlug kategorii cieé
Masa grubizny w odsetkach
(Rocznik Statystyczny 1978, tab. 8 (381)

Wyszezegblnienie 1960 1965 1970 l 1975 ' 1976 1977
Ogolem 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
Uzytki: rebne 67,2 51,9 59,8 55,4 55,2 55,0

przedrebne 20,0 15,3 25,3 27,3 29,3 31,0
przygodne 12,8 32,8 . 14,9 17,3 15,5 14,0
Pozyskanie drewna malowymiarowego z cie¢ przedrebnych Tabela 3
na cele przemyslowe, w tys. m3
(K. Czereyski — Las Pol. 1/78)
Wyszezegll- 11960 11]1064 /5 1971 | 1972 (1973 (1974 | 1975 | 1976 | 1977
nienie
Drewno
mado-
wymiarowe
ogblem 74,0 261,0 5562 4922 279,6 571,7 779,3 9350 1140,0*
W tym
zrebki — — 22,5 483 1155 1822 280,2 369,7  403,0
Zrebki w 9
ogblem - — 4,0 9,8 41,3 43,9 36,0 39,0 43,9

* wg ORB ZPML Wroctaw

kompromisu przez sidasyfikowanie drzewostanéw pod wizgledem ich za-

sadniczego celu gospodarczego, wyrézniajac:
1) drzewostany, ktérych gléwnym celem jest produkcja drewna,

z wyréznieniem ich mastawfienia na a) produkcje iloSciowsg, lub b) pro-

dukcje jakosciows;
2) drzewostany pozaprodukcyijne, majace na celu przede wszystkim

ochrone $rodowiska, rekreacje itp.;
3) parki i rezerwaty.



W drzewostanach grupy l-a przewiduje sie prowadzenie gospodarki
zblizonej do plantacyjnej, przy zastosowaniu uproszczonych procesow
technologicznych, zapewniajacych minimum pracochtonnosci, przy wy-
sokiej produkcji masy drzewnej. W grupie 1-b istniejg mozliwosci zme-
chanizowania szeregu operacji, musi to jednak byé robionme znacznie
ostrozniej, z uwzglednieniem skutkéw biologicznych, przy jednoczesnym
zdawaniu sobie sprawy wze zwiekszonych kosztéw i pracochlonnosci.
W grupie 2 i 3 wszelkie zabiegi i procesy technologiczne muszg by¢
Scisle dostosowane do wymagan przyrodniczych, bez wzgledu na skutki
ekcnomiczne.

Technika wspdtczesna stawia juz obecnie do dyspozycji lesnictwa
wiele maszyn, mniej lub wiecej doskonalych, pozwalajacych na zmecha-
nizowanie (poszczegolnych operacji za pomocg maszyn specjalistycznych
lub catych proceséw za pomocg maszyn wielocperacyjnych. Dajg one po-
wazne oszczednosci na pracochlonnos$ci, wymagaja jednak znacznej kon-
centrac ji prac i uproszczonych metod trzebiezowych.

W trzebiezach selekcyjnych wprowadza sie maszyny $cinkowo-pakie-
tujace, pracujace ze szlakéow zrywkowych i Sciggajgce wyznaczone drzewa
z drzewostanu na szlak zrywkowy oraz maszyny $cinkowo-ukladajace,
do ktérych m.in. mnalezy glowica N5 opracowana przez SGGW, mon-
towana ma ciggniku rolniczym, przystosowana do trzebiezy poéznych
w drzewostanach o luZniejszym zwarciu. Maszyna EPAK opracowana
przez Instytut Nauk Lesnych w Eberswalde w trzebiezach kombinowa-
nych ~dlﬂrzdsuj e sciete drzewa i formuje pakiety do zrywki ciggnikowej.
Interesujacym rozwigzaniem jest finski zestaw maszyn cpartych na
ciggniku gasienicowym MAKERI, w sklad ktérego wchodzi maszyna
Scinkowo-ukladajgca, forwarder, skidder, opryskiwacz itp.

Odrebnym zagadnieniem jest wykorzystanie drewna matowymiaro-
wego, pozys.(‘idiwanego w trzebiezach wczesnych, przede wszystkim przez
brzemyst ptytowy. Osiggnieto tu duzy postep (tab. 3), przez wprowadze-
nie rozdrabniania tyczek krzesanych na rebarkach krajowych DVPA-100,
DVCA-100 i DDRTA, ktére w coraz szerszym zakresie znajdujg zasto-
Sowanlie w praktyce i wypierajg dostawy 2-metrowych tyczek wigza-
nych. Préby dalszego mproszezenia procesu pozyskania drewna mato-
wymiarowego przez pozyskiwanie zrebkéw ,,zielonych” z rozdrabniania
drzew z korong i dgliwiem mapotykaja pewne trudnoéci. Biologowie zgta-
Szaja zastrzezemia, ze wizgledu ma zabieranie z drzewostanu materiatow
prochnicotworezych, przemystowcy — ze wzgledu na koniecznos¢ doko-
nywania zmian w procesach techmologicznych, mozliwych, ale powodu-
jacych pewne komplikacje i trudnoscei.

Préby pokonania tych trudnosci doprowadzily do wyprodukowania
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w USA przez firme MORBARK rebarki, ktora w czasie rozdrabniania
odsiewa ok. 709, igliwia. Innym obiecujgcym rozwigzaniem jest zasto-
sowanie przez szwedzksg firme AB Constructors przed komorg rabania —
urzadzemia usuwajgcego ok. 70% drobnych galezi i igliwia, tak ze do
zrebkow dostaje sie tylko mieznaczna dlosé igiet i to bez majbardziej kio-
potliwych dla przemystu ,miotetek”, tj. koncow peddéw z peczkami
igiet.

Przy pozyskiwaniu drewna z cie¢ pielegmacyjnych mogg znalezé za-
stosowanie wszystkie trzy warianty procesu technologicznego pozyski-
wania drewna: a) metoda sortymentowa (drewma krétkiego), b) metoda
strzal w catych diugosciach i ¢) metoda drzew z korong. Wybdr metody
lub ich kombinacji musi by¢ poprzedzony dokiadng amalizg warunkow
biologicznych, terenowych, drogowych i ekonomicznych, decydujacych
o metodzie trzebiezy jaka moze byé¢ zastosowana, a takze o doborze
sprzetu.

Z technicznego i ekonomicznego punktu widzenia pozyskiwania drew-
na w cigciach pielegnacyjnych wysuwa sie pod adresem hodowli lasu
nastepujgce dezyderaty:

— stosowanie cie¢ kombinowanych, tj. usuwanie co pigtego rzedu
schematycznie, przy jednoczesnej trzebiezy selekcyjnej w crzedach po-
zostatych, wiszedzie tam, gdzie na to pozwalajg warunki biologiczne, ogra-
niczajgc klasyczng trzebiez selekcyjng tylko do specjalnie cennych
drzewostandéw lub laséow wochronnych:; ’

— sprecyzowanie warunkéw, w jakich ciecia kombinowane sg do-
puszczalne;

— stosowanie w miare mozliwosci cie¢ o duzej intensywmosci oraz
przy ich koncentracji przestrzennej, w celu uzyskania koncentracji po-
zyskiwanej masy;

— mozliwie pdézne wkraczanie z pierwszym zabiegiem oraz wydituza-
nie okreséw pomiedzy poszczegdlnymi zabiegami pielegnacyjnymi;

— stosowanie przy zakladaniu upraw wiczby mozluznionej, przynaj-
mniej pomiedzy rzedami drzew w celu umozliwienia wejScia sprzetu
mechanicznego bez potrzeby wycinania calego rzedu.

Nawet czesciowe spetnienie tych postulatéw moze powaznie wptynac
na usprawnienie wykonywania cie¢ pielegnacyjnych oraz dostarczenie
dodatkowej masy surowca dla przemystu. Scista wspétpraca hodowcow,
technikéw i technologéw tak w zakresie konstrukeji maszyn jak i pro-
cesow technologicznych powinna doprowadzi¢ do racjonalnego komjpro-
misu, zapewniajacego zaspokojenie podstawowych wymagan biologicz-
nych, technicznych i ekonomicznych.
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