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Wysoka zawarto$§¢é weglanu wapniowego w blocie defekosaturacyjnym
zrodzila my$l wykorzystania tego blota do powtérnego uzycia go jako
surowca do otrzymywania wapna i dwutlenku wegla. Powazna przeszkoda
w tym przedsiewzigciu byly trudnosci zwigzane z wypalaniem blota na
skale przemyslows, pomimo stosowania piecoéw o réznych rozwigzaniach
konstrukcyjnych. Jednakze w niektérych cukrowniach amerykanskich,
szezegblnie w tych, w ktérych melas odcukrza sie metodg Stefiena, zaste-
puje sie kamien wapienny w 60% blotem defekosaturacyjnym, stosujac
piece Herreshoffa [1, 2, 3]. Pozytywnych rezultatéw wypalania blota na-
lezy oczekiwaé przy zastosowaniu piecéw fluidyzacyjnych, w ktorych
wielkoé¢ wypalanych czastek nie odgrywa praktycznie wigkszej roli.
Przeprowadzone badania laboratoryjne potwierdzily mozliwos¢ wypala-
nia blota defekosaturacyjnego metoda fluidyzacji i wykazaly korzysci
plynace z przystosowania tej metody nie tylko do wypalania blota, lecz
rowniez do wypalania kamienia wapiennego [4].

7 regeneracja blota w przemysle cukrowniczym, oprocz samego spo-
sobu wypalania, zwiagzane jest jeszcze drugie zagadnienie — przydatnos§¢
wypalonego blota do oczyszezania sokéw buraczanych. Wéréd dotychceza-
sowych prac badawczych, na temat zastosowania regenerowanego blota .
prawie wszystkie dotyczg. odcukrzania melasu [2, 3].

Spengler i Dérfeldt w latach 1940—1942 przeprowadzili badania nad
zastosowaniem regenerowanego blota defekosaturacyjnego do oczyszcza-
nia soké6w z réznych odmian burakéw cukrowych [5]. Stwierdzili oni, ze
nawet trzykrotna regeneracja nie wplywa ujemnie ani na efekt oczyszcza-
nia, ani na jako$¢é sokéw. Praca niniejsza jest przyczynkiem do blizszego
poznania tego zagadnienia.
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CZESC DOSWIADCZALNA

Badania wykonano stosujac sok dyfuzyjny przygotowany w laborato-
rium w ilosci wystarczajacej do calosci zamierzonych badan.
Amnalizujgc sok uzyskano nastepujgce wyniki:

pozorna zawarto$é suchej substancji  15,75%

zawarto§¢ cukru, polarymetrycznie 13,95 %
wspolczynnik czystosci 88,57
pH 6,75
kwasowosé w % CaO 0,24 %
zawarto§¢ cukru zinwertowanego 0,01%

Sok ten przechowywano w chlodziarce w temperaturze —10°C. °

Doswiadczenia polegaly na przeprowadzeniu procesu oczyszczania soku
dyfuzyjnego w warunkach mozliwie identycznych dla wszystkich préb,
przy zmiennym skladzie mleka wapiennego.

Stosowane w cyklu ,,zerowym” wapno pochodzito bezposrednio z ka-
mienia wapiennego, a w nastepnych cyklach z wypalonego blota defeko-
saturacyjnego otrzymanego z cykli poprzednich. Sposéb postepowania
technologicznego byl zawsze jednakowy. Defekacje wstepng prowadzono
W temperaturze 40°C, mlekiem wapiennym o gestosci okoto 5 Bé, w ciagu
9 min. Nastepnie sok podgrzewano do 80°C, przeprowadzano defekacje
gléwng i saturacje pierwsza. Ogélna dawka wapna wynosila okolo 2%
w stosunku do soku surowego. Odfiltrowany sok podgrzewano i utrzy-
mywano w temperaturze wrzenia przez 3 min., a nastepnie przeprowa-
dzono saturacje II. Po ponownej filtracji sok stanowil koncowy produkt,
ktéry poddawano analizie.

Badania wykazaly, ze oczyszczanie soku dyfuzyjnego regenerowanym
blotem defekosaturacyjnym daje niegorsze wyniki od oczyszczania zwyk-
tym wapnem. Stwierdzono, ze wspélezynnik czystoéci soku rzadkiego
oczyszczonego blotem pierwszy raz regenerowanym (z cyklu I) jest
wyzszy o jednostke od czystosci soku oczyszczonego zwyklym wapnem
(cykl O). W drugim cyklu wspélczynnik ten jest wyzszy tylko o 0,5 jed-
. nostek a w nastepnych (trzecim i czwartym) jedynie o 0,1 (rys. 106).
Wedlug sSredniej z czterech cykli wspdlezynnik czystoéci jest wyzszy
o 0,4 jednostki w poréwnaniu z czystoécig soku oczyszczonego wapnem
z kamienia wapiennego.

Stosowanie do oczyszczania sokéw wapna regenerowanego z blota defe-
kosaturacyjnego wywiera w pewnym stopniu ujemny wplyw na filtracje.
Stwierdzono, ze wspélczynnik filtracji F, wynoszacy 3,3 w soku oczy-
szczonym zwyklym wapnem, wzrést do 3,7 w cyklu pierwszym i do 4,4
w cyklach nastepnych. Fakt ten dowodzi pewnego obnizenia szybkosci
filtracji (rys. 106).
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Wspotczynniki ekstynkcji sokéw okreslano dla dziewieciu diugosci fal
obejmujgcych swym zasiegiem widmo S$wiatla widzialnego od 420 do
750 mu. Poréwnano w $wietle o diugosci fali 570 mu wspolczynniki
ekstynkcji sok6w oczyszczonych wapnem otrzymywanym z kamienia wa-
piennego i sokéw oczyszczonych wapnem regenerowanym z blota. Stwier-
dzono, ze wspdlezynniki ekstynkeji sokéw oczyszczonych wapnem rege-
nerowanym sg nizsze od wspoétczynnikéw ekstynkeji soku oczyszczonego
zwyklym wapnem.
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Rys. 106. Czysto§é, zabarwienie i F, B +' }p\\j | 7 _&est
sokéw oczyszeczanych wapnem z kamie- ‘™ / N—¢
nia wapiennego (cykl O) i wapnem re-
generowanym z blota defekosaturacyj- 31 93
nego (cykl I—IV): 1 — czysto§é, 2 — za-
barwienie °St, 3 — wspdlczynnik fil- 0 / W
tracji F,, — Ykl

W pierwszym cyklu sg one nizsze o 35%, w drugira o 25%, w trzecim
o 28%, a w czwartym o 25%. Srednio dla calego widma widzialnego
w czterech cyklach oczyszczania wapnem regenerowanym z blota réznica
wynosi 27%. Zalezmo$¢ te wyraznie widaé na wykresie (rys. 106), na
ktéorym na osi rzednych odlozono proporcjonalne do wspétezynnika
ekstynkcji zabarwienie soku w stopniach Stammera przy dlugosci fali
570 my.

Zawartosci soli wapniowych i popiolu w sokach oczyszezonych wapnem
regenerowanym i wapnem z kamienia wapiennego nie wykazujg wiek-
szych réznic, a zatem regeneracja mie ma ujemnego wplywu na te wiel-
kodci. .

Wspomnieé nalezy jeszcze o bledach, jakimi obarczone sg otrzymane
wyniki. Jak wiadomo, oznaczenia analityczne we wszystkich doswiadcze-
niach sg tylko pewnym przyblizeniem rzeczywistych wielkosci. Podczas
oznaczania wspoélezynnika czystosci dokladno$¢ odczytu na refrakto-
metrze, polarymetrze oraz dokladnos¢ wagi, moga spowodowaé bilad,
ktory mie przekracza 0,2%. Taka wysoka dokladno§é uzyskano dzeki
zastosowaniu zageszczania soku w niskiej temperaturze przed oznacza-
niem zawartos$ci suchej substancji.

Ocena bledu wspoélczynnika ekstymkeji jest trudniejsza, ze wzgledu na
zmniejszanie sie absorpcji §wiatla przez sok w miare zwiekszania dlugosci

s
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fali Swiatta. Dla fali o dlugosci 570 mu blad wzgledny wynosi ¢E < 79%.
Dla calego widma S$wiatla widzialnego blad ten jest nie mniejszy od 2%
przy 420 mu i nie przekracza 20% przy 750 mu. Z krzywej rozrzutu
75 pomiaréw wspolczynnika ekstynkcji wynika, ze prawdopodobienstwo
obnizenia zabarwienia w granicach od 18 do 35% (w stosunku do zabar-
wienia soku oczyszczonego wapnem z kamienia wapiennego) wynosi okolo
80% (rys. 107).
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Rys. 107. Rozrzut oznaczonych wielkos$ci

odbarwienia sokéw: e,/e, — stosunek

ekstynkeji soku oczyszezanego wapnem

z blota defekosaturacyjnego do eks-

tynkeji soku oczyszczanego wapnem
' ; ; ; s - z kamienia wapiennego, 7 — liczba wy-
ase 060 070 080 090 e/eo konanych dos$wiadczen
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Wnioski

Biorgc pod uwage otrzymane wyniki mozna wyciggngé nastepujgce
wnioski:

1. Stosowanie wapna regenerowanego z blota defekosaturacyjnego
przyczynia sie do zwiekszenia wspoélezynnika czystosci po dwukrotnej
regeneracji o okolo 0,5 jednostek, po trzykrotnej o okolo 0,4 jednostki.
Réwnocze$nie zabarwienie spada o okolo 30%. W konsekwencji pozwala
to na wyprodukowanie wiekszej ilosci cukru o nizszym zabarwieniu.

2. Nieznaczny wzrost wspélczynnika filtracji nie bedzie mial prawdo-
podobnie wielkiego wplywu na caloksztalt procesu technologicznego.

3. Regeneracja blota przyczyni sie do obnizenia kosztéw produkeji
dzigki zmniejszeniu zuzycia kamienia wapiennego. Zmaleja réwniez
koszty zwigzane z wywozeniem olbrzymich iloéci blota, nieraz niechet-
nie odbieranego przez plantatoréow.

4. Bloto defekosaturacyjne, ktérego pewna iloS¢ bedzie wycofywana
z regeneracji, bedzie wzbogacone w skladniki nawozowe (gtéwnie fosfor)
wskutek czego wzroénie jego wartosé.
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DYSKUSJA

Inz. Stambul Jakie s3 — zdaniem Autor6w — przyczyny poprawy jakosci
soku oczyszczanego wapnem regenerowanym z blota saturacyjnego?

Mgr Fornalek. Na pytanie, w jaki sposéb mozna wyjasni¢ lepszg jako$§¢ sokow
oczyszczonych wypalonym blotem, nasuwa sie przypuszczenie, ze prawdopodobnie
najwieksza role odgrywa struktura wapna. Jest ona inna w wapnie otrzymanym
z kamienia wapiennego i w wapnie regenerowanym z blota. W badaniach naszych
stwierdziliSmy, ze barwa soku zalezy od zawarto$ci zelaza, a zarazem ze wapno
otrzymane z wypalania blota zawiera mmiej zelaza niz wapno z kamienia wapien-
nego. Zagadnienie zmian zdolno$ci filtracyjnej wymaga jeszcze dalszych badan.



