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KAZIMIERZ SMYJEWSKI

Zasadniczym produktem wytlewania torfu jest pélkoks torfowy, ma-
terial ktéry w wielu dziedzinach zastgpi¢ moze a w niektérych nawet
przewyzsza wegiel drzewny. Pélkoks torfowy jest stosunkowo drogi
i jakkolwiek moze on stanowi¢ doskonaly opal, to jednakze ze wzgledu
na koszt zwykle ca 3-krotnie wyzszy od kosztu koksu weglowego, dla
celéw opalowych raczej nie jest brany pod uwage. Jest on przede wszyst-
kim surowcem do dalszej przer6bki chemicznej i np. w NRF, ktéra jest
obecnie najwiekszym producentem pélkoksu (ok. 21 tys. t rocznie) uzyt-
kowany jest gléwnie przy wyrobie 'ferrokrzemu i ferrochromu. Dalsze
mozliwoSci to produkcja wegli aktywnych metoda fizyczna, produkcja
dwusiarczku wegla, zastosowanie jako $rodka redukcyjnego przy wytopie
metali kolorowych (miedz, cynk), jako Srodka do naweglania stali, w prze-
my$le ceramicznym przy wyrobie lekkich materialéw ogniotrwalych.

W Polsce pétkoks torfowy byt jeszcze przed kilku laty produktem
prawie nieznanym. Produkowal go w b. niewielkiej skali i b. prymi-
tywnym sposobem jedynie jeden spéldzieleczy zaklad w Grotkowicach
k. Bochni. Pélkoks byl nastepnie mielony w mlynie kulowym i uzytko-
wany jako czarny pigment do farb. Dla ustalenia mozliwosci szerszego
zastosowania i zbytu pétkoksu, pahnstwowy przemyst torfowy uruchomil
w roku 1954 przy wspétudziale 1. T. baterie poniemieckich piecéw kopu-
lakowych w Zakladzie Reptowo k. Szczecina, Zdolno$¢ produkcyjna tej
baterii wynosi 200—250 t. rocznie. Jednocze$nie I. T. przystapit do prac
majacych na celu opracowanie wzgl. wytypowanie nowoczesnej instalacji
wytlewnej. Rozpatrujac zagadnienie w $wietle danych literatury stwier-
dzono, iz obecnie dla wytlewania torfu stosuje sie na ogél urzadzenia
o ruchu poélciggtlym badZz typu przeponowego (piece Wielandt’'a w naj-
wiekszym zakladzie NRF w Elizabethfehn), badZ bezprzeponowego (insta-
lacje zakladu w Papenburgu — NRF, wzgl. piec Pintsch’a w Redkino —
ZSRR).



218 K. Smyjewski (2)

Jednoczesnie stwierdzono, iz w Polsce bezposrednio przed ostatnig
wojng zbudowano w Starachowicach piec do wytlewania torfu wg po-
myshu prof. Swietoslawskiego. Piec ten mial pracowaé zadowalajgco,
jednakze brak jest na ten temat blizszych danych liczbowych, za§ sam
piec juz obecnie nie istnieje, natomiast juz po wojnie w Instytucie Prze-
robki Chemicznej Wegla w Zabrzu zbudowano tego samego typu piec
w skali poéltechnicznej.

Dla zorientowania sie we wskaznikach poszczegblnych typéw urza-
dzen postanowiono wiec przeprowadzi¢ préby wytlewania torfu w skali
poéitechnicznej:

a) w urzadzeniu bezprzeponowym (znajdujgcym sie réwniez na terenie

I. Ch. P. W. piecu typu Kivoli — Lurgi — Kulczynski),

b) w piecu Swietostawskiego, ,

¢) W urzadzeniu przeponowym zbudowanym we wlasnym zakresie

przez 1. T. w Elblggu.

Wyniki tych préb prowadzonych przez G. Tronta (I. T.), a czeSciowo -
przy udziale E. Cietkiewicza (I. T.) oraz Rychlego (I. Ch. P. W.) wyka-
zaly, iz piece bezprzeponowe wykazujg najwyzsza wydajnosé jednakze

moga by¢ brane pod uwage raczej w duzych jednostkach produkecyjnych

i to wowczas gdy zalezy na. duzym uzysku prasmoly. Wymagaja one
ponadto trudno dostepnych w naszych warunkach kwasoodpornych urza-

dzen pomocniczych. Jakkolwiek prasmola torfowa zawiera wiele cennych

zwigzkéw (przede wszystkim fenoli), to jednakze chwilowo nie zalezy-
nam na jej otrzymywaniu, poniewaz z jednej strony zbyt rézni sie ona.

wlasciwoSciami, aby mozna ja bylo przerabiaé razem ze smolg we-
glowa, a z drugiej nawet w duzej wytlewni byioby jej zbyt malo
aby warto bylo stawiaé¢ specjalne urzadzenie dla jej przerdbki. Dla na-

szych warunkéw moga wiec wchodzi¢ w rachube urzadzenia przeponowe

wzgl. piec Sw1etoslawsk1ego

Bardzo dobre wskazniki tak pod wzgledem ekonomn cieplnej 1ak
i jakosci potkoksu i jego wydajnosci (ok. 42% w stosunku do suchej

masy wsadu) wykazal piec przeponowy. Wyniki préb pokrywajg sie

zresztg z opinig panujacg odnosme piecéw Wielandta w NRF. Anallquac i

zasade dzialania tego p1eca dochodzi si¢ do wniosku iz pewng jego nie-
dogodnoscig dla naszych warunkéw jest instalacja kondensacyjna ze
ssawa, wymagajaca kwasoodpornych materialéw i istniejgca po to, aby
oddziela¢ niepotrzebng nam prasmote. W zwigzku z tym wysunieto
koncepcje, aby uproscié konstrukcje pieca Wielandta w tym kierunku,
aby wyeliminowa¢ aparature kondensacyjng oraz ssawe, za§ gaz wy-
tlewny oraz pary destylatow odciagaé z retorty naturalnym ciggiem
kominowym do kanaléw grzejnych, gdzie zmieszane z powietrzem i spa-
lane dostarcza ciepla niezbednego dla procesu wytlewania.
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Koncepcja ta jakkolwiek calkowicie poprawna z technicznego punktu
widzenia i umozliwiajgca znaczne obnizenie kosztéw inwestyeji wymaga
jednakze sprawdzenia w skali przemystowej, bowiem straty cieplne
w instalacjach péltechnicznych sg zbyt duze aby moéc osiggnaé termiczng
samowystarczalno§¢ urzadzenia. Nalezy zaznaczyé¢, iz pewng wada pro-
ponowanych piecow, budowanych w formie silnie splaszczonych wysokich
retort jest ich wrazliwo$¢ na zmiany temperatur i przerwy w ruchu.
Wymagaja one bardzo starannej i dobrze kwalifikowanej obslugi.

Nieco gorszg wydajnos¢ (36,8% w stosunku do suchej masy wsadu)
wykazal piec Swietostawskiego. I w tym wypadku réwniez postawiono
teze o zbednos$ci instalacji kondensacyjnej, przy czym stusznosé tej tezy
mozna bylo sprawdzié¢ do$wiadczalnie przeprowadzajac préby przy ciagu
naturalnym. Préby te wykazaly prawie nie zmieniong wydajnosé pél-
koksu (36,7%) oraz pewien spadek jego reakcyjnosci. Instalacja praco-
wata catkowicie poprawnie.

W wyniku przeprowadzonych préb opracowano wiec 2 koncepcje roz-
wigzania produkcji pélkoksu torfowego w skali przemystowe;j:

1. Dla zakladéw niewielkich uproszczony piec Swietostawskiego pra-
cujacy w ciggu naturalnym, bardzo tani w budowie i nie wymagajacy
wysokokwalifikowanej obstugi. Roczna zdolno$¢é produkcyjna pieca
700—800 t. Jakos¢ pélkoksu odpowiada mniej wiecej jakoséci pélkoksu
kopulakowego. Zaleta w stosunku do kopulakéw jest znacznie wieksza
przepustowo$¢ i mniejsza pracochlonnosé obstugi.

2. Dla zakladéw wiekszych dysponujacych odpowiednig bazg surow-
cowg piece retortowe ogrzewane przeponowo

a) jednokomorowe o zdolnosci prod. okoto 1000 t rocznie,

b) dwukomorowe o zdolnosci produkcyjnej okolo 2000 t rocznie.

Piece pracujag na ciggu naturalnym spalajgc pary destylatéw wraz
z gazem, jednakze w razie potrzeby oddzielania prasmoly moze byé
latwo dolgczona aparatura kondensacyjna i urzadzenie przeksztalcone
w klasyczny typ pieca Wielandta.

Zastosowanie tego rodzaju urzadzen pozwoli uzyskaé w sposéb eko-
nomiczny pétkoks najwyzszej jakosci. Naturalnie koszt wltasny pétkoksu
zalezy w pierwszym rzedzie od ceny surowca. W piecu Swietostawskiego
dla uzyskania 1 t pétkoksu nalezy praktycznie zuzyé okolo 4 t, a w piecu
przeponowym okoto 3 t powietrznie suchego torfu. Przy koszcie wiasnym
torfu 150 zl/t (projektowanym przy zastosowaniu zestawu TEMP w za-
kladzie Gace) sam surowiec na 1 t poétkoksu kosztuje 600 wzgl. 450 zi,
doliczajac koszty amortyzacji i robocizny, koszt wlasny tony pétkoksu
ksztaltowa¢ sie winien na poziomie 1000—800 zl, co stanowi cene calko-
wicie realng dla odbiorcéw.
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Realizacja jednej z wymienionych koncepcji pozwolilaby wiec udo-
stepni¢ poétkoks torfowy przemystowi chemicznemu, ktéry jakkolwiek
go bardzo potrzebuje, to nie jest w stanie placi¢ ceny 3500 zl/t, jaka po-
biera obecnie zaklad Reptowo za pétkoks kopulakowy.



