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Lakier chemoutwardzalny typu Plastlak oraz celulozowo-uretanowany typu Celur
nanosi sig na ptytowe elementy meblowe wstepnie malowane podktadowym lakierem ni-
trocelulozowym tatwo szlifowalnym. Powloka pddktadowa zabezpiecza drewno przed ko-
rodujacym dziataniem kwasnych katalizatordw dodawanych do lakierdw chemoutwardzal-
nych oraz wyréwnuje powierzchnig podioza [13, 15, 17]. Jednoczednie, dzieki szyb-
szemu schnigciu powlok lakierowych zapewnia skrdcenie procesu wykariczania powierz-
chni mebli {15]. Nitrocelulozowo-chemoutwardzalne oraz nitrocelulozowo-celulozowo-
uretanowane pokrycia lakierowe stosowane sg od kilkunastu lat, a mimo to brak wy-
czerpujgcych informacji na temat wptywu grubos$ci podktadowej warstwy nitrocelu-
lozowe) na wtasciwosci dekoracyjne wykoriczonych powierzchni mebli. Wiecej danych
mozna znale?é w literaturze na temat wplywu nitrocelulozowe) powloki podkladowe)
na wtasciwosci ochronne pokry¢ lakierowych [7, 20]. Pordwnanie technologii wykari-
czania powierzchni w wybranych krajowych fabrykach mebli wskazuje na znaczne zrdz-
nicowanie ilodci nanoszonych lakierdw podkiadowych w stosunku do lakierdw nawierz-
chniowych. W fabrycznych instrukcjach stanowiskowych zawarte sg zalecenia  nano-
szenia 1-2 warstw nitrocelulozowego lakieru podktadowego pod 1-2 warstwy nawierz-
chniowego lakieru typu Plastlak lub Celur. Biorgc pod uwagg zrdéznicowang  zawar-
to$¢ sktadnikdw bronotwdrczych w wymienionych lakierach oraz czesciowe wnikanie
lakieru podktadowego w podioze mozna stwierdzié, ze warstwa lakieru nitrocelulo-
zowego stanowi 25-75% catego pokrycia lakierowego [6].

Z danych literaturowych wiadomo, Zze w miare zwiekszania liczby warstw lakieru
nanoszonych na drewno zmniejszeniu ulegajq nierdwnosci malowanej powierzchni i
zwigksza sie potysk powtok [13, 17]. Wielkosci zmian tych parametréw zaleza od

wysokosci nierdwnos$ci powierzchni wykariczanego drewna oraz rodzaju lakieru, prze-
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de wszystkim zawartosci sktadnikdéw bionotwdrczych. Znana jest réwniez d$cista za-
lezno$¢ miedzy rodzajem i wysoko$cig nierdéwnosci a potyskiem powiok  lakierowych
na drewnie [3, 10, 11]. Powyzsze dane literaturowe odnosza sig jednak tylko do
powtok lakierowych i nie dotycza powszechnie stosowanych obecnie zestawdw lakie-
rowych. Celem niniejsze] pracy byto zatem okreslenie wplywu grubogci nitrocelulo-
zowe] podkladowej powloki lakierowej na wiasciwodci dekoracyjne chemoutwardzal-
nych i celulozowo-uretanowanych pokry¢ lakierowych na ptytowych elementach me-
blowych.

METODYKA PRACY

. Do dogwiadczeri uzyto nastepujacych lakierdw:

- nitrocelulozowego podkladowego do szlifowaria o sywbolu 4114-273-000,

- chemoutwardzalnego szybkoschnacego typu Flas:lal o syvmbolu 7310-544-002,

- celulozowo-uretanowanego, pdétmatowego typu Celur o _ymbolu 4119-758-002.

Wszystkie lakiery wyprodukowane zcstaiy przez Faoryke Farb i Lakierdw w Cie-
szynie-Marklowicach, a ich wladciwodci ~dpowiadalty wymaganic:a odpowiednich  norm
przeumiotowych.

Jako podiuze wybrano piytowe elementy meblowe wykonane z ptyt widrowych oklei-
nowanych okleina bukowa. Okleinowane plyty przachowywano przez 3 miesigce w po-
mieszczeniu, w ktdrym temperatura powietrza wynosita okoto 2106, a wiigotnos¢
wzgledna okolo 55% celem wyeliminowania ocksztalceri wilgotno$ciowych ptyt, spo-
wodowanych wnikaniem wody z warstwy klejowej w procesie okleinowania [1]. Po-
wierzchnie elementd.. meblowych szlifowano dwukrotnie wzdiuz widkien papierami
Sciernymi nr BU i 120. Srednia wysokosé nieréwnosci powierzchni okleiny, — zmie-
rzona w puprzek widékien, wynosita okoto 10 pm [9, 16, 187

Opierajqc sie na danych literaturowych dotyczacych chemoutwardzalnych i ce-
lulozwo-uretanowanych pokry¢ lakierowych oraz informacji na temat wplywu grubosci
powtok lakierowych na ich wtasciwo$ci dekoracyjno-ochronne [4, 12, 20] wybrano
do dod$wiadczeri pokrycia o grubosciach 100 i 200 pm. Przyjeto piec¢ pokryc¢ lakiero-
wych o grubo$ci 1C0 pm i siedem o grubps$ci 200 pm. Grubos$ci warstwy podktadowe] ni-
trocelulozowe] oraz nawierzchniowej typu Plastlak i Celur byly nastepujace:

a) pokrycia o grubosci 100 pm

warstwa
podktadowa, pm - 25 50 75 100

warstwa
nawierzchniowa, pm 100 75 50 25 -
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b) pokrycia o grubogci 200 pm

warstwa
poktadowa, pm - 25 50 100 150 175 200

warstwa
nawierzchniowa, um 200 175 150 100 50 25 -

Og6tem przygotowano zatem do dogwiadczeri 6 powlok lakierowych (nitrocelulo-
zowych, chemoutwardzalnych i celulozowo-uretanowanych) oraz 16 pokryd¢ dwuwarstwo-
wych o réznej grubosci warstw lakieru podktadowego i nawierzchniowego (8 nitroce-
lulozowo-chemoutwardzalnych i 8 nitrocelulozowo-celulozawa-uretanowanych). Lakie-
ry nak}adanc pistoletem natryskowym. Jednokrotnie naktadano warstwy o  grubosci
2525 pm. Kazdg warstwe suszono 24 h, a nastepnie mierzono grubosé powick i po-
kry¢ mikroskopem Linnik~.

Pokrycia aklimatyzowano p.zez szes$¢ miesiecy w powietrzu o temperaturze okoto
2% i wilgotnodri wzaledne] okoto 55%. Drugi okres aklimatyzacji miat zapewni¢

mozliwie pelne u.sardzenie sie powryé lakirruwych oraz zakorczenie procesu oddzia
lywania odk.ztaiceri skurcrertych warstw loiercrych na wiasciwosci dekoracyjne wy-
koriczonych powierzchni [1, 37J. Ponadt , po zakonczeniu aklimatyzacji i przepro-
wadzeniL plecwsze® ccoey whas iwodcr dekorecvjnych pokryé, suszono je przez 560 h
w suszar_e laboratoryjnej w temperaturze 502°C. Operacja ta miata na celu spowo-
dowanic ewantu.lnych ,.Jeschnie®" pokyyc lakierawych w pory i inne nierdwnosci wy-
stepujice na powierzchui deewna oraz wywolanie odksztatcerd wilgotnogciowych przez
wysycha jace padicze - okleing pukowa i plyte widrowa [1, L4, 197.

Jakn kryterium oceny wtasciwcici dekoracyjnych pokryé lakierowych wybrano ich
wyglad oraz poiysk [2, 5, 8] W p-zeprowadzonych dodwiadczeniach wstepnych stwier-
dzono bowiem zrdznicownnie potysku pokryé w zaleznosci od crubosci warstwy lakie-
ru podktadowego. Wyglad puwiok oceniano wzrokaowo obserwujac wykariczone pawierzch-
nie z odlegtosci okoto .5 cm w $wietle rozproszonym oraz padajacym pod ostrym ka-
tem. Zwracano uwane na ewentualne wystepowanie wad w postaci spekari, siwych na-
lotéw, rozwarstwsierd, nierdwnosci itp. Polysk oznaczano przyrzadem fotuelektrycz-
nym Gardnera przy kacie padania swiatla wynoszgcym 60°.

Przyrzad wstepnie skalowano na czarnym polerowanym szkle, tak aby ws'tazania
na skali odpowiadaty 920 potysku. Skalowanie powtarzano kazdorazowo po kazdych 18
pomiarach. Zgodnie z opisem technicznym przyrzadu, eliminowato to nieznaczne roz-
regulowywanie sie ukladu pomiarowego. Wymiary prébek przysotowanych do pomiaru po-
tysku wynosity 100 X 100 x 12 mm, przy czym przebieg widkien w okleinie byt rdw-
nolegty do jednego z bokéw prdbki. Powierzchnig prdébek przed pomiarem oczyczcza-
no migkka szmatka flanelowg. Na kazde]) prébce trzykrotnie zmierzono potyok — réw-
nolegle i trzykrotnie prostopadle do przebiegu widkien drzewnych w okleirie. Na
Jjeden rodzaj pokrycia lakierowego przygotowano dziewig¢ prdbek, zatem liczba po-
miaréw wzdiuz 1 w poprzek widkien wynosita kazdorazowo 27. Z uzyskanych — wynikdw

pomiaréw wyliczano wartosci Srednie, przy czym zestawiajac wyniki w tabelach
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podawano rdwniez wartogci minimalne 1 maksymalne dla kazdege wariantu wy-

koriczenia powierzchni.

WYNIKI DOSWIADCZEN

Wyniki pomiardw potysku pokry¢ lakierowych zestawiono w tabelach 1-4, podajac
wyliczone wartodci $rednie oraz wartosci minimalne i maksymalne dla scharaktery-
zowania rozrzutu wynikdéw. Jak wynika z danych zawartych w tych tabelach, w wy-
padku pokryé lakierowych nitrocelulozowo-chemoutwardzalnych o grubndciach 100 i
200 pm oraz nitrocelulozowo-celulozowo-uretanowanych o grubogci 100 um, wystarczy
cienka warstwa lakieru nawierzchniowego o grubosci ockolo 25 pm, aby potysk pokryc
lakierowych zwiekszyl sig 2-3-krotnie w stosunku do potysku nitrocelulozowych pod-

Tabela 1l

Potysk nitrocelulezowo-chemoutwardzalnych pokry¢ lakierawych
o grubosci 100 pm

Grubosé Stopieri potysku wg Gardnera
Kierunek ﬁgﬁ?zgg_ po é6-miesiecznym klimatyzowaniu
pomiaru chniowej/podkta- . ogrzewanie 500 h
potysku dowe ) bez suszenia w temp. 500C
um min  $rednio maks min  S$rednio maks
Réwnolegle 100 54 68 77 56 59 68
do przebiegu -
wibkien 75 58 65 70 58 62 68
w okleinie e
25
50 48 52 56 50 53 56
50
25 59 61 64 49 52 59
75
—_ 22 23 30 20 22 27
100
Ptostopadle 100 43 56 65 38 41 49
do przebiegu -
widkien 75 44 53 63 43 48 57
w okleinie 75
50 40 43 47 38 41 47
50
25 46 51 59 48 51 60
75
- 13 16 20 11 14 18
100
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Tabela 2

Potysk nitocelulozowo-chemoutwardzalnych pokryé lakierawych
0 grubosci 200 pm

Gruboscé Stopieri potysku wg Gardnera
Kierunek n:z;:;;gh_ po 6-miesigcznym klimatyzowaniu
pomiaru niowej/podkta- . ogrzewanie 500 h
potysku dowe] bez suszenia w temp. 500C
pm min  Srednio maks min  $4rednio maks
Réwnolegle 200 89 91 92 78 83 91
do przebiegu -
widkien
W okleinie l%% 70 87 93 79 80 83
150 77 84 88 79 85 88
50
100 87 90 93 80 90 93
100
50 79 84 88 86 87 91
150
25 90 92 94 83 86 91
175
- 44 48 49 43 46 53
200
Prostopadle 200 80 84 89 73 76 82
do przebiegu -
widkien
w okleinie l%g 76 80 86 70 72 75
150 72 82 87 69 75 80
50
100 79 87 91 69 76 81
100
50 76 81 87 69 78 84
150
25 82 88 91 70 75 81
175
—_ 43 46 51 39 45 49
200

ktadowych powlok lakierowych o takiej samej grubosci 100 i 200 pym. Tak na przy-
ktad potysk nitrocelulozowo-chemoutwardzalnych pokryé lakierawych o grubodci 100 pm,
przy grubosci warstwy nawierzchniowel 25-75 pm wynosil 52-65 stopni Gardnera, gdy
natomiast poiysk nitrocelulozowej powioki lakierowej o grubo$ci 100 pm wynosik
tylko 23 stopnie. Znaczne zwigkszenie polysku podktadowych powlok lakierawych wy-
wotane nanoszeniem powlok nawierzchniowych wynika oczywiscie z réznicy polysku
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Tabela 3

Potysk nitrocelulozowo-celulozowo-uretanowanych pokryé lakierowych
o grubogci 100 pm

Grubosé Stopieri polysku wg Gardnera
Kierunek n:ag:g;gh_ po 6-miesiecznym klimatyzowaniu
pomiaru niowej/podkta- . ogrzewanie 500 h
polysku dowe) bez suszenia w temp. 500C
Hm min  drednio maks min  drednio maks
Réwnolegle 100 36 44 49 28 41 49
do przebiegu -
widkien
w okleinie %% 30 43 50 29 41 50
50 34 40 53 37 45 47
50
25 36 38 41 31 38 42
75
—_— 17 25 32 20 24 31
100
Prostopadle 100 34 39 45 28 35 43
do przebiegu -
widkien
w okleinie 75 23 37 46 26 37 44
25
50 31 35 46 29 33 38
50
25 33 36 39 32 35 38
75
—_— 10 16 22 10 14 21
100

przyjgtych do badari lakierdw nitrocelulozowych, chemoutwardzalnych i celulozowo-
-uretanowanych. Wieksze sg przy tym réznice w polysku powlok nitrocelulozowych i
chemoutwardzalnych niz nitrocelulozowych i celulozowo-uretanowanych. Na uwage za-
stuguje bardzo duzy potysk chemoutwardzalnych powtok lakierowych typu Plastlak,
ktdry osiaga? stopieri potysku czarnego, polerowanego szkia, wynoszacy 92 stopnie
Gardnera.

Opisane rdznice polysku pokry¢ i powiok lakierowych zaobserwowano nie tylko
dla wykoriczonych powierzchni klimatyzowanych przez 6 miesigcy, ale réwniez dla po-
wierzchni ogrzewanych przez 500 h w powietrzu o temperaturze 50°C. Zabieg ogrze-
wania w wigkszosci wypadkdw powoduje tylko niewielkie obnizenie polysku. Mozna
przyja¢ iz spowodowane to zostalo odksztaiceniami podioza i skurczem powlok i po-
kry¢ lakierowych. Nieco wigkszy powinien by¢ skurcz powlok nitrocelulozowych i

chemoutwardzalnych niz celulozowo-yretanowych, gdyz zréznicowana Jjest zawartosé
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Tabela 4

Potysk nitrocelulozowo-celulozowo-uretanowanych pokryé lakierowych
o grubosci 200 pm

Grubosé Stopieri potysku wg Gardnera
warstwy i ed . .
Kierunek nawierzch- po 6-miesigcznym kllmatyzowz-inll;00 -
pomiaru niowej/podkta- . ogrzewanie
potysku dowe ) bez suszenia w temp. 500C
Hm min  d4rednic maks min  drednio maks
Réwnolegle 200 52 54 56 48 51 54
do przebiegu -
widkien 175 51 52 56 39 47 52
w okleinie =55
150 47 48 52 49 48 53
50
100 45 48 50 46 47 50
100
20 47 49 52 46 47 49
150
25 43 47 52 45 48 51
175
_— 36 45 52 39 46 50
200
Prostopadle 200 45 50 53 48 50 57
do przebiegu -
widkien
W okleinie 175 44 47 53 42 48 53
25
150 43 47 49 39 42 47
50
100 45 47 49 43 46 50
100
20 45 46 48 42 44 48
150
25 42 46 49 42 46 49
175
—_ 43 45 51 43 45 49
200

skiadnikdw btonotwdrczych w tych lakierach. Skurcz powtok i pokry¢ lakierowych

Jest oczywiscie tez zréznicaowany z powodu niejednakowej grubosci warstwy lakiero-

wej sformowanej na podtozu o nierdwnogciach rzedu 10 pm. Nierdwnosci te, wstepnie

wyrdwnane przez warstwy lakierowe, w wyniku skurczu powtok i pokry¢ lakierowych

ponownie ,odwzorowuja sig" na powierzchni powlok. Zaobserwowane zmiany potysku

powlok i pokry¢ lakierowych koresponduja z opisami tego zjawiska spotykanymi w li-
teraturze[l, 14, 19].
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Potysk powlok i pokryé lakierowych uzalezniony byl réwniez od grubosci warstw.
Jak bylo do przewidzenia wiekszy stopieri potysku wykazywaly grubsze powloki i
pokrycia lakierowe, gdyz mniejsze sa nierdwno$ci ich powierzchni {13, 17]. Na po-
wlokach i pokryciach lakierowych o grubogci 100 pm zaobserwowano rdéwniez wiekszy
rozrzut wynikdéw pomiardw niz na warstwach o grubog$ci 200 pm. Podobnie, zgodnie z
danymi literaturowymi, wigkszy stopieri polysku zarejestrowano przeprowadzajac po-
miary wzdiuz widkien drzewnych okleiny niz podczas pomiaru w poprzek widkien [3,
10, 11]. Nieréwnoéci powlok lakierowych na powierzchni okleiny naturalnej sa bo-
wiem ukierunkowane i pelnie) odbijaja $wiatlo padajgce wzdiuz nieréwnosci o cha-
rakterze falistogci [5].

WNIOSKI

1. W pokryciach lakierowych o grubosciach 100 i 200 pm, w ktdérych powtoke pod-
ktadowg stanowi lakier nitrocelulozowy-szlifowalny, a powloke nawierzchniowa la-
kier chemoutwardzalny typu Plastlak i celulozowo-uretanowany typu Celur, warstwa
nawierzchniowa o grubosci okaolo 25 pm powoduje 2-3-krotne  zwiekszenie polysku,
mierzonego tak wzdiuz, jak i1 w poprzek widkien drzewnych okleiny. Zwiekszenie gru-
bosci warstwy nawierzchniowej do 75 um w pokryciach lakierowych o grubogci 200 pm
powoduje tylko nieznaczne zmiany potysku.

2. Ogrzewanie wykoriczonych powierzchni przez 500 h w temperaturze 50°C w wiek-
szosci wypadkéw powoduje nieznaczny spadek potysku nie zmieniajqc charakteru za-
leznodci miedzy gruboscia powloki nawierzchniowej a polyskiem pokry¢ lakierowych.

3. Biorac pod uwage wylacznie wiasciwogci dekoracyjne wykoriczonych powierzch-
ni ptytowych elementdéw meblowych mozna przyjaé, ze dla uzyskania pokry¢ lakiero-
wych o wysokim potysku nie potrzeba nanosié powiok lakierowych o grubosci prze-
kraczajace]j 25 um.
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Ocpanpn llanmunxu, BapGapa CamBouka

BJUAHUE TOJIEMHH IIOBEPXHOCTHOTO JIAKOBOT'O IIOKPHTHSA
HA BIECK OBJEJAHHHX NJHATOBHX MEBEJBHHHX 3JIEMEHTOB

Pea3awwMme

Ina naxkoBux nokpuru# Toxmuuo#t 100 m 200 uM onpesenann BAUAHUE
MOBEDXHOCTHOI'O XHMOOTBEPIEHHOIO JAAKOBOTO CJOR THHa IliacTtiak M Leaxo-
X030-ypeTaHoBOro caoA Tuna llemop Ha Gaeck onpefexndemufi anmapaTom
lTapanepa. YcraHoBAeHO, 4YTO MOBepPXHOCTHHE ciolt Tommuuo# okoxo 25 uM
BH3HBAeT Z2-3-KparTHoe NOBHmeHHe Oaecka, YBeJHueHHe TOJMUHH NOBEpPXHOC-—
THOTO CJAOA X0 75 uM B HOKPHTHAX ToxmuHOK 100 ¢m m mo 175 um JaKoOBHX
NOKPHTHAX TOoAmMMHOR 200 {M BLHI3HBAeT JHNL HEe3HAYATEJbHHE WU3MEeHeHUuA
G6recka, Jag NONYUYEHHUA JNAKOBHX NOKPHTHUH C BHCOKHM GJECKOM JOCTATOYHO
HAHECTH CJO} NOBEPXHOCTHOTO JXaka TOoJUMHON He mpeBumawme# 25 uwm,
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EFFECT OF THE SURFACE LACQUER COAT THICKNESS
ON THE GLOSS OF FURNITURE BOARD ELEMENTS

Summary

The effect of the chemchardening surface lacquer coat thickness of 100 and
200 pm of the Plastlak type and of the cellulgse-urethan coat thickness of  the
Celur type on gloss determined by the Gardner’s apparatus was estimated. It has
been proved that the about 25 um thick surface coat results in the 2-3-fold gloss
increase. The increase of the surface coat thickness up to 75 um in coatings of
100 um and up to 175 um in 200 um thick lacquer coatings causes only insignificant
gloss changes. To obtain high-gloss lacquer coatings it would suffice to bring
the surface lacquer layer of the thickness not exceeding 25 um.



