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Badanie ukladu napedowego urzadzenia tnacego
pilarki BK-3a

Uccnenosauys MexaHM3Ma CWJIOBOM NEPERAuUyM DEXYIUEro YCTpoitcTBa muiasl BK-3a

Examination of power transmission system of a cutting device of the BK-3a saw

1. WSTEP

W pilarkach spalinowych BK-3a i PS-90, stosowanych w panstwowym

gospodarstwie leSnym, elementem tngcym jest pita lancuchowa z ze-
bami tngcymi typu zlobikowego. Pily te na swym wewnetrznym obwo-
dzie majg odpowiednio uksztaltowane ogniwa prowadzgce, ktére podczas
pracy $lizgajg sie w rowku prowadnicy. Wchodzg one takze w zazebie-
nia koétka napedowego walu korbowego silnika pilarki. Pila lancuchowa
zazgbiona z kétkiem stanowi szczegblny rodzaj zebatego ukladu napedo-
wego. Jak wiadomo, napedy tego typu dzialajg poprawnie i z najwieksza
sprawnoscig jedynie przy zgodnoSci podzialek zazebienia wspdipracujs-
cych elementéw. W omawianym zespole napedowym istnieje jednak kilka
czynnikéow, ktére wplywajg ujemnie na zachowanie poprawnosci zazebie-
nia. Do nich nalezg:

— niedoktadnosci wykonania i montazu pil tancuchowych,

— nieréwnomierne zuzywanie sie¢ pily podczas pracy (réznice w ter-
micznej obrébce poszczegblnych elementéw pity),

— stosunkowo niewielka grubo$¢ ogniw zazebiajacych (z uwagi na
minimalizacje grubosci calej pily), co powoduje duze naciski jednostkowe
w procesie zazebienia, a przez to szybsze zuZywanie sie kétka napedowego,

— niedostateczne smarowanie, zanieczyszczenia itp.

W zwigzku z tym w ukladzie napedowym urzadzenia tngcego pilarki
bedg wystepowaly dodatkowe straty mocy, a w miare postepujacego
zuzycia wspblpracujagcych elementéw pojawiaé sie bedzie niekorzystne
zjawisko zwiekszenia drgan pilarki.
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2. CEL I ZAKRES PRACY

Celem przeprowadzonych badan bylo:

— okreslenie dokladnosci wykonania i montazu pil lahncuchowych
przez pemiar podzialki zazebienia,

— zbadanie wpltywu zuzycia pily lancuchowej i koétka napedowego na
pobér mocy na naped pily bez obcigzenia,

— dokonanie obserwacji procesu obiegania pil po prowadnicy w za-
leznos$ci od stopnia zuzycia pity i kétka napedowego.

Do badan uzyto 12 pil tancuchowych (pity nowe Dolpima, zuzyte Dol-
pima, nowe Oregon, zuzyte Oregon — po 3 sztuki) oraz 3 koélka napedo-
we (kotko nowe Dolpima, zuzyte Dolpima i nowe Oregon patent 3099921)
0 podzialce zazebienia 7/16 cala, wyprodukowanych przez Wroclawski Za-
klad Przemysitu Maszynowego Lesnictwa Dolpima oraz przez kanadyjska
firme Oregon.

3. METODYKA

a. Okreslenie stopnia zuzycia badanych podzespolow

Zuzyte pily lancuchowe oraz zuzyte koétko napedowe pobrano losowo
z partii wycofanej z eksploatacji z terenu OZLP Krakéw. Poniewaz w te-
renie nie prowadzi sie dokumentacji dotyczacych czasu pracy poszczegdl-
nych pit fancuchowych, dlatego ilo$¢ godzin przepracowanych przez prze-
znaczone do badan pily lancuchowe okreslono metodg posrednig, na dro-
dze pomiaréw dlugosci zeba tngcego. Wychodzge mianowicie z zalozenia,
ze pity lancuchowe ostrzone sg $rednio co 4 godziny pracy, a po kazdym
ostrzeniu zeby tnace ulegajg skréceniu o okolo 0,1 mm, okre$lono orien-
tacyjnie czas pracy poszczegllnych pil. I tak, pily Dolpima pracowaly
w terenie odpowiednio 240, 200 i 120 godzin, a pily firmy Oregon odpo-
wiednio 375, 370 i 405 godzin.

Natomiast zuzyte koétko napedowe przedstawia ryc. 1. Wielko$¢ zuzy-
cia zebow napedowych, tj. $rednia gleboko$¢ rowka w poszczegoélnych ze-
bach kolka napedowego, powstalego w wyniku wspélpracy ze stopkami,
prowadzgcymi wynosita 2,4 mm.

Ryc. 1. Uzyte w badaniach kétka napedowe (od lewej: nowe Dolpima, zuzyte Dolpima,
nowe Oregon)
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b. Okreslenie wplywu dekladnoScei wykonania i montazu pit lancucho-
wych oraz ich zuzycia na wielkos$¢ podzialki zazebienia

W celu okre$lenia wplywu dokladnosci wykonania i montazu pit tan-
cuchowych na wielko$¢ podzialki zazebienia oraz w celu okreslenia wy-
dluzenia sie tej podzialki po okreslonym czasie pracy dokonano pomia-
row tej wielkoSci dla wszystkich 12 pit tancuchowych.

Poslugujac sie¢ metoda fotograficzno-optyczng mierzono podzialki za-
zebienia dla wszystkich 64 ogniw prowadzacych kazdej pily lancuchowej.
Fotografowano poszczegdlne wycinki pil, ktére umieszczono w specjalnie
do tego celu przygotowanej prowadnicy. Dla uzyskania stalego wstepnego
napiecia kazdej pily, do osi kétka koncoéwki prowadnicy przykladano
wzdluzng site 15 kG. Bezposrednich odczytéw dilugosci dla kazdej po-
dziatki dokonywano z dokladnoscig do 0,05 mm na optycznym kompara-
torze o powiekszeniu 10)X.

Otrzymane w ten sposéb wartosci podzialek zazebienia zestawiono na
wykresach zbiorczych oraz poddano analizie statystycznej, obliczajgc dla
kazdej badanej pily $rednig podziatke t, odchylenie standardowe i wspoél-
czynnik zmiennosci.

c¢. Zbadanie wplywu zuzycia pil lancuchowych i kotka napedowego na po-
bor mocy na naped sily bez obciazenia

Pomiaréw poboru mecy dla badanych pit tancuchowych i koétek nape-
dowych na biegu bez obcigzenia dokonywano na urzadzeniu badawczym,
ktorego czes¢ roboczg stanowil statyw z prowadnicg oraz z silnikiem prg-
du tréojfazowego o mocy 3 kW napedzajacego przez przekladnig z paskiem
klinowym walek, do ktérego umocowane byly poszczegdlne koétka nape-
dowe. Przez zastosowanie wymienionych 'kél pasowych uzyskiwano trzy
rézne predkosci obrotowe koélka napedowego: n; = 4050 obr/min,
n, — 5450 obr/min, ng = 6850 obr/min, co odpowiadalo predkosciom ob-
wodowym pity: V; = 10,5 m/s, V, = 14,0 m/s, V3 = 17,5 m/s.

Cze$¢ rejestrujgcg stanowil watomierz samopiszgcy Wattreg III z ze-
stawem przekladnikéw pragdowych o dokladnosci 1,5%. Watomierz wig-
czono w obwdd sieci zasilajgcej silnika napedzajgcego pile lancuchows.
Pomiaréw dokonywano w warunkach laboratoryjnych, w temperaturze
okoto 20°C. Pily smarowane byly olejem Lux 7, a urzadzenie dawkujace
olej uregulowano na stalag wydajnos¢ 8 ml/min.

Podczas badan zachowywano stale, wstepne napigcie kazdej pily na
prowadnicy, okreslone strzatka ugiecia f = 11 mm, ktérg mierzono w po-
lowie dlugo$ci prowadnicy po przylozeniu do pity pionowej sity 5 kG. Na-
piecie dla kazdej pily ustalono po wstepnym okresie rozruchu, postugu-
jac sie suwmiarkg z dokladnos$cig do 0,1 mm, mierzgc te wielko$¢ wielo-
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krotnie w réznych polozeniach pily, az do uzyskania warto$ci $redniej
11,0 mm.

Dla wszystkich pil tancuchowych rejestrowano pobdr mocy przez okres
2 minut. Pomiary wykonano w dwoéch powtdrzeniach, rejestrujgc po 36
wykresow dla kazdej predkosci obrotowej kétka napedowego.

d. Dokonanie obserwacji procesu obiegania pil po prowadnicy w zalezno-
Sci od stopnia zuzycia pily i kétka napedowego

Po zakonczeniu rejestracji poboru mocy dokonano pomiaréw wielkosci
pionowych drgan pil lancuchowych na prowadnicy. W tym celu, na pod-
stawie wstepnych obserwacji, obrano symetrycznie na gérnej i dolnej
stronie prowadnicy po 3 punkty pomiarowe: w érodku oraz w odleglosci
po 30 mm od koncéw prowadnicy. Punkty te, rozpoczynajgc od miejsca
wejscia pily z kotka na prowadnice, ponumerowano kolejno zgodnie z kie-
runkiem ruchu pily od 1 do 6. Obserwacje i pomiary przeprowadzono po-
stugujac sie stroboskopem blyskowym SD-05 oraz lupg z geodezyjnego
autografu Wild A-8, ktéra umozliwiala bezkontaktowy pomiar wielkosci
liniowych z dokladnoscig do 0,1 mm. Pomiaréw drgan pionowych doko-
nano dla 4 pil: nowa i zuzyta Dolpima, nowa i zuzyta Oregon oraz dla
trzech koétek napedowych uzytych w badaniach. Predkosé obwodowa pit
wynosila 17,5 m/s, a wstepnego napinania kazdej pily dokonywano zgod-
nie z opisem w p. 6.

4. WYNIKI BADAN

a. Podzialki zazebienia

Otrzymane w toku pomiaréw wartosci podzialek zazebienia zestawio-
no na zbiorczych wykresach obrazujacych ilosciowy rozklad podzialek dla
poszczegblnych pil, w przedziatach co 0,05 mm. Typowe wykresy dla kaz-
dej grupy pil lancuchowych przedstawia ryc. 2. Natomiast wyniki obli-
czen statystycznych zawiera tab. 1.

b. Pobér mocy na naped pily bez obcigzenia

Uzyskane z zapiséw watomierza wartosci mocy czynnej potrzebnej na
naped bez obcigzenia poszczegblnych pit lancuchowych zestawiono
w tab. 2. S to wartosci $rednie, obliczone z dwéch powtérzen dla kazdej
z czterech grup pil, i okreslajg moc pobierang tylko przez same pity lan-
cuchowe, tzn. bez mocy zuzywanej na bieg jatowy silnika i przekladni.

Natomiast na ryc. 3 przedstawiono zaleznosci miedzy badang mocg
a rodzajem pily, kétka i predkosci obwodowej.
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n 4 774
J90 1 pita nowa 30 pita nowa
Dolpima Oregon
201 201
70 701
Z(mm) t(mm)
200 2250 2300 2200 2250 23,00
a n )
J0 J0
pita zuzyra pita zuzyta
Dolpima Oregon
201 (200 goaz.pr) 20+ (370 goaz pr)
Ryc. 2. Ilo$ciowy rozkltad 701 701
podzialek zazebienia dla
poszczegélnych pit, w L N ! I(mg) ' t(mm)
przedziatach co 0,05 mm 22,00 22,50 23,00 22,00 2250 23,00
Tabela 1
Zestawienie obliczen statystycznych podzialek zazebienia
Ilosé godzin Srednia ' Odchylenie Wspdélczynnik
Pila tancuchowa | pracy w tere- podziatka ' standardowe zmiennosci
nie | t (mm) ? V%
i | !
Nowa Dolpina —_ 22,30 0,0600 0,27
Nowa Dolpina —_ 22,25 0,0704 0,32
Nowa Dolpina — 22,30 0,0593 0,27
Nowa Oregon — 22,35 0,0364 0,16
Nowa Oregon — 22,35 0,0370 0,16
Nowa Oregon — 22,35 0,0380 0,17
Zuzyta Dolpima 240 22,60 0,1083 0,48
Zuzyta Dolpima 200 22,40 0,1492 0,67
Zuzyta Dolpima 120 22,35 0,1452 0,65
Zuzyta Oregon 375 22,90 0,1954 0,85
Zuzyta Oregon 370 22,70 0,0755 0,33
Zuzyta Oregon 405 23,35 0,1180 0,51

c¢. Pionowe drganie pil lancuchowych

Pionowe drgania 4 pit taicuchowych w ustalonych punktach pomiaro-
‘wych dla predko$ci obwodowej 17,5 m/s i dla 3 kétek napedowych zesta-

wiono w odpowiedniej tab. 3.
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Pobor mocy na naped pil lancuchowych
w zaleznosci od rodzaju kétka napedowego
i predkosci obwodowej pily

Tabela 2

Pita lancuchowa

Kolko napedowe

!

Pobor mocy (wat)

|

- 10,5 m/s J 14,0m/s 17,6 m/s
|
Nowa Dolpima Oregon — nowe 63 101 183
Dolpima — nowe 63 101 171
Dolpima — zuzyte 82 168 200
Nowa Oregon Oregon — nowe 70 76 174
Dolpima — nowe 76 98 177
Dolpima — zuzyte 76 108 193
Zuzyta Dolpima Oregon — nowe 70 93 171
Dolpima — nowe 70 95 164
Dolpima — zuzyte 76 104 184
Zuzyta Oregon Oregon — nowe 57 89 146
Dolpima — nowe 76 101 165
Dolpima — zuzyte 8¢ 117 222
Tabela 3

Wartosci pionowych drgan pil lancuchowych

Numer Wa.rtos’ci'pionowy?h drgan
Kolko napedowe punk.tu plly Tafienchowel tmm)
pomia- | pita nowa |pita nowa| pitla zuzyta | pita zuzyta
rowego Dolpima Oregon Dolpima Oregon
Nowe Dolpima 1 0,8 0,9 1,2 1,4
2 0,2 0,2 0,3 0,3
3 0,3 0,4 0,3 0,5
4 0,7 0,7 0,9 1,3
5 0,3 0,3 0,4 0,5
6 0,3 0,3 0,3 0,4
Zuzyte Dolpima 1 2,1 1,8 1,2 1,2
2 0,3 0,2 0,2 0,2
3 0,4 0,4 0,3 0,4
4 1,6 1,2 1,0 0,9
5 0,4 0,4 0,3 0,3
6 0,4 0,3 0,3 0,3
Nowe Oregon 1 0,8 0,7 1,0 1,1
2 0,2 0,2 0,2 0,2
3 0,3 0,3 0,3 0,3
4 0,5 0,7 0,8 0,8
5 0,3 0,3 0,4 0.4
6 0,3 0,3 0,4 0,3

26



famopom IMOU UOLSL () 0 (Y e GINZNZ DUIT)OG O4}0Yo= — = — — —0 IMOU DWId)Og )
"90 1SoNpoLd t vNION AL Sgi oy, ghi s [Feu  ow sw [Seu o ew (& sy 0w sw
walpzpolr » bHoow dHuvpnq = o~ . rz%.; = : PSEM . = A.ESF A .
fizporw wsouzalpz ‘¢ oY NEYD, -0C owia)og -0C wobaup - 02 owidiog 02
Dihznz Dihznz DMOU DMOU
-0F /4 B4 -0F
- 08 -09 -09
- 08 -08 08
-00/ - 00/ 00/
-0c/ -0c/ -02/
-Op [ -0r/ rot/
-09/ 22 09/
08/ 08/ 08/
-00¢ -00C , -00Z
\w@ﬁ.\\a\ ] \wcxsl\\,\ v L \Q\Sl\>\ Y

o7



5. ANALIZA WYNIKOW BADAN

a. Podzialki zazebienia

1. Srednie arytmetyczne t podziatki zazebienia dla wszystkich bada-
nych nowych pil tancuchowych firmy Oregon s3 jednakowe i wynosza
22,35 mm, natomiast dla nowych pit produkcji krajowej wartosci t wy-
noszg 22,25 i 22,30 mm.

2. Odchylenie standardowe o dla pil Oregon przybierajg wartosci
od 0,0364 do 0,0380. S wiec niewielkie i nie wykazujg miedzy sobg istot-
nych réznic. Wartosci ¢ dla pil Dolpima wynosza 0,0593, 0,0600 i 0,704.
Sa zatem prawie dwukrotnie wieksze w poréwnaniu z pitami Oregon.

3. Dla nowych pit tancuchowych Oregon bezwzgledna wartos¢ od-
chylenia od $redniej arytmetycznej podzialki zZazebienia wynosi 0,10 mm,
natomiast dla pit Dolpima 0,25 mm.

4. Wspolezynnik zmiennosci V dla pit Oregon jest prawie staly i wy-
nosi 0,16 i 0,17. Dla pit Dolpima wartosci V sg dwukrotnie wieksze i bar-.
dziej zr6znicowane (0,27 do 0,32).

5. Srednie arytmetyczne podziatki zazebienia wyraznie wzrastajg
wraz z postepujacym procesem zuzycia pily lancuchowej. W odniesieniu
do pil Dolpima od wartosci 22,35 mm po 120 godz. pracy do 22,60 mm
po 240 godzinach. Wydluzanie sie podziatki zazebienia dla zuzytych pil
Oregon jest jeszcze wieksze, a to z uwagi na dluzszy okres eksploatacji
tych pit.

b. Pobér mocy na naped pil lancuchowych

1. Wplyw predkosci obwodowej pily na pobér mocy do jej napedu bez
obcigzenia jest bardzo wyrazny. Wzrost predkosci obwodowej z 10,5 do
14,0 m/s powoduje, w zaleznosci od rodzaju pily i kétka napedowego,
wzrost pobieranej mocy od 10 do 40%. Zwigkszenie natomiast tej pred-
kosci z 14,0 do 17,5 m/s analogicznie pociaga za sobg wzrost pobieranej
mocy od 60 do 130%.

2. Analizujagc tabele 2 widaé, ze zuzycie pily lancuchowej nie wpty-
wa w istotny sposéb na pobér mocy na jej naped bez obciazenia, nato-
miast zdecydowany wplyw na te wielko§é ma rodzaj i zuzycie kétka na-
pedowego.

I tak prawie we wszystkich przypadkach najwiekszy pobér mocy wy-
kazywal zesp6l napedowy, w sklad ktérego wchodzilo zuzyte kotko na-
pedowe Dolpima. W stosunku do nowego kétka produkcji krajowej zespot
taki pobieral, w zaleznosci od uzytej pily i predkosci obwodowej, od 10
do 40°% mocy wiecej. ‘

Zastosowanie nowego koétka napedowego typu Oregon do napedu pit
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nowych niezbyt zuzytych nie wykazuje istotnego zmniejszenia pobiera-
nia mocy w poréwnaniu do nowego kélka Dolpima. Natomiast napedza-
nie nowym kétkiem typu Oregon pil mocno zuzytych powoduje zmniej-
szenie zapotrzebowania mocy do 35% w poréwnaniu z nowym koétkiem
Dolpima.

¢. Pionowe drgania pil lancuchowych

Analizujgc tabele 3 wartosci drgan pionowych pit lancuchowych na-
lezy stwierdzi¢, ze dla wszystkich kombinacji pily i kétka zdecydowanie
najwieksze drgania wystepowaly w miejscu wchodzenia pily na prowad-
nice z koétka napedowego. Przykladowo, dla pary nowa pita Oregon i no-
we kotko Oregon drgania w tym punkcie wynosily 0,7 mm (najmniejsze
dla tego punktu pomiarowego), a dla pity nowej Dolpima i zuzytego kol-
ka Dolpima 2,1 mm (najwieksze).

Charakteryzujgc teraz ogdlnie uzyskane wartosci drgan pionowych
mozna poszczegdlne kombinacje zespoléw napedowych pila — kétko usze-
regowa¢ pod wzgledem wielko$ci drgan pionowych pit na prowadnicy.
I tak w kolejnosci od najmniejszych do najwiekszych drgan nalezy wy-
mienic:
pily nowe 4 koétko nowe Oregon
pily nowe 4 kdétko nowe Dolpima
pily zuzyte + kélko nowe Oregon
pity zuzyte 4 koélko zuzyte Dolpima
pity zuzyte + kétko nowe Dolpima
pily nowe -+ koétko zuzyte Dolpima

6. WNIOSKI KONCOWE

1. Dokladnos¢ wykonania i montazu pit lancuchowych firmy Oregon
jest wyzsza niz pit produkeji krajowej (tab. 1, ryc. 2).

2. Wzrost predkosci obwodowej pitly tancuchowej od 10,5 do 17,5 m/s
powoduje w zalezno$ci od rodzaju i zuzycia pily oraz od rodzaju i zuzy-
cia kélka napedowego wzrost pobieranej mocy na naped pily bez obcig-

zenia od 10 do 130% (tab. 2, ryc. 3).
3. Zuzycie pily lancuchowej okreSlone wielkoscig podzialki zazebic-

nia nie wplywa w istotny sposéb na pobdér mocy na naped nieobciazo-
nej pity.

4. Duzy wplyw na pobdér mocy na naped nieobcigzonej pily ma ro-
dzaj i zuzycie kotka napedowego. Moc zuzywana na naped pily rosnie
w miare wzrostu zuzycia kéltka napedowego.
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5. Zastosowanie koétka napedowego nowego typu firmy Oregon w po-
rownaniu z nowym koélkiem napedowym produkcji krajowej wplywa na
wyrazne zmniejszenie pobieranej mocy jedynie dla pit tancuchowych sil-
nie zuzytych.

6. Wielko$¢ drgan pionowych pit lancuchowych na prowadnicy za-
lezy przede wszystkim od rodzaju i zuzycia koétka napedowego.

Praca wplyneta do Komitetu Redakcyjnego 7 lipca 1978 r.

KpaTtkoe comep>xaHue

[InaBrast paGoTa MexaHU3Ma CUJIOBOJ NEpPeRAuM Wbl UMEET OOJIBILIOE BIMSHME
HA TIPOLECC MMICHUSA, M3HOC NMJIbI, BEIYLIErM KOJEca, a TakKXXe Ha TpebyemMyi0 MOII[HOCTb
XOJIOCTOTO XOJa nuJbl. 3aBUCUT OHA OT TOYHOCTM MCIHOJHEHMA M OOpabOTKU, a TakKe
COCAMHEHNS OTACJBHBIX COCTABHBIX 3JIEMEHTOB LENHOM MMJIBI M BEAYUIETO POJMKA, A TaK-
K€ IPCJIBADUTEIBHON HATSDKKU 1€MW, CMa3Ku M T.I. VICCIeQoBaHME HEKOTODBIX BhILIE-
HA3BAHHBIX (PAKTOPOB MMEET OOJBIIOE NPAKTUUECKOE (MPOYHOCTb MM U BEAYILIETO PO-
JIMKA), a TAK)KE MO3HABATEJIbHOE 3HAYEHME.

Ha npaxtuke npuxoamtcs yacto paboTaTh HOBOI LEMHONM MUJION, KOTOPYIO NPUBOJIUT
B JBVUKEHME M3HOLUEHHBINM BEAYILIMI DOJUK WIM HAOGOPOT.

IImess B BMJY BbIIECKA3aHHOE B JjabopaTopuyu JIECHOTO MaIIVHOBEAEHUS CEJIbCKO-

XO3AMCTBEHHON aKajeMuyu B KpakoBe ObUIM IPOBEHEHBI MCCIEAOBAHMUS, LEJIBI0 KOTOPBIX
Ob1I10 :

— ONpENCNEHUE TOYHOCTM BBITIOTHEHUS ¥ MOHTaXa LENHBIX IMJI OTYECTBEHHOTO
M 3arpaHMYHOr0 NPOU3BOACTBA,

— MCCICNOBAHME BIMSHUA M3HOCA WEMHONM NMJBI M BEAYLIETO DOJAMKA HA mnoTpebie-
HUE 2HEepPruu,

— BIMAHME CTENEHM M3HOCA BEAYLIEro pOJMKAa M LENMHOM IIUJIbI HA PaBHOMEPDHOCTH
ABVDKCHMS HENU IO 1LUIMHE IUJIbI.

VccnepoBanus OblIM NpOBENEHBI HA CHELMANBHOM UCCIEAOBATENIBCKOM CTEHAE M IIPU
BCOMaraTebHOM 06GOpyaoBaHUU B 1aGOPATOPHBIX YCIOBUSX.

JUIss MceaeqoBaHUM MUCHOJIb30BAHO 12 LI€NeN INUJ OTEYECTBEHHOTO npou3BoacCTBA J[OJIb-
MIMa 11 MHOCTPAHHOTO NMpou3BOACTBA OpPEroH, a TakXKe 3 BEAYIIME POJIMKA HOBBIC, U3HO-
HICHHBIC M ClIeUMabHbIE IPOU3BOJCTBA TEX K& (PUPM.

Ilenn pns wmccaegoBaHMI MUCIOAb30BAIUCH ¢abpnuyHO HOBBIE U BbIOpDAHHBIE IO JKpe-
OM10 U3 MCKIOYEHHON U3 SKCIUIoATaTUMM napTuu Ha Tepputopum OPIJI B Kpakose.

BrinonueHo :

1) M3MepeHMs uwiara 3aleIUIEHMsT BCEX LENeil MU C TOUHOCTBIO J0 0,05 mM,

2) MCCIeOBAHO BIMSHUE M3HOCA LENEN MU B BCOYIIErO pOJMKa Ha notpebieHue
MOIIHOCTM U1 JBMOKEHMs Iwiibl ©0€3 Harpy3kKuM Mpu pa3HbIX OKDY>XHbIX CKOPOCTSHX :
Vi=10,5 m'c, V,=14,0 m/c, V3 =17,5 m/c. Permcrpaums MOLIHOCTM ObLIa IIpOBEICHA
PN NMOCTOSSHHOM MNPEABAPUTEIPHOM HANPSKEHUM IEIHON ITUJIbI IIp1 MOMOILIM BATTMETPA,

3) ONTUMECKMM METEJOM MCCIIeLOBAJICH IIpOLECC IOBUKEHMST LENey ImnUiIbl 0 Ha-
NPABJSAIOLICH B Pa3HbIX BAPMAHTAX: LENb HOBAsA WM M3HOLIEHHAS — BEAYIUMIA DOJUK —
HOBBIIT, M3HOLLUEHHBIN J[OJBIIPUMA, crieManbHbelil OpEroH.

PesynabTatel uccnegoBanmit 06paboTaHbl CTATUCTUYECKM.,

Ha ocHOBaHMM nony4YeHHBIX pE3ynbTATOB MCCIeJOBAHUM YCTAHOBJIEHO :
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1) TOYHOCTb MCHIOJHEHMS M MOHTA)KA LEMEN dpupmMmbl OperoH BbIlIE, YeM MNUJI OTe-
YECTBEHHOr0 NMpom3BOACTBA (Tabiu. 1, puc. 2).

2) POCT OKDY’>XHOUM CKOPOCTM LiENeil mml ¢ 10,5 10 17,5 M/C BbI3bIBAET B3aBUCUMOCTI
OT TUNa M M3HOCA IWJIBL, a TAKXE OT TUIA M M3HOCA BEAYLIETO POJIMKA DPOCT NMOTPeOIs-
€MOJM MOIHOCTY Ha JBMJKCHME MBI 0€3 HArpy3ku ¢ 10 J0 1309, (ta6. 2, puc. 3).

3) B paMKax NpOBOJMMbIX MCCIEQOBAHMII KOHCTATMPOBAHO, UTO MU3HOC LEenen TUIbI
ONMPEJEJICHHbIN BCJMUMHONM 1IAra 3aNCIUICHMS HE BIUSET CYILECTBEHHBIM obpa3om Ha
MOTPeOICHME MOIIHOCTM HA JABMIKEHUE NUJbl O€3 Harpy3Ku.

4) Boubllloe BIMSHME HA NOTPEGAEHME MOLIHOCTM HA ABMSKEHME MBI Ge3 Harpy3ku
MMEET TUII M 3HOC BEAYLIECrO pOJAMKA. MOLIHOCTh mnoTpebisieMass Ha [ABMIKEHUE IIMJIBI
BO3pAcCTaeT IO MEPE pOCTa M3HOCA BEAYLIErO POJIMKA.

5) IlpuMeHeHMe BEAYLIETO pOJMKA HOBOro tuna ¢upMsel OpEroH, o CPABHEHUIO,
C HOBBIM BE€AYIIMM POJIMKOM OTCYECTBEHHOTO INPOM3BOACTBA OTUETIMBO BJIMAET HA YMEHb-
HICHME MOTPEOIAEMON MOILIHOCTM TOJBKO JUJISi CHMJIBHO M3HOILUIEHHBIX I[EMHBIX T,

6) BeauumHa BEPTMKANbHBLIX KOJEOAHMI LEMHBIX MM Ha HAIpPaBJISAOUIEN 3aBUCUT,
MPEe>XXJEe BCEro, OT TMIIA M M3HOCA BEAYILUETO POJIMKA.

Summary

A fluent work of the power transmission system of sawing machine has a serious
effect upon the process of sawing, wear of the saw itself, drive wheel, and upon
the power demand for idle running of sawing machine. It depends upon the ac-
curacy of manufacturing, processing, and joining of individual components of chain
saw and a drive wheel, as well as upon the initial tension of saw, lubrication, etc.
Examination of certain of factors mentioned is of great practical (durability of saws
and drive wheels) and cognitive importance.

In practice on has often to work with a new chain saw driving a spent drive
wheel or vice versa.

Having this in mind the Team for Theory of Forest Machines, Agricultural Col-
lege in Krakéw carried out studies aimed at: ,

— determination of the accuracy of manufacturing and assembling of chain saws

(home and foreign made),

— eXamination of the impact of the wear of chain saw and drive wheel upon the
power consumption,

— impact of the extent of wear of drive wheel and chain saw upon the uniformity
of saw movement along guide.

Examinations were carried out on a special study stand with auxiliary instru-
mentation under laboratory conditions.

Twelve chain saws of home production Dolpima and foreign production Oregon
and 3 drive wheels: new, spent, and special produced by the manufacturers men-
tioned were used in studies.

Chains for studies were used new and those randomly taken from the series
withdrawn from exploitation on the area of the Provincial Board of State Forests
in Krakéw.

The work included:

1) measurements of the scale of mesh of all chain saws with the accuracy to
0.05 mm,

2) examination of the impact of the wear of chain saws and drive wheel upon
power consumption and saw drive without duty with various peripheral speed:
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Vy = 10.5 m/sec, V, = 14.0 m/sec., Vs = 175 m/sec. Power recording was done
under constant initial tension of chain saw with the aid of wattmeter,

3) with an optical technique the process of chain saw running along guide was
studied under various patterns: new or worn chain saw, new or worn drive wheel,
Dolpima or special Oregon.

Results of studies were developed statistically.

On the basis of study results obtained it was found that:

1) Accuracy of manufacturing and assemblage of chain saws
Oregon is better than those home made (tab. 1, fig. 2).

2) An increase in peripheral speed of the chain saw from 105 to 17.5 m/sec.
involves an increase in power consumed for saw drive without any duty from 10 to
130%, in relation to the kind and wear of saw, as well as the kind and wear of
drive wheel (tab. 2, fig. 3).

3) Under studies carried out it was founded that the wearing of chain saw
determined by the size of the scale of mesh does not affect significantly the power
consumption for the drive of unloaded saw.

4) The kind and wear of drive wheel has a serious impact upon power con-
sumption for the drive of unloaded saw. The power consumed for saw drive increases
along with an increase in wear of the drive wheel.

5) The use of the drive wheel of a new type produced by Oregon, when com-
pared to the newdrive wheel home-made, results in an obvious decrease in the power
consumed only for seriously worn chain saws.

6) The size of vertical vibration of chain saws along the guide depends first
of all upon the size and wear of the drive wheel.

produced by

Ksiazki Panstwowego Wydawnictwa
Rolniczego i Le$nego, o ktorych pi-
szemy w biezacym numerze ,,Syl-

75-035 Koszalin, ul. Zwyciestwa 20,
31-013 Krakéw, Rynek Gléwny 36,
20-115 Lublin, ul. Kowalska 11,

wana”, mozna kupi¢ w ksiegarniach
miejskich i Wojewédzkich Ksiegar-
niach Rolniczych ,Domu Ksiazki”,
W zorganizowanych przez nie punk-
tach sprzedazy i u kolporterow, w
kioskach i klubach ,,Ruch”, w Klu-
bach Gminnych Spéldzielni ,,Samo-
pomoc Chlopska” oraz w Centralnej
Ksiegarni Rolniczej w Warszawie,
Pl. Dabrowskiego 8.
Adresy Wojewédzkich
Rolniczych:
15-420 Bialystok, ul. Edwarda Proéch-
niaka 5,
85-009 Bydgoszcz, ul. Dworcowa 73,
40-012 Katowice, ul. 15 Grudnia 16,
80-835 Gdansk, ul. II Grobla 12/14,
25-367 Kielce, ul. Obroncéow Stalin-
gradu 11,

Ksiegarni

90-440 Lodz, ul. Piotrkowska 147,

10-538 Olsztyn, ul. Dabrowszczakow
7,

45-706 Opole, ul.
15/117,

61-808 Poznan, ul. Armii Czerwonej
i,

35-074 Rzeszéw, ul. Galezowskiego 6,

70-427 Szczecin, Pl. Grunwaldzki 1,

50-147 Wroclaw, ul. Wita Stwosza 44,

Hanki Sawickiej

65-068 Zielona Géra, ul. Karola
Marksa 4.
W przypadku, gdy naklad jakiej$

ksigzki jest kompletnie wyczerpany
— niestety pozostaje tylko mozli-
wo§¢é skorzystania z niej w biblio-
tece.

62




