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i mgr inZz. MARIAN WNUK

. Badania orientacyjne nad przydatnoScia
mieszanca olchy czarnej i szarej do wyrobu sklejek

Wsréd wytwoéreéw sklejki rozpowszechniony jest poglad, ze spo$réd krajo-
wych gatunkéw olchy do przerobu na sklejke nadaje sie wylacznie drew-
no olchy czarnej (Alnus glutinosa). Poglad ten przyczynia sie do tego, ze
pewne, juz obecnie dojrzale do wyrgbu iloSci mieszanca olchy czarnej
i szarej (glutinosa -+ incana) nie sg skierowywane do fabryk sklejek,
lecz ulegaja innym mniej racjonalnym sposobom uzytkowania. Prawdzi-
wej doniostoSci gospodarczej nabiera jednak to zagadnienie pod katem
widzenia przyszlo§ci, tj. na odcinku zaplanowania przyszlych baz surow-
ca-olchowego dla przemystu sklejkowego. JeSli sie bowiem zwazy, ze wlas-
- nie mieszaniec olchy czarnej i szarej nadaje s’'e¢ doskonale do zalesiania
réznych nieuzytkéw, woéwezas latwo doisé do wniosku, ze dopuszczanie
drewna tegoz mieszanca do produkeji sklejek réwnoznaczne jest z moz-
noScig poszerzenia dotychczasowych baz surowcowych przemystu sklej-
kowego. Doceniajgec znaczenie gospodarcze takiego poszerzenia baz su-
rowcowych, Zaklad Ulepszania Drewna postawil sobie za zadanie: ilo-
Sciowe i jako$ciowe poréwnanie sklejki wyprodukowanej z mieszanca
olchy czarnej i szarej ze zwykla sklejka ,,olchowa, produkowang bie-
zgco z drewna olchy czarnej.

BIORAC pod uwage Wstepny, czysto orientacyjny charakter badan, posta-
nowiono na razie poréwnaé tylko nastepujgce najwazniejsze cechy surow-
ca i wlasno§ci gotowych sklejek: ‘

a) wydajno§é fornieru poszczegélnych klas jakoSci z 1 m® surowca;

b) wytrzymalo§é gotowej skleiki na rozcigganie wzdiuz, w poprzek i pod
katem 450 do przebiegu wlékien oblogéw.

MATERIAL DOSWIADCZALNY

Material do§wiadczalny, przeznaczony do scharakteryz.owania \fvlasnoécx
mieszanca olchy czarnej i szarej, stanowily dwa wyrzynki . fﬂugoém 16Q cm
i §rednicy 25 i 28 cm. Wyrzynki te pozyskala Krakmyska Filia IBL.W les(rin(.:-
twie Katy, nalezgcym do nadle$nictwa Zmigréd (wojew. rzes.gm.;vskle)', igi zu?
mieszaniec olchy czarnej i szarej tworzy czyste, dobrze rozwijajace si¢ drze
wostany o przecietnej pierénicy okolto 30 cm. |

Material do§wiadczalny, przeznaczony do scharakteryzowania w.lasnoém
olchy czarnej stanowily dane statystyczne, zbierane-p.rzez Laborat.ormm Fa-
bryki Sklejek PL w Bydgoszczy w odniesieniu do bleza,?o przera;bla.nego su-
rowca ,,olchowego‘. Material ten opieral si¢ wigc na waalt.kowo obfitych da-
nych liczbowych, zebranych ma przestrzeni 3 lat produkeyjnych.
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METODYKA BADAN

Wyrzynki mieszanca olchy czarnej i szarej, dostarczone przez Fili¢ IBL
w Krakowie, poddano takim samym zabiegom produkcyjnym, jakim na tere-
nie Fabryki Sklejek poddaje sie biezgco przerabiane wyrzynki olchy czarnej.

Zabiegi te objely nastepujgce czynnoSci:

1. parzenie wyrzynkéw przez 6 godzin w wodzie o temp. 600C;

2. okorowanie wyrzynkow;
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UDZIAL PROCENTOWY PROBEK
PP3ZCZEGOLNYCH KLASACH WYTRZYMALOGC!

Ryc. 2 — Wykres rozrzutu wytrzy-

mato$ci na rozcigganie w kierunku

rownoleglym do wldkien oblogow

dla sklejki wyprodukowanej z mie-

szanca olchy czarnej i szarej

i dla sklejki wyprodukowanej z ol-
chy czarnej — — —

3. zluszczenie wyrzynkow na fornier grubosci 1,5 i 3,5 mm z zachowaniem
zasady, by z bezsgcznych warstw przyobwodowych pozyskana zostala jak naj-
wigksza ilo§¢ fornieru grubosci 1,5 mm;

4. wysuszenie fornieru w suszarni rolkowej przy temperaturze 1300C do
wilgotnoSci okoto 6%:; )
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Ryc. 3 — Wuykres rozrzutu wytrzymalo$ci na rozcigganie w kierunku pro-

stopadlym do witdkien obtogéw dla sklejki wyprodukowane; z mieszanca

olchy czarnej i szarej ——— — i dla sklejki wyprodukowanej z olchy
czarnej — — — — —
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5. posortowanie fornieru na, klasy jakosci A, B, BB, BBB;

6. natozenie na fornier kleju (biezaco stosowanego) z kazeiny i krwi by-
dlgcej w ilosci- okolo 240 g na 1 m?;

7. sklejenie na prasie fabrycznej tréjwarstwowej sklejki o skladzie 1,5 —
1,5 — 1,5 mm z zastosowaniem warunkéw klejenia: temperatura — 90—
1000C, ci$nienie — 18 kg/cm?2, czas prasowania — 6 minut;

8. pociecie otrzymanych arkuszy sklejki grub. 4 mm o wymiarach 160 X
160 cm na prébki przedstawione na rycinie 1;

Tab. 1. llosci fornieru pozgskane z surowca

B Ilnéci f rnieru pozyskane z surowca
Mieszaniec olchy czarnej
Klasa jako$ci i szarej Olcha czarna
fornieru
w % masy W % masy W % masy w % masy
surowca fornieru surowca fornieru
0 0 0 0
B 0 0 9 17
BB 15 46 36 72
BBB 18 54 5 11
|
Ogétem 33 100 50 1 100 ]

9. zbadanie na maszynie probierczej o zasiegu 3 ton wytrzymato$ci probek
na rozcigganie wzdtuz, w poprzek i skoénie do przebiegu widkien oblogéw;

10. moczenie prébek o skoSnym przebiegu widkien przez 1 godzing w wo-
dzie o temperaturze 200C i zbadanie ich wytrzymaloSci na rozcigganie w sta-
nie mokrym. '
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Klasa wytrzymatosci
na rozciaganie w kg'cm?

UDZIAt PROCENTOWY PROBEK W POSZCZEGOLNYCH KLASACH WYTRZYMALOSCI,

: i i kierunku skos-
Ryc. 4 — Wuykres rozrzutu wytrzymatosci na rozcigganie w K ,
nzm do wlc'};cien oblogéw dla sklejki wyprodukowanej 2z mieszanca ‘i‘:"‘B
czarnej i szarej ——— i dla sklejki wyprodukowanej z olchy czarnej

Opisana metodyka badan, ktérg zastosowano d? xmeszanca olchy.czar;e,}
i szarej, pokrywala sie calkowicie z met-odykz'; bafia:n, ktora,‘ Laboratorium a,h
bryki Sklejek stosuje biezaco do okreslania jakoSci wszelkich produkow”anyc.
w krajuSklejek, 4 wiec takze sklejek produkoyvanych z drewna o!chy czarnej.

Wyniki otrzymane przy opisywanym doé.W1adcz’alnym przerobie .mles.zan.c;f
olchy czarnej i szarej byly wiec bezpoére@mo p-orommywa}‘lne z wynikami wie
loletniej kontroli produkeji zwyklych sklejek ,,olchowych®.
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hlasa wyirzymaiosci
na rozciaganie w kg/cm

WYNIKI BADAN
A. Wydajnos¢ fornieru poszezegélnych klas jako§ci z 1 m® surowea

Ilosci fornieru poszezegdlnych klas jako$ci pozyskane z mieszanca olchy
czarnej i szarej oraz z olchy czarnej zestawiono w tabeli 1.

Z tabeli 1 wynika, ze iloSciowa i jako$ciowa wydajno$é dwéch dodwiadezal-
nych wyrzynkow mieszanca olchy czarnej i szarej uksztaltowala sie daleko
mniej korzystnie od przecietnej iloSciowej i jakoSciowe] wydajnoS$ci olchy
czarnej. Wynik ten sklania wprawdzie ku ostroznoéci w ocenianiu przydatno-
Sci mieszanca do wyrobu sklejki. :
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UDZIAL PROCENTOWY PROBEK W POSZCZEGOLNYCH KLASRCH WYTAZYMALOSCS

Ryc. 5 — Wuykres rozrzutu wytrzymatosci na rozcigganie w kierunku skosnym
do widkien oblogéw dla sklejki wyprodukowanej z mieszanca olchy czarnej
t szarej ———— i dla sklejki wyprodukowanej z olchy czarnej — — — — .—

po przemoczeniu probek w wodzie o temp. 20°C przez 1 godzine.

Bledne jednak bylo by wyciggan'e zef wniosku, ze z uwagl na gorszg ilo-
Sciowg i jako§ciowsg wydajno§é — mieszaniec olchy czarnej i szarej nie nada-
je si¢ do przerobu na sklejke. Nalezy bowiem wzigé pod uwage, ze wydajno§é
fornieru z olchy czarnej obliczona jest na podstawie wielu tysiecy wyrzynkéw,
a wydajno§¢ fornieru z mieszanca olchy czarnej i szarej zaledwie na podsta-
wie dwéch wyrzynkéw, ktére calkiem przypadkowo tylko mogty wykazywaé
gorszg jako§é od przecigtnej jakoSeci olchy czarnej.

Wyniki zestawione w tabeli 1 powinny wiee — zdaniem autoréw — postu-
zy¢ tylko i wylgeznie do tego, by zwrdcié uwage:

1. na mozliwo§é pogorszenia si¢ tak iloSciowej jak i jakoSciowej wydajno-
Sci fornieru przy przerobie mieszafca olchy czarnej i szarej;

2. na konieczno$é skierowania do doSwiadczalnego przerobu na sklejke co
najmniej kilkuset wyrzynkéw mieszafica, olchy czarnej i szarej, ktére stano-
wilyby dopiero dostatecznie bewny material do§wiadczalny dla wysnucia
wniosku o tak waznej i niemal decydujacej wlasnoéei surowea: sklejkowego,
jakg jest przecietna ilo§ciowa i jakoSciowa wydajno§é fornieru.

—-

B. Wytrzymalo&é sklejki na rozcigganie

Dane wytrzymalo§ciowe uzyskane dla sklejki wyprodukowanej z mieszan-
ca olchy czarnej i szarej zestawiono w tabeli 2,

Tabela ta podaje wytrzymalo§é na rozcigganie poszczegdlnych prébek
obeigzanych wzdluz, w poprzek i pod katem 450 do. przebiegu wiékien oblogéw.

Obliczone na podstawie tabeli 2 wartoSci Srednie umieszczono ponadto
w tabeli 3, gdzie dla poréwnania przeciwstawiono je analogicznym S$rednim
wartoSciom wytrzymaloSciowym, jakie na podstawie diugotrwalej kontroli

\
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produkeji zanotowano dla biezaco produkowanej zwyklej sklejki ,,olchowej
(Alnus glutinosa). ’

- Rozrzut warto$ci wytrzymalo$ciowych dla sklejki wyprodukowanej z mie-
szanca olchy czarnej i szarej, oraz dla sklejki wyprodukowanej z olchy czar-
nej zobrazowano ponadto w wykresach (ryc. 2, 3, 4 i 5). Wykresy te przed-
stawlajg procentowy udzial zbadanych prébek w poszczegdlnych klasach wy-
trzymalos$ci.

Tab. 2. Wpytrzgmalo$¢ na rozciaganie sklejki wyprodukowanej
. z mieszafca olchy czarnej i szarej

Wyltrzymalo$é na rozciaganie Wytrzymalos¢ na rozciaganie
w kg/cm? w kg/cm?
.| rownolegle | prostopanle | skoénie rownolegle | prostopadle | skosnie do
-2 | do wldkien |do wlokien | do widkien |2 | do wldkien | do wiokien | wlokien
3| oblognw .| oblogéw | oblogow |3 | oblogow oblogow oblogow
= oo | = 5o
= na sucho ROCE | na sucho -y
- Toin | & " ain
1 465 308 274 99 125 765 372 234 | 132
2 360 352 192 | 155 |26 618 320 252 | 187
3 735 364 273 | 152 |27 735 266 189 | 203
4 545 369 181 27 128 500 540 216 | 174
5 685 338 192 | 133 |29 555 329 259 | 121
6 400 394 248 | 167 |30 373 403 257 49
7 770 542 214 159 |31 485 396 213 178
8 672 312 221 | 2% 2 695 420 235 | 140
9 678 455 215 182 |33 696 594 266 | 151
10 725 306 225 | 155 |34 725 361 237 | 120
11 740 174 221 169 |35 684 376 225 | 151
12 €6S 390 197 | 212 |36 450 460 215 | 139
13 810 455 224 | 161 |37 341 322 224 | 155
* 14 685 477 195 178 {38 320 317 176 | 168
15 350 318 245 | 158 |39 674 388 222 ' 169
16 536 310 i 174 | 154 |40 206 297 214 153
17 466 284 199 | 155 |41 677 391 230 | 175
18 620 268 179 99 |42 612 280 216 | 163
19 515 380 227 | 187 143 690 358 244 | 224
20 675 370 192 | 167 |44 545 330 211 | 164
21 424 306 215 | 134 |45 655 - 193 | 175
22 560 309 187 | 105 |46 555 - 186 | 140
23 685 344 190 | 122 |47 630 - 193 | 157
24 652 471 239 [ 180 |48 620 - 278 | -

Z tabel 2 i 3, oraz z wykres6w wynika, ze wytrzymalo§¢ na rOZCi."lgame
a olchy czarne) 1 sza-

sklejki wyprodukowanej z dwéch wyrzynkow migszar’xc : _ j
rej mie tylko doréwnala przecietnej wytrzymaloci na rozcigganie sklejki pro-
dukowanej biezgco z olchy czarnej, lecz ja nawet.przekroczyla o okolo 18%.

Fakt zbadania tylko dwéch wyrzynkow nueszanca nie pozwala .wprawdme
na wysnucie definitywnego wniosku o réwnorzednoscl twmcmej ol?u. po-
réwnywanych surowcéw olchowych, jednak ovtrzyman’y’ wynik upowaznia —
zdaniem autoréw — do stwierdzenia, Ze wytrzymalqsc mechaniczna sklejki
wyprodukowanej z mieszanca olchy czarnej i szare] bylaby wedl’u’g Wsze}~
kiego prawdopodobienstwa mniej wigcej taka sama, jak wytrzymalo§¢ obecnie

N
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produkowane] sklejki olchowej, a wiec nie stalaby na przeszkodzie skierowa-
niu mieszanca do wyrobu sklejek.

Dla potwierdzenia tego przypuszczenia wskazane byloby — zdaniem auto-
row — dodatkowe zbadanie fizycznych i mechanicznych wilasno$ci mieszanca
olchy czarnej i szarej oraz przeciwstawienie ich analogicznym wlasno$ciom
drewna olchy czarnej.

Tab. 3. Por6wnanie $redniej wytrzgmalosci sklejki wyprodukowanej
z mieszanhca olchy czarnej i szarej ze érednia wytrzgmaloscia sklejki
wpprodukowanej z olchy czarnej

rownole-| prosto-
gle do | padle do skos$nie do
Surowiec, wiokien wl()ki,en wlékien oblogéw
Rodzaj z ktérego blogéw | obtogow
wytrzymaloSci wyproduko- 1 zod
) ) po 1godz.
wano sklejke na sucho mocze-
niu
Mieszanicce olchy
Srednia wy-| w kgcm? | czarnej i szarej 590 353 219 156
trzymalo$¢ olcha czarna 506 298 188 130
narozciaga-|w 9 warto- '
NI€ W DPO- |Sci zaobser- | mieszaniec olchy
szczeg6l- | wowanej | czarnej i szarej 117 118 1916 120
nych kie- | {]a olchy
runkach czarnej olcha czarna 100 100 100 100
Suma wy- | w kg 'cm® mieszaniec olchy ' 1319
trzymalosci .czarnej 1 szare]
narozciaga- | w 9 warto- _ 1122
nie w Plo_ coi %éaob:er- olcha czarna
SZCZGgO = wowane' . . N
nych kie- | dla oIchyj mieszaniec olchy 118
runkach czarne; czarnej i szarej
' * 100
olcha czarna
WNIOSKI

1. Zachodzi mozliwo§é, ze mieszaniec olchy czarnej i szarej bedzie cecho-
wal sig¢ gorszy iloScig i jako§ciows wydajnoScig fornieru (i sklejki), niz prze-
rabiana dotad na sklejki olcha czarna. Konieczne jest zatem skierowanie do
Fabryki Sklejek co najmniej kilkuset wyrzynkéw mieszanca, réznej jakoSci,
celem dostatecznie pewnego okre§lenia jego przecigtnej ilo§ciowej i jakoScio-
wej wydajnoéci fornieru.

2. Sklejka wyprodukowana z mieszanca olchy czarnej i szarej bedzie praw-
dopodobnie wykazywala taks samg wytrzymato§¢ mechaniczng a wige takze
takg samg ogélng przydatno§é techniczng, jak obecnie produkowana zwykla
sklejka olchowa. Wskazane jest skierowanie kilku wyrzynkow mieszanca olchy
czarnej i szarej do Laboratorium Fiz, i Mech. Wlasnoci Drewna IBL
w Warszawie, celem poréwnania jego przecietnych fizycznych i mechanicz-
nych wilasnoSci z analogicznymi wlasno§ciami drewna olchy czarnej.
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