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<~ PROTOTYPOWA WYTWORNIA PASZ DLA BYDLA
I TRZODY CHLEWNEJ

Gustaw Czerwinski, Jerzy Palmowski, Zdzistaw Witebski

Instytut Budownictwa, Mechanizacji i Elektryfikacji Rolnictwa
Zaklad Budownictwa Rolniczego w Szczecinie

Instytut Budownictwa, Mechanizacji i Elektryfikacji Rolnictwa reali-
zuje projekt prototypowej wytworni pasz dla bydla i trzody chlewnej o
rocznej wydajnosci do 40 tysiecy ton. Projekt jest opracowywany przez
Zaklad Budownictwa Rolniczego w Szczecinie i przeznaczony do wdro-
zenia w Rolniczym Kombinacie Spoldmelczy'm w, Witkowie w woj. szcze-
cinskim,

GENEZA 1 ZALOZENIA DO PROJEKTU

Ponad 60%0 powierzchni uzytkéw rolnych na terenie woj. szczecin-
skiego jest w uzytkowaniu Panstwowych Gospodarstw Rolnych i Rolni-
czych Spoéldzielni Produkcyjnych. W biezacym dziesiecioleciu trwa inten-
sywny rozwéj przemyslowego chowu zwierzat, w oparciu o pasze trady-
cyjne oraz mieszanki przemystowe pochodzace z jednej, na terenie woje-
wodztwa, wytwoérni pasz Zjednoczenia ,Bacutil” o wydajnosci 100 tys.
ton pasz rocznie. Czynne sg réowniez niewielkie mieszalnie pasz bedace
w gestii Panstwowych Gospodarstw Rolnych, Spéldzielni Produkcyjnych,
Koétek Rolniczych i Gminnych Spotdzielni. Niedawno rozpoczeta produk-
cje importowana z Danii wytwérnia pasz pelnowartosciowych dla bydla

o wydajnosci okoto 15 tys. ton rocznie w miejscowosci Gardno.

‘W, ostatnich latach nastapila reorganizacja Panstwowych Gospodarstw
Rolnych i Rolniczych Spétdzielni Produkcyjnych polegajaca ma utworze-
niu Kombinatéw Rolnych dysponujacych powierzchnig uzytkéw rolnych

od 5 do 10 tys. ha, .

Powstanie kombinatéw o zréznicowanych k1erunkanch produkcji zwie-
rzecej, stwarza potrzebe budowy specjalistycznych i uniwersalnych wy-
twoérni pasz, dla bydla i trzody chlewnej,. dostoso‘wa:nych do rozmiaréw
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.

przemystowego chowu zwierzagt w kombinatach oraz do ich wlasnej bazy
surowcowej.

W Spoétdzielezym Kombinacie w Witkowie o powierzchni 10 000 ha
uzytkéw rolnych, jako jedng z alternatyw planu produkcji zwierzecej
przyjeto nastepujaca strukture i organizacje produkcji:

— ferma trzody chlewnej — 36 000 szt. rocznie,
— ferma kréw mlecznych — 2009 stanowisk,
— ferma bydla opasowego — 4000 szt. rocznie.

Dla takiej skali i struktury produkecji, roczne zapotrzebo.warme pasz
tresciwych i pelmoporcjowych wymesae orlentacy]me

— dla trzody chlewnej — 18 000 ton
— dla krow miecznych 1 clelat I

“jako dodatek do pasz bod—

stawowych (kiszonek 1 pasz

zielonych) — 4000 ton

— dla opaséw (pasze pelno-
percjowe) — 18 000 ton
razem 40 000 ton

W celu uzyskania surowcow z wlasnych upraw polowych do wypro-
dukowania takiej ilosci pasz przemystowych, pod uprawy nalezy przezna-
czy¢é okolo 3 000 ha co obliczono w tabeli 3 zamieszczonej w dalszej czes-
ci tekstu, w oparciu o przykladowe receptury pasz peinoporcjowych dla
bydla (tab. 1) oraz w oparciu o standardowe zestawy pasz tresciwych dla
trzody chlewnej. |

-

Uwzgledniajac potrzeby powierzchni uprawnej.na inne cele (kiszonki,
materialy siewne, rosliny przemyslowe itp.) okreslona powierzchnia u-
praw surowcéw do produkeji pasz przemystowych wydaje sie optymalna.

Przyjety tok rozumowania dotyczy jednego z mozliwych wariantow
struktury i wielkoéci hodowli przemystowej, i ma- na celu uzasadnienie
przyjetej wielkosci wytworni pasz przy zalozeniu'samowystarczalnosci
kombinatu rolnego o powierzchni uzytkéw rolnych 6 do 10 tys. ha w
pokryciu zapotrzebowania na pasze do produkcji zwierzecej.

ZASADY PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

Projektowana wytwornia pasz charakteryzuje sie kompleksowym pro-
cesem wytwarzania; materiat wyjsciowy w postaci zielonek, okopowych,
stomy, ziarna zboza jest przetworzony na péifabrykat w postaci suszu.
zielonek i okopowych, &ruty zbozowej i stomy uszlachetnionej. Ze zmie-
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Tabela 1
Zestaw receptur i zapotrzebowania pasz (przyklad) (wg doc. dr Z. Pasierbskiego — ZZD w Kot~
baczu)
Rodzaj komponentéw ~ PP.IV/3 PP-IV/2 Pt-IV/1 T T-1  Razem

Sklad komponentéw w paszach w procentach

Sieczka ze slomy 30 25 — - _
Susze zielonek kl. I
lucerna, kukurydza itp. 30 20 10 —_ —
Susz zielonek kl. II — 18 10 4 5
susz okopowych 10 10 5 5 5
Sruta jeczmienna 23 20 25 30 . 41
Sruta pszenna — — — 28 24
Sruta owsiana — — 15 — 5
Sruta z bobiku — — g 8 S
- Sruta z tapioki — — 15 5 5
‘Melasa 3 2 —_ —_ —
Koncentraty 4 5 20 20 15
Wolczan Wolczan Kobe KT KT-1
Razem 100 100 100 1 00 100

&
Zapotrzebowanie koncentratéw — rocznie w tonach

Sloma 3 600 1500 — —_ —_— 5100
.Susz zielonek KI. I 3 600 1200 400 —_ —_ 5 200
Susz zielonek kl. I1 — 1 080 400 360 250 2 090
Susz okopowych 1200 600 200 450 250 2 700
Sruta jeczmienna 2760 1200 1 000 2700 2 050 9710
— 2520 1200 3720

Sruta pszenna — —

Sruta owsiana — - 600 it 250 850
Sruta z bobiku | — — — 720 - 720
Sruta z tapioki - — 600 450 250 1 300
Melasa 360 120 - — — 480
Koncentraty 480 300 800 1 800 750 4130
Walcz Walcz |

Razem: 12 000 6 000 4 000 9 000 5000 36000

szanych polfabrykatow w okreslonych proporcjach wagowych otrzymuje
sie pasze i mieszanki treSciwe pasz sypkich lub granulowanych oraz pel-

noporcjowe pasze brykietowane dla bydia.

W masie gotowego wyrobu 80% skladnikéw to surowce pochodzace z
upraw wlasnych kombinatu, co w znacznym stopniu upraszcza i obniza
koszty transportu i magazynowania plodow rolnych.

Proces technologiczny wytworni jest w calo$ci zmechanizowany. Praca
ludzka ogranicza sie przede wszystkim do nadzoru, sterowania i konser-

wacji urzadzen produkcyjnych.

17 — ZPPNR z. 225



250 G. CZERWINSKI I INNI

Tabela 2

Zapotrzebowanie surowcéw i powierzchni pol pod uprawy (wlasnej produkcji)

K Tlosc Wskaznik Ilos¢ Wydaj- Powierzchnia.
omponen-
Nazwa komponenta lub surowca - dla surowcow nosé upraw
¥o frolk surowca ton [rok ton /ha ha

Stoma jeczmienna 5100 1 5100 6 850
Susz zielonek: traw 1730 5 8 500 35 243
zyta 390 5 2 000 35 57
lucerny 2 600 5 13 000 35 371
kukurydzy 2 600 4,5 11 700 60 334
Susz okopowych: ziemniaczany 1700 4,5 7 650 25 306
buraczany 1 000 4,5 4 500 30 150
Srut zb6z: jeczmienia 9710 1 9710 324
pszenicy 3720 1 3720 30 124
owsa 850 1 850 28
bobiku 720 1 720 24
Razem: 30 060 67 450 2 810

Wytwornia sklada sie z nastepujacych podstawowych linii produkcyj-
nych:
1) naweglania,
2) suszenia zielonek,
4 . okopowych,
4) . czyszczenia 1 rozdrabniania ziarna,
5) mieszania (z dozowaniem) mieszanek paszowych,
6) granulowanie pasz tresciwych,
7) " suszu zielonek,
8) brykietowanie pasz pelmoporcjowych,
9) uszlachetniania stomy,

10) melasowania,

11) magazynowania zboéz,

12) . polproduktow i wyrobu gotowego.

Poszczegbdlne linie sg sterowane z oddzielnych szaf sterowniczych, a
cato$é procesu technologicznego z centralnej sterowni. Zainstalowany sy-
stem blokad zapewnia bezpieczng prace, ogranicza mozliwos¢ awarii i u-
kladow.

Zainstalowane urzadzenia produkeyjne sg w calo$ci wykonane w kra-
ju. Gléwnymi producentami sa: , Rofama” Rogozno, POM Dzialdowo,
POM Kalisz, POM Ostréw Wlkp., ZNMR Starogard Gdanski, WZGS L.odz,
,,Spomasz” Znin Wlkp., ,,Merawag” Gdansk Oliwa.
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PRZESTRZENNE ROZWIAZANIE WYTWORNI
(P. PLAN ZAGOSPODAROWANIA PRZESTRZENNEGO)

Projektowana wytwornia sklada sie z gléwnego jednokondygnacyjne-
go, dwuspadowego budynku produkecyjno-magazynowego o wymiarach
30X120 m; budynku socjalno-gospodarczego, wiaty laczacej dwa wymie-
nione obiekty oraz baterii silosow na zboze, wyrdb gotowy i melase. Pod
wiate bedzie sie odbywaé¢ podawanie zielonek ze $rodkow transportu, do
linii suszarniczej. W budynku socjalno-gospodarczym znajdzie si¢ wbudo-
wana kotlownia i stacja transformatorowa.

. Calos¢ budynku produkcyjno-magazynowego bedzie zaprojektowana
-w jednolitej konstrukcji stalowej z lekkg obudowa.

Myslg przewodnig rozwigzania przestrzennego wytwoérni bylo uzyska-
nie jednolito$ci konstrukeji budowlanej, skrécenie ciggéw kombinacji we-
wnatrz-zakladowej, oraz oszczedno$¢ terenu pod budowe. W efekcie lgcz-
ne zapotrzebowanie terenu wymniosto 1,8 ha.

Catkowite naklady inwestycyjne wyniosa okolo 100 min zi. w tym
urzagdzenia technologiczne — 60 mln. zi. Planowane zatrudnienie — 60
0s6b, warto§é produkcji — 150-200 miln zlotych rocznie.

T'ycras Yepsunvcxu, Excu Ilaavsmoscxu, 30ucaes Burebexu

IIPOTOTUIIHEI 3ABOJ KOPMOB JJisI KPYIIHOTO POTATOIO CKOTA
U CBUHEN s,

PesioMme

Jas TUIIOBOTO CEJILCKOXO03AICTBEHHOTO KoMOuuara ¢ tmomiaablo 10 ThIC. TeK-
TAPOB MCUMCJIEHBI KPYTJIOTrONOBbIE noTpebHOCTM B OCHOBaHHBIX Ha PeLeNnTypax moJ-
HO-DAlMOHHBIX KOPMOB JAJii KPYIHOrO pOraTtoro ckKoTa u cBuHen. OrnpejgeJieHusr
TakikKe TJoMagM IoJ TIPOM3BOACTBO KYJBTYD obecrieynBaOIIMX MOKPBITUE STUX
nocpebHocTenn B 80%. VYKazauHble AAHHBIE M TEXHOJOTUMM OTHAEJIbHBIX IIPOM3BOA-
CTBEHHBIX INIPOIECCOB ObLIM IPUHATHI B OCHOBY IPOEKTMPOBAHUA TeXHOJIOTUYECKUX
JAMEMIT KAK CUCTEM C OTAEJbHBIMM MJIM LIEHTPaJIbHBIM YIPaBJIEHUEM. YYnUTHIBAIOTCA
GJIOKMPOBKM JJIA OXPaHbl IIepcoHasa ¥ COKpalleHNsd BO3MOIKHOCTM aBapmyii obopy-
OBAHUS.

OxuoBpeMeHHO pa3paboTaHo MPOCTPAHCTBEHHOE pelieHye 3aBoJa KOPMOB, obec-
meuyyBampUiee OJHOPOAHOCTbL CTPOUTEJNIbHBIX KOHCTPYKLIMI, COKpalLleHue JMHNATT
BHYTPEHHEro coobienus ¥ SKOHOMMIO njom@aneyi npegHa3Ha4YeHHbIX JJIA CTPOUTE]b-
cTBa. IIpoeKT IPOTOTUIIHOrO 3aBoza 6b1J1 MIPMHAT XIS BBINOJHEHUS.
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Gustaw Czerwinski, Jerzy Palmowski, Zdzistaw Witebski
PROTOTYPIC PLANT OF FODDER FOR CATTLE AND SWINE
Summary

The whole-year requirement of full-ration fodders for cattle and swine, ba-
sed on recipes, for the typical agricultural enterprises of the area of 10 thous
hectares, has been calculated. Also areas for production of agricultural crops %o
ensure covering of this requirement in 80% have been determined. The above
data and technologies of particuar production processes have been assumed as a
basis of designing technologic lines as the systems with separate and/or central
control. Blockings protecting workers and reducing possibilities of defects of the
equipment in question have been taken into consideration.

At the same time a spaital solution of the fodder plant ensuring the uniformity
of the building construction, shortening of internal communication lines and sparing
of the area designated for building has been worked out. The design of the pro-
totypic fodder plant has been assumed for execution.



